nal cu rădăcina pătrată a masei. 
Adăugarea greutății obiectului de 
cîutărit pe platforma balanței mo- 
difică frecvenţa normală a sistemu- 
lui; această modificare a frecvenţei 
este măsurată și indică greutatea obiec- 
tului cîntärit. 

Sistemul de cîntărire electromagnetic 
permite o viteză superioară de cîntă- 
rire, realizează o cîntărire continuă 
proporțională și permite detectarea 
ușoară a diferențelor în plus sau în 
minus. 

La acest sistem, platforma de cîn- 
tărire este montată pe axul purtător 
al bobinei; axul poate executa liber 
mișcări verticale, fără abateri late- 
rale. Bobina se deplasează în cîmpul 
unui magnet per- 
manent, iar poziţia 
axului este detec- 
tată automat, pe 
cale electrică, fie 
cu ajutorul unei 
celule fotoelectrice, 
fie prin variaţia 
unei capacităţi sau 
inductante. 

Sistemul func- 
tioneazä foarte sim- 
plu. Greutatea 
platformei și a sis: 
temului produce o 
mișcare a axului 
care suportă bobina 
pînă la nivelul la 
care detectorul de- 
clanșează un curent 
suficient pentru e- 
chilibrarea forței 
gravitaţiei, și astfel 
se stabileşte poziţia 
de echilibru. Orice 
adăugare de greu- 
tate pe platformă 
va produce o creștere a curentului din 
bobină, pentru restabilirea echilibru- 
lui. Această diferență de curent este 
proporțională cu greutatea adăugată pe 
platformă, adică reprezintă greutatea 
obiectului de cîntărit. 

În practică, obiectele de cîntärit 
produc un șoc asupra platformei care 
provoacă adesea oscilaţii de mare 
amplitudine. 
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De asemenea, intrarea 
și ieșirea de pe plat- 
iormă consumă un timp 
de trei ori mai mare 
decît cel folosit pentru 
cîntărirea propriu-zisă. 

Nivelul actual al pro- 
ductiei impune însă 
executarea a 150 de 
cîntăriri pe minut. 

Pentru înlăturarea 
acestor greutăți, este 
nevoie de o suspensie 
adecvată a sistemului 
în mişcare, care trebuie 
să fie complet liber pe 
verticală, pentru a nu PA A art 
înregistra erori mari în precizia cintä- 
ririi. În mod obișnuit, eroarea poate 
atinge 1 % din greutatea cîntărită. 

Principiul cuţitelor este simplu, 
dar necorespunzător. i 

Un sistem de suspensie reușit este 
cel compus din doi pivoti araleli, 
care mențin axa bobinei perfect ver- 
ticală și împiedică mișcarea laterală. 
Arcuri de diferite tipuri sînt folosite 
pentru menţinerea platformei și a 
axului în poziţie verticală. Aceste 
arcuri nu trebuie să influenţeze cin- 
tărirea și libera mișcare a axului ver- 
tical; în același timp, trebuie să fie 
suficient de puternice, pentru a impie- 
dica deplasările laterale. 

O altă cauză care poate influența 
defavorabil precizia cîntăririi este vi- 
braţia întregului ansamblu. 

Din acest motiv, sistemul de cîntă- 
rire trebuie izolat de orice surse de 
vibrații, folosind totodată și un sis- 
tem de absorbţie a șocurilor. 


CÎNTARE AUTOMATE 


Sistemele de cîntărire automată 
ocupă azi un loc principal în producţia 
de serie atît în cadrul liniilor de fabri- 
catie mecanizate parţial sau total, 
cît si în cadrul liniilor automate. 

Cîntärirea executată cu aceste sis- 
teme asigură totodată o precizie care 
nu este la discretia interpretării mă- 


1 Schema cîntarului automat pentru dozarea ma- 
terialelor la betonieră 


2 Dozator automat cu sasizor electromagnetic : 
l—pilnia de alimentare ; 2 — dispozitivul de ali- 
mentare ; 3 — transportorul cu bandă ; 4 — con- 
tactele ; 5 — sistemul electromagneti: de dozare; 
h — elementul electric al sistemului de dozare 


3 Dozator cu regulator automat pentru alimenta- 
torul cu melc: 1 — regulatorul vitezei de ali- 
mentare; 2 — reglajul vitezei; 3 — motorul 
pentru olimentator; 4 — motorul pentru comenzi; 
5 — contactele; b — manivela de viteze; 
7 — panoul de comandă ol transportorului; 

8 — motorul de acţionare a transportorului 
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Panou de comandă al instalaţiei automate 
de cintárire 


surii efectuate. Un operator — ori- 
cît de bine calificat — introduce co- 
eficientul personal de apreciere,” care 
poate fi influențat de diferiți factori, 
ca, de exemplu, starea personală de 
oboseală, lumina în momentul ci- 
tirii ete. 

Scopul acestor noi sisteme de cîn- 
tărire nu este numai de a obține cîn- 
tărirea mărfurilor produse cu un grad 
de precizie superior. Aceste aparate 
sînt folosite totodată și la dozarea au- 
tomată a produselor ce intră în com- 


ponenia fabricației diferitelor mărfuri, 


ie ele produse alimentare, chimice, 
metalurgice etc. 

Prin releuri speciale, aceste noi 
aparate de cîntărire dirijează prin 
impuls — fie operaţia de umplere a 
ambalajelor cu mărfurile cîntărite, 
fie operaţia de înregistrare simplă a 
greutăţii cîntărite, pe tichete de cîn- 
tar, fie cea de înregistrare a cîntăririi 
și a preţului respectiv. 

Concomitent, aceste înregistrări pot 
fi transmise și cumulate automat la 
distanță — la magazie și la planifi- 
carea întreprinderii respective —, care 
poate cunoaşte astfel ritmul și totalul 
producţiei în orice moment. 

Mijloacele de transport, ca, de 
exemplu, autocamioanele, sînt cîn- 
tärite goale la intrarea în fabrică, 
înregistrîndu-se greutatea neto pe un 
tichet cu numărul autocamionului 
și numele întreprinderii, în 4—5 se- 
cunde. La ieșire se imprimă greutatea 
brută pe același tichet, șoferul căpă- 
tînd un tichet-copie, care garantează 
greutatea reală, fără posibilităţi de 
fraudă. Vagoanele de cale ferată, în 
trecerea lor pe bascula cu celulă foto-: 
electrică, sînv cîntărite și înregistrate 
într-un ritm de două secunde de vagon. 

lată de ce noile aparate de cîntărire 
aduc o contributie prețioasă la lupta 
pentru mărirea producţiei și iefti- 
nirea preţului de cost. 
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i de zi răsar pe străzile Bucuress 

fiului, sub ochii noştri, noi şantiere. 

Sarcinile trasate de Directivele Conz 
gresului al III-lea al P.M.R. în ce pris 
veste asigurarea oamenilor muncii cu 
locuințe corespunzătoare sînt traduse în 
piață într-un ritm nemaiîntilnit pînă 
în prezent. Revista noastră a arălat în 
tot cursul anului 1960 noile construcții 
care vor împodobi capitala Republicii 
Populare Romine. 


Las 

lată unele lucrări ce se vor executa 
în centrul Bucureştiului, care vor întregi EN 
frumosul aspect al magistralei nord-sud, > 
w 
w 
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În dreptul cinematografului „Pa- 
tria“, bulevardul magistralei nord- 
sud se va întretăia cu viitorul inel 
de circulaţie interior. Pe terenul si- 
tuat în dreptul străzilor Atanase Simu 
și V. Kuibîșev s-a proiectat realizarea 
unor mari blocuri, care vor marca 
această intersecție importantă. 

După schița de sistematizare a 
capitalei, inelul I va trece prin acest 
punct, despärfind terenul dintre ho- 
telul „Lido“ și str. Kuibîgev în două 
părți, pätrunzînd pînă în calea Vic- 
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toriei și prelungindu-se apoi pînă la 
confluenţa cu str. Știrbei Vodă. 
Tinînd seamă de actuala diversitate 
la elădirile existente pe bulevard, 
clădiri realizate în diferite epoci şi 
cărora le lipsește caracterul unitar, 
apare necesară construirea pe 
bd. Magheru a unor ansambluri arhi- 
tectonice care să exprime concepțiile 
noii urbanistici socialiste. În acest 
cadru s-a realizat marele complex din 


piața Eminescu, va urma ansamblul 
Magheru-Kuibîgev, se va realiza com- 
poziţia piaţa Bălcescu, iar compoziţia 
generală urbanistică a bulevardului 
se va încheia cu restructurarea Pieței 
Unirii. j 

Ansamblul Magheru-Kuibîsev a fost 
studiat în multe variante, definiti- 
vîndu-se în cele din urmă amplasarea 
noilor blocuri retrase cu 30 m de la 
actuala aliniere, astfel încît prin 


Asa vor arăta cele două blocuri 


Lp venige won | că 


această degajare să se sublinieze im- 
portanta intersecţiei a două bule- 
varde, oferind în același timp condiţii 
mai bune pentru organizarea viitoare 
a circulaţiei. 

La noile blocuri, care vor avea 9 
etaje, s-a pornit de la principiul 
folosirii raţionale a parterului pentru 
crearea unor spaţii comerciale și al 
utilizării cît mai intense a terenului 
în adîncime, astfel ca la faţadă să 
corespundă numai camere de locuit, 
toate dependintele și anexele aparta- 
mentelor fiind orientate spre vaste 
curți interioare. Această dispoziţie 
permite de asemenea ca magazinele 
de la parter să aibă o adîncime pînă 
la 20 m. 

Se vor realiza 330 de apartamente 
cu suprafaţa locuibilă mai mare decît 
cea obținută pînă în prezent, faţada 
apartamentelor avînd balcoane largi. 

Pentru a proteja încăperile de lu- 
mina puternică a soarelui, ţinîndu-se 
seamă de orientarea acestor blocuri, 
s-au prevăzut jaluzele din aluminiu 
eloxat, practice, economice și fru- 
moase în același timp. Deservirile 
apartamentelor au fost amănunţit stu- 
diate; astfel, pe culoarele scărilor 
de acces s-a prevăzut cîte o terasă 


Interiorul unuia din marile magazine care se vor 
deschide la parterul blocului 


de serviciu de la care pornește și 
tubul de evacuare a deșeurilor me- 
najere. 

La circulaţia din interiorul apar- 
tamentelor s-a mers pe principiul 
asigurării unui acces independent la 
oricare din camerele de locuit. 

În spaţiul de la parter urmează 
a se amenaja într-unul din blocuri 
un mare magazin de confecţii com- 
pletat cu o secție de confecţii la ul- 
tima probă. 

Iluminarea acestui magazin va fi 


[i 


Planul de situație al ansamblului: se văd cele 
două mari blocuri cu peste 9 etaje 


făcută cu lumină fluorescentă și in- 
candescentă, prevăzîndu-se vitrine spe- 
ciale de mare adîncime. 

În al doilea bloc al ansamblului 
se va amenaja la parter, mezanin și 
etajul I agenţia O.N.T. „Carpaţi“. 

În localul agenţiei se vor organiza 
și expoziţii permanente cu caracter 
turistic, ceea ce va necesita finisaje 
deosebit de îngrijite și cît mai moderne. 
Ca materiale de finisaj se vor folosi 
materiale noi, în special pentru par- 
doseli și pentru tapete la pereţi. 

Avînd în vedere că aceste blocuri 
vor fi retrase de la actuala aliniere, 
circulaţia pietonilor va fi asigurată 
atît de-a lungul bulevardului pe tro- 


tuare lărgite și replantate cît și pe 


trotuarele din faţa vitrinelor. Între 
aceste două fire de circulație pentru 
pietoni se vor amenaja spaţii pentru 
parcarea autovehiculelor. În spaţiile 
dintre noile clădiri și cele existente, 
pînă la str. N. Golescu, se vor amenaja 
spaţii verzi care să asigure și locuri 
de joc pentru copii. 

Prin realizarea acestui nou ansam- 
blu se poate considera întregit bule- 
vardul magistralei nord-sud pe o im- 
portantă porţiune și se creează posi- 
bilitatea începerii creării noului bu- 
levard inel care urmează să ușureze 
circulația din capitală. 


ebuie să ţină în per- 
ul cu realizările 
umai pentru a le 
perfecţionării con- 
r de diagnostic și 
pentru a face faţă 
cu schimbătoare ale 
irea sănătăţii munci- 
plicitä din partea medici- 

si pYtucupări mereu noi pentru 
descifrarea mecanismelor de influ- 
ență asupra organismului a diferi- 
telor substanţe noi introduse. în spe- 
cial în industria chimică si a noi- 
lor procese industriale, rezultate ale 
tehnicii noi. 

Una dintre aceste probleme este 
reprezentată actualmente de meca- 
nizarea și automatizarea complexă 
a industriei. În rezolvarea ei este 
chemată să joace un rol deosebit 
igiena și fiziologia muncii. 

În condiţiile socialismului, au- 
tomatizarea reprezintă nu numai o 
problemă tehnică, ci și una soci- 
al-politică. Automatizarea schimbă 
radical caracterul muncii, contri- 
buie la ridicarea nivelului cultural 
și tehnic al muncitorilor, ușurează 
și îmbunătățește condiţiile de mun- 
că şi permite sporirea productivi- 
tății, cu consecinţe deosebit de fa- 
vorabile pentru creșterea stării de 
sănătate. Odată cu introducerea au- 
tomatizării în toate ramurile pro- 
ducţiei industriale, în agricultură 
și în transporturi se creează condi- 
ţii pentru lichidarea deosebirii e- 
senţiale între munca fizică și inte- 
lectuală, pentru rezolvarea uneia 
dintre cele mai importante proble- 
me ale construcției comunismului. 
Prin dezvoltarea continuă a pro- 
ductiei automatizate, rolul omului 
va consta, din ce în ce mai mult 
în ihirea celor mai complicate 
de, conducere, în reglarea 

automate și în suprave- 
ncționării lor. 
Momatizarea determină 
ensificarea continu idicţiilor sociale proprii 
îbilalismului si atrag tă creșterea șomajului. 
rivit calculelor pub prwevista americană „New 
&public“, autom ftiadr® Bg industrii americane ar 
educe necesarnhî Mdk de peste 10 ori, ceea ce, 
duce, la o depresiune în în- 
ite. 
n următorii șapte ani, în 
omatizării producției și a 
mărul muncitorilor și al functio- 
B economiei va spori cu aproape 
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n societatea capita 
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e mecani 


ld 

u ek” mecositä o comandă si orice 
ecesită obţinerea, transmiterea, trans- 
ifOrmaţiei pentru efectuarea sa. 
fomundă a proceselor de la om 

t$ se efectuează automatizarea. 
ibtizarea se leagă reciproc, se condi- 
âză una pe alta. 
Conceput de tractoristul sovietic 
randamentul muncii de 3—4 ori. 
da de la distanță între 6 și 8 ase- 


Conf. dr. B. BARHAD 
şef al secţiei de igienă a muncii în Institutul 
de igienă şi sănătate publică al R.P.R. 


În tara noastră s-au mecanizat nenumărate procese tekno- 
logice și s-a propus automatizarea altora. Au fost in- 
troduse linii automate la fabricarea cimentului, la 
fabrica de fibre și fire sintetice de la Săvineşti, la fabrica 
de superfosfat și acid sulfuric de la Năvodari, la fabrica 
de sodă Govora, în multe centrale electrice si mai ales 
la hidrocentrala „V.I. Lenin“ de la Bicaz etc. 

Directivele cu privire la planul de dezvoltare a econo- 
miei naționale adoptate de Congresul al III-lea al P.M.R. 
prevăd introducerea tehnicii celei mai avansate în toate 
ramurile economiei naţionale, acordîndu-se o atenţie 
deosebită mecanizării și automatizării complexe a pro- 
ducţiei în industria siderurgică, energetică, chimică, de 
prelucrare a țițeiului etc. În vederea introducerii progre- 
sului tehnic în industria constructoare de mașini din 
tara noastră, se vor folosi, în procesul tehnologic, masini- 
unelte automate cu operaţii multiple (cu program), 
mașini de copiat electronice, linii automate și semi- 
automate pentru fabricarea de elemente tipizate de mașini 
și piese de mare serie. 

Crearea mașinilor și a instalaţiilor automate solicită 
ca funcţia de comandă să se realizeze de către om deseori 
printr-o mare încordare a aptitudinilor lui intelectuale: 
a memoriei, a mobilizării cunoștințelor, a experienţei, a 
capacităţii de a lua hotärîri în functie de împrejurări ete. 

În actuala situatie, cercetările de fiziologia muncii, 
care pînă nu de mult se ocupau în principa] de munca fi- 
zică, au început să-și îndrepte atenţia spre munca intelec- 
tuală, munca de conducere a celor mai complicate 
mecanisme, care după expresia lui I.P. Pavlov, unește 
capul cu mîinile. O preocupare actuală de căpetenie este 
fundamentarea fiziologică a unui regim raţional de muncă 
în procesele de producţie cu flux continuu, la bandă, masă 
de comandă etc. 

Aparatele electronice ce se construiesc în prezent vor 
permite fiziologilor să aleagă grupele de exerciţii fizice 
care convin cel mai mult pentru diferite forme ale organi- 
zării procesului de producţie. Cu ajutorul acestor aparate 
se pot obține multe rezultate în domeniul combaterii trau- 
matismelor, Ele vor percepe fazele iniţiale de oboseală, iar 
„atenţiei“ acestor aparate nu-i va scăpa nici o mişcare ne- 
atentă a muncitorului. Masina-unealtä va fi deconectată 
în momentul în care muncitorul se va apropia de zona 
periculoasă. 


STEREOTIPUL 
DE MUNCĂ 
LA DOUA NISTE CU ACEEAŞI OPERA 
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La fel de importantă este și problema asigurării unor 
condiţii din ce în ce mai favorabile de muncă. În acest 
domeniu, un rol deosebit va reveni aparatelor electronice 
care vor ioniza în mod artificial aerul si vor menţine umi- 
ditatea și temperatura necesară. 

Una dintre cele mai importante condiţii de ridicare a 

roductivităţii muncii și a stării desănătatea muncitorilor 
in industria mecanizată, organizată după sistemul în 
flux continuu, este prevenirea oboselii și, strîns legată 
de aceasta, influenţa dăunătoare a monotoniei ce apare 
ca urmare a simplificării operaţiilor tehnologice în munca 
la bandă. 

Așa cum arată cercetările efectuate direct în producţie 
de către oamenii de știință sovietici, avantajele muncii în 
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flux continuu sînt datorate în mare măsură deprinderii, 
obisnuirea cu succesiunea operaţiilor (stereotipul di- 
namic). 

Ritmul de muncă determină în mare măsură dinamica 
capacității de mundă și nivelul productivităţii muncii. 

Munca în sistemul cu flux continuu este în primul rînd 
o muncă ritmică. Fiecare obiect care trece pe banda trans- 
portoare necesită o anumită prelucrare, ceea ce se leagă 
de modificări în starea organismului. Prin asocierea rit- 
mică a acestor factori se formează reflexul la timp care, 
întărindu-se, începe să joace un rol de excitant indepen- 
dent. Reflexul la timp ușurează reacţiile de răspuns, pre- 
gătind organele interne ale organismului la o activitate 
corespunzătoare. El leagă de asemenea excitanţii externi 
de modificările interne: din organism într-un sistem 
funcţional unic — stereotipul dinamic. Expresia externă 
a stabilităţii sale este reprezentată de precizia mișcărilor, 
economicitatea lor, absenţa mișcărilor parazitare și rit- 
micitatea corectă. 

Deoarece caracterul stereotipului se reflectă asupra 
capacităţii de muncă și a productivităţii, cel mai impor- 
tant lucru în studiul sistemului de muncă cu flux continuu 
este stabilirea influenţei ritmului asupra proceselor ner- 
voase superioare. Cercetătorul sovietic Graţievski con- 
stată că dacă intervalul de timp în care se execută 
o operatie de muncă este mai scurt, procesele de excitatie 
vor fi mai concentrate, iar reflexele la timp vor fi mai pre- 
cise. Invers, operaţiile care durează mai mult arată 
un grad mai mare sau mai redus de modificare a concen- 
tratiei procesului de excitare, avînd ca urmare reducerea 
capacităţii de muncă. 

S-a constatat că la începutul muncii, în mod obișnuit, 
timp de 15—30 minute, apar semne de instabilitate a 
stereotipului de muncă, reflectînd perioada de fixare a 
stereotipului. Aceste semne se exprimă în creșterea timpu- 
lui de execuţie a operaţiei de muncă și variabilitatea pe- 
rioadei de timp pentru aceeași operaţie. Instabilitatea 
stereotipului dinamic este apoi înlocuită cu o stare 
de stabilitate, ceea ce caracterizează o înaltă capacitate 
de muncă, în care timp operaţiile se execută într-un ter- 
men mai scurt și de valoare egală pentru aceleași obiecte. 

Această stare se mentine un timp mai mult sau mai pu- 
ţin îndelungat, în functie de caracterul operaţiilor, inten- 
sitatea muncii și gradul de antrenament al muncitorilor. 
Cu cît munca este mai intensă și mai complexă și cu cît 
gradul de antrenament al executantului este mai redus, 
cu atît mai repede apar semnele de modificare a stereotipu- 
lui dinamic, ca urmare a instalării oboselii în muncă. 
Aceasta se manifestă prin creșterea perioadei de timp ne- 


O muncitoare calificată execută fiecare operatie cu mişcări precise, 

cu ritmicitate corectă, fără mişcări parazitare și într-o perioadă mai 

scurtă de timp. Pe cînd o începătoare are mişcări mai puțin precise, 
multe din ele inutile 


ISPOZITIV 
PENTRU INREGISTRAREA 
STEREOTIPULUI DE MUNCĂ 
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cesare pentru îndeplinirea 
afohea forme 


derea capacităţii de muncă 
ficări ale stereotipului dina 
sfîrșitul perioadelor de,muncă 
muncă dintre pauze, însă î 
exprimate în a doua jumătal! 
privește așa-numitul „asalt 
zilei de muncă (ultimele < 
scurtarea timpului pent, 
prin starea generală 
narea oricărei ac 
a arătat o influență po 
lui dinamic. Í 

I.V. Moikin a put 
muncii realizată d 
prin intensificarea 
economicoase a el 
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flux continuu. S-au putut, fofi 
organizare și raționalizar a 
muncă, printre care: reglerm 
de producţie, organizarea 
viteză a benzii pe perioada g 
condiţiilor favorablle a : o 

Cercetători din laboratorul de fiziologie a muncii al 
secției de igienă a muncii din Institutul de igienă şi sănă- 
tate publică din București au studiat pe larg, timp de 
mai mulți ani, problema muncii în flux continuu, folosind 
o metodă originală de înregistrare automată, pe cale elec- 
trică, atît a stereotipului dinamic de muncă cît și a 
mișcărilor mașinii, reușind să obțină rezultate teoretice 
și practice de valoare, apreci: <- în ţară și peste hotare. 

Concluziile acestor cercetări, asemănătoare în multe 

rivinţe cu cele ale cercetătorilor sovietici, au servit 
a introducerea unor măsuri ca: pauzele orare, gimnastica | 
în producție etc., care vor atrage după sine o creştere a 
stării de sănătate a muncitorilor și a productivităţii 
muncii. 

O problemă deosebit de importantă a caracterului mun- 
cii în industria mecanizată și automatizată este faptul 
că muncitorii sînt nevoiţi să stea în picioare. 

N.K. Veresciaghin are meritul de a f descifrat și lä- 
murit mecanismul prin care munca statică influenţează 
organele interne, problemă de care va trebui să se ţină 
seamă în introducerea pe scară largă a industriei mecani- 
zate și mai ales automatizate. 

Fiziologia muncii din U.R.S.S. a început și cercetarea 
mai complexă și aprofundată a celor mai moderne forme 
de organizare a proceselor tehnologice. Noile forme de 
muncă, arată profesorul A.D. Slonim (de exemplu: munca 
la mesele de comandă, care nu este cîtuși de puţin legată 
de efortul muscular), duc la noi forme de oboseală fizio- 
logică. Apar stări care se manifestă prin scăderea progresi- 
vă a temperaturii corpului, accelerarea pulsului, slăbi- 
ciune și somnolență. Aceste simptome se accentuează 
dacă mediul se caracterizează prin temperatură. 
Intensitatea lor poate fi micșorată dacă ga fo 
citii de gimnastică și scăderea tem | 
functie de excitantul mecanic Ag ] i | 
mele lucrări în această direcție | 
grad de către profesorul SI 
masa de comandă a termod 
de comandă a Combinatul 
zultatele nu sînt încă publi 
avea o deosebită valoare teorg 

Iată deci că medicina socia edt&ga 
rea de sănătate a muncitorilor cafe lucreaza in 
cese tehnologice din industria m izată și autom i 
și să contribuie astfel la construireă şâcietă 
și comuniste. 
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recoltarea mecanică a 
stufului în Delta Dunării. 


Păsările întunecate, cu 
ciocul lung și încovoiat, 
pe care le vezi päsind 
inistit pe marginea ca 
nalelor Deltei, sînt tigà- 
nușii (Plegadis falcinel- 
lus). Primăvara ei îşi 
fac cuiburile în colonii 
mixte (formate din dife- 
rite specii de stîrci), de- 
punînd cîte 4 ouä albas- 
tre, din care vor ieși 
uii, care au ciocul scurt 
A început. Spre toamnă 
se răspindesc către toate 
bălțile Dunării, înainte 


de a pleca spre sud. Ei 
sînt folositori, deoarece 
se hrănesc mai ales cu 
lipitori. 


Lopătarul (Platalea leu 
corodia), care trăiește în 
regiunile cu clima medi- 
teraneană din Europa și 
Asia, se întîlnește atit 
de rar în ţara noastră, 
încît a fost declarat „mo- 
nument al naturii“. Pri- 
măvara lopătarii formea- 
ză în Delta Dunării co- 
lonii de cuibărit ascunse 
în adîncul stufului. Pînă 
în toamnă, cînd pleacă 
spre sud, pot fi văzute 
în Deltă grafioasele pă- 
sări albe, al căror cioc 
e mult lätit la vîrf (de 
unde și numele). 


Stîrcul de noapte (Nyc- 
ticorax nycticorax), care 
priveste atent cu ochiul 
säu rosu spre obiectivul 
fotografului, este un exem- 
plar tînăr, aflat într-una 
din numeroasele colonii 
de cuibărit din Deltă. 
Specie de ţinuturi calde, 
cu obiceiuri nocturne și 
zbor tăcut de bufnitá, 
stîrcul de noapte este 
activ ziua numai în 
timpul hrănirii puilor. 
Altfel apare numai ca o 
siluetă cenușie și gîrbovä, 
așezată pe un ciot de 
salcie sau pe o frunză 
de nufär. 


În -pomii înalţi ai Deltei își face cuibul vulturul 
coda!b (Haliaëtus albicilla), spaima păsărilor de apă, 
răpitor mare, ale cărui aripi ating 2,50 m. Cei doi 
pui fotografiafi pe marginea cuibului (ce are di- 
mensiuni impresionante, circa 2:m diametru) sint 
hrăniţi cu păsări și pești. 


ESI : 

Pelicanii au apărut pe pămînt acum 
30 de milioane de ani. Silueta lor 
amintește de reptilele zburătoare, de 
mult dispărute. Uriași printre păsări 
— aripile întinse au 3 m —, sînt to- 
tuși usori (circa 10 kg) si zboară 
măiestrit, dînd un farmec în plus 
peisajului Deltei din primăvară pînă 
in toamnă. 


În urmă cu 500 de ani, pelicanii 
trăiau în multe țări din Europa. 
Acum, Singurul refugiu de cuibärire 
a rămas Delta. 


Pelicanii se hrănesc cu peşte pe care îl 
pescuiesc în cîrd, gonind peștele prin 
bătăi de aripi. Fiind distruși în trecut, 
ei sînt puși sub ocrotirea legii, camo- 
numente ale naturii. 


Minunatul cuib de puf de plop pe% 

pe care și-l construiește pentru hd 

pui boicusul (Remiz pendulinus) 
atîrnä adesea de sälciile din 
Deltă, legänîndu-se în bătaia 
vîntului. Boicușul e mic cît o 
vrabie, iar ouăle sale sînt cît 
bobul de fasole. Bàärbätusul 

i împletește singur cuibul, lucrînd 
intens două săptămîni. 


tier important în care 
prefabricatele de beton 
și beton armat să nu-și 
poată găsi o largă utilizare. 


p stăzi nu mai există şan- 


Stîlpi, grinzi, plansee si 
pereți, avînd incluse insta- 
latii, uneori chiar timplă- 


ria, sînt produse în ateliere 
de prefabricate, aduse pe 
şantier şi montate în ritm 
rapid. 

Prefabricatele de beton 
şi beton armat au pătruns 
de multă vreme și în prac- 
tica hidrotehnică, la execu- 
ţia unor lucrări cum ar fi 
conducte, plăci pentru căp- 
tusirea canalelor de pă- 
mînt, rigole de irigaţii, 
mari blocuri folosite la 
devierea apelor etc. 

Totuşi folosirea prefa- 
bricatelor în construcțiile 
hidrotehnice rămîne mult 
sub posibilitățile pe care 
le oferă această metodă 
de execuție. În special as- 
tăzi, problema introducerii 
prefabricatelor în construc- 
ţia principalelor obiective 
hidroenergetice — baraje, 
uzine, ecluze — este de cea 
mai mare actualitate, şi 
aceasta pentru că hidro- 
energetica este în plină 
dezvoltare. 

Congresul al III-lea al 
Partidului Muncitoresc 


_Romîn a arătat că, pentru 


industrializarea ţării şi mo- 
dernizarea agriculturii, rit- 
mul de dezvoltare al energe- 
ticii trebuie să fie mai ra- 
pid decît al celorlalte ra- 
muri. Astfel, în 1965 pro- 
ductia de energie electrică 
va fi de circa 18,5 miliarde 


UOTE e eme vere 


kWh, adică de două ori 
mai mare ca în 1959. Din 
această cauză, atunci cînd 
se hotărăşte care anume 
resurse de energie să fie 
folosite în primul rînd, este 
foarte important ca aceste 
resurse să se poată valori- 
fica repede și cu cheltuială 
minimă. Utilizarea ratio- 
nală a resurselor energeti- 
ce naturale ale teritoriului 
este o trăsătură caracteris- 
tică a economiei socialiste. 
Aceasta înseamnă, în con- 
ditiile concrete ale Republi- 
cii Populare Romîne, îm- 
binarea, funcționarea în pa- 
ralel a mai multor categorii 
de centrale producătoare de 
energie electrică, care să 
folosească în mod chibzuit 
diferitele surse de energie, 
cu care este bogat înzes- 
trată ţara noastră: termo- 
centrale care folosesc căr- 
bune inferior, gaze desondă, 
păcură, hidrocentrale, care 
folosesc energia căderilor 
de apă, apoi, într-un viitor 
nu prea îndepărtat, centra- 
le atomoelectrice, precum 
si, eventual, mici centrale 
eoliene, care ar folosi ener- 
gia vîntului. Între diferi- 
tele ramuri ale energeticii, 
și în special între cele două 
ramuri principale termo- 


energetică si hidroenerge- 
se desfăşoară o con- 


tică, 


a [e][e]fele)[e)rel[e) te) [e] [ei la: 


tinuă întrecere. În această 


întrecere, hidroenergetica 
are un avans: din cauză că 
nu foloseşte combustibil 
(turbinele hidraulice sînt 
puse în mișcare de căderile 
de apă) şi din cauză că 
folosește un personal de ex- 
ploatare foarte redus, pre- 
tul de cost al energiei hi- 
droelectrice este de 3—5 ori 
mai mic decît al celei ter- 
moelectrice. Pe de altă 
parte însă, durata execuției 
hidrocentralelor puternice 
este deocamdată relativ 
mare (4—8 ani). Execuția 
lor necesită un mare număr 
de muncitori, tehnicieni şi 
ingineri de diverse califi- 
cări. Aceştia trebuie adă- 
postiți în timpul execuției, 
dar pleacă după terminarea 
centralei (parte din ei chiar 
înainte). Coloniile construc- 
torilor, adevărate orășele 
scumpesc mult costul lu- 
crărilor. Din aceste motive, 
în ultimul timp s-a dat o 
mai mare atenție construc- 
tiei de termocentrale. Aces- 
tea, desi folosesc combusti- 
bili pretiosi, au avantajul 
de a se da în funcțiune 
repede și cu cheltuieli mai 
mici. În fața acestei situa- 
ţii, specialiștii hidroener- 
geticieni au început să cau- 
te căi de reducere a terme- 
nelor şi costului execuției: 
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una dintre aceste căi, si 
anume din cele mai im- 
portante, este introducerea 
prefabricatelor la construc- 
tia obiectelor principale ale 
nodurilor hidrotehnice; ba- 
rajele şi clădirea mașinilor. 
Acest lucru permite indus- 
trializarea lucrărilor de 
construcții, face ca pe ṣan- 
tier să devină dominante 
lucrările de montaj şi ca 
urmare reduce de citeva ori 
numărul muncitorilor față 
de cel necesar astăzi. 


UNDE APAR 
PREFABRICATELE 


Cel mai simplu exemplu 
de introducere a prefabri- 
catelor în construcțiile hi- 
drotehnice este înlocuirea 
cofrajelor de lemn cu plăci 
de beton, care rămîn izo- 


late în construcții şi con- 
stituie o cäptugealä de pro- 
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HIDROTEHNICE 
PREFABRICATE 


tectie. Sistemul acesta a că- 
pătat în ultimul timp o 
dezvoltare largă, realizîn- 
du-se panouri de mari pro- 
porții. Panourile realizate 
din cofraje de beton pre- 
fabricat şi ferme de armă- 
turi puternice sînt ridica- 
te şi așezate în locașurile 
lor cu ajutorul macaralelor 
şi asamblate prin sudură. 
În acest fel, sċheletul de 
armătură înlocuieşte esta- 
cadele, iar lemnul este eli- 
minat aproape complet din 


lucrările auxiliare. Există- 


astăzi în U.R.S.S. şantiere 
ale unor hidrocentrale unde, 
datorită acestui sistem spe- 
cial, s-au obținut economii 
de 5—10% din costul con- 
structiei respective. De 
exemplu, la constructia hi- 
drocentralei de la Dnepro- 
dzerjinsk pe Nipru, schelele 
și estacadele lipsesc aproape 
cu desävîrsire (fig. 1). Dar 
această soluție nu este ra- 
dicală: procentul de beton 
prefabricat nu reprezintă 
decît 15—20 % din total. 
Există proiecte care pre- 
văd construirea barajului 
deversor în întregime din 
prefabricate. Astfel prof. 
Senkov a preconizat un 
tip de construcție alcătuit 
din celule de beton armat 
în formă de paralelipipede 
cu pereţii subțiri, care se 
toarnă în ateliere speciale 
şi se aduc în amplasamen- 
tul barajului prin plutire. 
Ajunse în amplasament, ce- 
lulele se scufundă si se 
umplu cu balast, consti- 
tuind un element de baraj. 
Din mai multe asemenea 
elemente se pot construi 
baraje de înălțime pînă la 
10 metri. O altă propunere 
a inginerilor Sobolev și 


Krîlov este realizarea unui 
baraj din grinzi prefabri- 
cate de cîteva tipuri (fig. 2). 
Golurile prevăzute în grinzi 
sînt folosite pentru intro- 
ducerea unor armături pre- 
tensionate si a mortarului 


sub presiune, solidarizîn- 
du-se astfel grinzile. 

S-au construit baraje 
„mixte“ din celule de beton, 
umplute cu piatră spartă, 
obținîndu-se o reducere a 
volumului de beton cu 
250%. Interesant este fap- 
tul că celulele au fost com- 
puse din bare de beton 
prefabricat precomprimat. 
Schema de organizare a san- 
tierului a demonstrat po- 


sibilitatea industrializării 
la maximum a construcției 
(fig. 3). 


O propunere originală 
este construcția barajului 
şi a clădirii centralei din 
piloți de mari proporții 
(2—3 m diametru) forati de 
pe pontoane. Operaţiile se 
succed în modul următor: 
pontoanele prevăzute cu 
macarale se ancorează în 
amplasamentul ales pentru 
executie. Piloții din beton 
armat (care au aspectul 
unor tuburi lungi si de mare 
diametru) sînt prinși de 
macarale și lăsați pe fundul 
albiei; aici sînt înfipti fie 


prin vibrare, fie prin hidro- 
mecanizare, pînă la adîn- 
cimea de fundatie proiecta- 
tă. Apoi pilotul se umple cu 
beton si constituie un ele- 
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ment de rezistență. Din 
asemenea piloţi. se alcătu- 
iesc celule circulare de 10— 
40 m diametru, în funcţie 
de înălțimea barajului și 
de rezistența termenului 
de fundaţii (fig. 4). 

Nu de mult tot în lite- 
ratura sovietică, a fost pu- 
blicată propunerea unui 
specialist care preconizează 
construcția majorității ele- 
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mentelor clădirii maşinilor 
din elemente prefabricate 
(fig. 5). 

Desigur, această propu- 
nere mai trebuie studiată, 


dar este o dovadă a inventi- 
vitätii hidroenergeticienilor 
care vor da, fără îndoială, 


"încă multe soluţii capabile 


să reducă direct și costul 
executării nodurilor hidro- 
tehnice. 

Pentru producția elemen- 
telor de beton prefabricate 
este rațional să se organizeze 
mari fabrici şi poligoane, 
centrale care să deservească 
diferitele obiecte si 
șantiere apropiate. În 
acest mod se reduc 
şi mai mult cheltu- 
ielile de producție 
şi există posibilita- 
tea producției unor 
piese de calitate bună. 

În construcțiile rea- 
lizate din prefabri- 
cate de beton se pot 
obține economii pînă 
la 35% din valoarea 
aceleiași lucrări exe- 
cutate cu metode obis- 
nuite. Scurtarea du- 
ratei execuției poate 
atinge 30%. Din 
aceste motive, consi- 
derăm că prefabrica- 
tele vor găsi o apli- 
care tot mai largă în 
construcțiile hidro- 
tehnice. 


produc (iei de fructe 
şi struguri se prevede ca pînă în 1965 
fie extinse plantațiile de pomi 
uctiferi şi de viţă de.vie la 300.000 
hectare fiecare; astfel producţia 
fructe va ajunge în 1965 la circa 
700.000 de tone, iar producţia de 
ruguri la 1.400.000 de tone... 
e-Noile plantaţii se vor amplasa în 
primul rînd în bazinele pomicole şi 
icole, pe baza lucrărilor de zonare 
producţiei agricole şi a raionării 
soiurilor, şi numai pe terenuri în 
pantă, erodate, pa terenurile nisipoa- 
se, care nu pot fi valorificate în mod 
economic prin alte culturi“. 

(Din Raportul C.C. al P.M.R. 
prezentat de tovarășul Gheorghe 
Gheorghiu-Dej la cel de-al III-lea 
Congres al P.M.R.) 


În economia regiunii Pitești, pomi- 
cultura și viticultura ocupă un loc im- 
portant datorită unor condiţii de sol și 
climă foarte favorabile. Pe dealurile și 
colinele regiunii se întind podgorii re- 
numite și cu particularităţi deosebite 
faţă de celelalte existente în ţară. 

Produsele din podgoriile Drăgășa- 
nilor, Topolovenilor, din centrele vi- 
ticole Sîmburesti, Leordeni, Văleni- 
Podgoria, Ștefănești și altele, situate 
pe dealuri cu expoziţie favorabilă si 
cu sol corespunzător, sînt foarte apre- 
ciate și căutate pentru calităţile lor 
deosebite atît în ţară cît și în străi- 
nătate. Vinurile de Drăgășani au con- 
curat la concursurile internationale si 
nationale, obţinînd numeroase premii 
și medalii de aur. 

La răspîndirea pomilor si a viilor 
în regiunea Piteşti au contribuit însă 
nu numai condiţiile de sol si climă 
favorabile, ci şi starea 
terenului. Aici o bună 
parte din suprafaţa te- 
renului este denivelat 
și puţin fertil, ceea ce 
îl face impropriu pen- 
tru cultura cerealelor. 
De asemenea se Întîl- 
nesc mari suprafeţe de 
terenuri erodate, ne- 
po roductive care pot fi 
ăcute rentabile numai 
prin cultivarea lor cu 
pomi și viţă de vie. 
i În nordul regiunii, sau 
DR zona dealurilor, în spe- 
Rid cial în raioanele Curtea 
N de Argeș și Muscel, se 
i -~ îmbină cultura pomi- 
lor cu creșterea anima- 
lelor. Aici, obținerea 
producției de fructe și 
ie: fîn, folosind sistemul 
i „pomi în fîneatä“ și cel 
i: „agro pomicol“, prin 
cultura intercalată a 
legumelor şi cartofi- 
lor, constituie forma de 
cultură cea mai renta- 
bilă pentru ridicarea 
economiei din această 
parte a regiunii. 

Relieful zonei delu- 
roase este foarte fră- 
mîntat, terenurile în 
pantă sînt în perma- 
nență spălate de ploi, 
care le degradează; 


Amenaj 


există de asemenea terenuri cu fînete 
slab productive sau degradate din pri- 
cina fenomenului de eroziune. De aceea, 
de trei, patru ani de zile a început în 
regiunea Pitești combaterea fenomenu- 
lui de eroziune a pămîntului prin plan- 
tarea lui cu pomi și viță de vie în terase. 
Prin caracterul culturii lor intensive, 
pomii, arbustii fructiferi şi vița de 
vie răsplătesc mai bine decît culturile 
cerealiere cheltuielile care se fac pen- 
tru lucrările de amenajare antierozio- 
nală pe terenurile în pantă. În acest 
fel, numeroase dealuri pînă nu de 


mult acoperite de mărăcinișuri, brăz- 
date de viroagele apelor au fost trans- 
formate în adevărate grădini. 

Traducînd în viaţă sarcinile Con- 
gresului al III-lea al P.M R., colec- 
tiviștii și întovărășiţii din regiunea 
Pitești au început să-și dezvolte pa- 
trimoniul pomicol și viticol doar pe 
seama terenurilor în pantă, improprii 
pentru alte culturi. Cum însă aceste 
terenuri sînt afectate în cea mai mare 
parte de eroziunea solului, iar plan- 
tatiile existente de pomi și vii sînt 
"și ele în mare parte degradate și dau 
producţii scăzute, a fost necesar ca 


a de terase în raionul Topoloveni 
_ pentru plantări de viţă de vie 
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o dată cu replantarea să se ia măsurile 
cele mai potrivite pentru înlăturarea 
procesului de eroziune. 

Care este experiența de pînă acum 
şi ce prevederi de perspectivă sînt 
în regiune? 

În plantațiile mari care s-au exe- 
cutat în ultimii 3-4 ani pe o suprafaţă 
de peste 4.000 ha, rîndurile de pomi 
au fost executate cu direcţia pe 
curbele de nivel, distanţa pe intervale 
fiind de 9-10 m, iar pe rînd de 6-8 m, 
după specie. Acest sistem oferă 


mai multe avantaje: permite lucrarea 
solului de-a curmezișul pantei; per- 
mite cultivarea spaţiilor dintre rîn- 


durile de pomi cu culturi intercalate 
de plante furajere și alimentare; con- 
tribuie la formarea teraselor naturale 
pe pantele mai înclinate, mai ales 
că arăturile vor fi efectuate cu plugul 
reversibil. Asemenea plantaţii, care 
vor produce, pe lîngă însemnate can- 
titätì de fructe și furaje, cartofi, cäp- 
suni etc., au fost executate în raioanele 
Muscel, Curtea de Argeș, Horezu, 
Băbeni-Bistriţa, Rîmnicu Vîlcea si 
altele. În ultimii doi ani s-au exe- 


cutat si plantaţii de vii pe o su- 
protata de peste 400 ha, din care 250 ha 
n terase executate prin desfundare la 
70-80 cm, 

Amenajarea terenurilor în pantă 
prin terasare constituie una din me- 
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todele eficace de luptă împotriva fe- 
nomenului de eroziune a solului. Pla- 
nul de organizare care cuprinde am- 
lasarea drumurilor de pantă, parce- 
area de asemenea în funcție de pantă 
și relief, precum și toate consideren- 
tele tehnice-economice care contribuie 
la înfiinţarea unei plantaţii de vii 
pe terenuri înclinate, constituie o 
lucrare deosebit de importantă, care 
se execută cu mare atenție pentru 
fiecare plantație în parte. Pentru 
efectuarea lucrărilor de organizare a 
terenurilor prin lucrări antierozionale, 
pichetaj și îndrumarea pentru plan- 
tatul propriu-zis au fost pregătitela 
casa agronomului din regiune peste 
250 cadre de tehnicieni pomiviticoli. 
Au fost create si extinse, de asemenea, 
gospodăriile specializate în producerea 
materialului săditor pomiviticol. 

De menționat este faptul că propu- 
nerile pentru valorificarea prin plan- 
tarea cu pomi și vii a dealurilor vin 
din partea colectiviștilor și întovără- 
sìtilor, care s-au convins de avantajele 
noilor plantaţii. Astfel, G.A.C. Scor- 
nicesti a plantat peste 30 ha de vic 
pe terenuri în pantă slab productive, 
întovărășirea agricolă Bîrsoiu — 22 
ha, G.A.C. Zlătărei — 15 ha, precum 
și multe alte unităţi cooperatiste din 
regiune care au pornit acţiunea de 
valorificare raţională a terenurilor în- 
clinate. În anii trecuţi, pe asemenea 
terenuri, venitul anual nu era mai 
mare de 1.000 de lei la hectar, însă 
peste cîţiva ani, în urma plantării 
cu pomi fructiferi sau viţă de vie, 
el va crește pînă la 15.000 de leila 
hectar. 

Täränimea muncitoare din regiunea 
Pitești a înţeles importanţa economică 
a dezvoltării pomiculturii si viticul- 
turii pe baze noi și de aceea contribuie 
în mare măsură prin muncă voluntară 
la executarea lucrărilor de pregătire. 
Astfel, -din toamna anului 1959 si 
pînă la mijlocul anului 1960, lucrările 
de terasare au fost executate prin 
muncă voluntară în proportie de 90 
la sută, ceea ce înseamnă economii 
în valoare de peste í milion de lei. 
În această acţiune, o contribuţie de 
seamă a adus-o tineretul organizat 
în brigăzi de muncă patriotică. 

Spre a putea cuprinde volumul de 
plantări pe o suprafață de 17.000 ha 


într-un timp scurt, toamna 1960 și 
primăvara 1961, lucrările premergă- 
toare plantärilor au început încă din 
octombrie 1959. Pîna în prezent s-au 
făcut organizarea terenului și piche- 
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tajul pe o suprafaţă de aproape 6.000 
ha. Au fost folosite următoarele pro- 
cedee: pe anumite suprafețe de teren, 
după caz, s-a executat pichetajul și 
s-au marcat gropile prin şănțulețe 
făcute cu cazmaua, pe altele însă în 
primăvară au fost făcute gropi care 
au rămas deschise pînă în toamna 1960. 
Un alt procedeu care a fost folosit 
pe terenurile însämîntate în anul 1960 
cu diferite plante furajere a constat în 
executarea gropilor, fixarea tutorilor 
și umplerea provizorie a gropilor cu 
pămînt pînă la ridicarea recoltelor 
de pe intervale si începerea plantărilor. 
Apoi, îndată după strîngerea recoltei, 
s-a trecut la executarea plantării ma- 
terialului säditor. 

Pregătirea din timp a pichetajului 
și a gropilor pe suprafeţe de mii de 
hectare a ușurat mult volumul mare 
de plantări din această toamnă. Co- 
munele Albești, Domnești, Corbi din 
raionul Curtea de Argeș au cele mai 
mari suprafete de plantat. Numai 
G.A.C. „1907“ din satul Beleti, ra- 
ionul Topoloveni, va planta aproape 
50 ha. 

În realizarea acestei importante 
sarcini, un rol de seamă l-au avut 
specialiștii din domeniul pomiculturii 
și viticulturii, precum și specialiștii 
din domeniul ameliorărilor agrosilvice. 

În general, sarcinile de perspectivă 
prevăd extinderea în regiunea Pitești 
a suprafeţei pomicole de la 38.000 
ha, cât este în prezent, la 70.000 ha 
în 1965 si pînă la 80.000 ha în 1975, 
iar a viilor de la 13.000 ha la 14.700 
ha în 1965 şi la 22.000 ha în 1975. 
O atenţie, deosebită în crearea noilor 
plantatii de pomi şi viţă de vie se 
va acorda — așa cum se prevedeîn 
Directivele Congresului al III-lea al 
P.M.R. — extinderii suprafeţelor plan- 
tate cu meri, peri, cireși, vişini, nuci 
și «alte specii valoroase de pomi, 
precum și de viţă de vie. 

Tăranii muncitori din regiunea Pi- 
testi s-au convins că numai prin tera- 
Sare și plantarea cu vită de vie si 
pomi fructiferi se valorifică cel-mai 
bine terenurile deluroase, fapt pentru 
care ci participă cu tot elanul la 
munca de valorificare cît mai rațională 
a acestor terenuri. Prin munca lor 
și cu sprijinul multilateral acordat de 
stat, pe locurile altădată sterpe vor 
crește pomi și vii roditoare. 


„TRIUMF“ — BUJIA ROMINEASGĂ 
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de formă şi dimensiuni speciale, 
executat din oxizii naturali ai alu- 
miniului, în combinații cu alți com- 
puşi minerali. 

Procesul tehnologic de preparare 
a masei comportă calcinarea oxidu- 
lui de aluminiu, amestecarea cu cei- 
lalti componenți ai retetei şi in- 
troducerea lor în morile cu bile, 
unde se efectuează măcinarea masei 
timp de 100.000 de rotații. După 
terminarea operaţiei, masa, sub 
formă de şlicher, trece printr-o sită 
vibratorie, printr-un magnet per- 
manent şi un agitator şi intră într-o 
presă-filtru, unde pierde cea -mai 
mare parte din apa care o conţine. 
Turtele rămase în filtrul-presă sînt 
apoi uscate. Färîmitarea lor în gra- 
nulatia dorită se face într-un dez- 
integrator mecanic si după trecerea 
prin sită ajung în boxele de macerare, 
unde se face omogenizarea masei 
la o umiditate de 14%. 

După un timp, care variază între 
două săptămîni şio lună, şarja trece 
la secţia prese, unde urmează pre- 
sarea în manşon de cauciuc, şi 


masa capătă forma unui calup. 
Uscat la 150° într-un uscător tunel 
de contracurent, calupul trece la 
maşina de rectificat cu regim con- 
tinuu, unde primeşte forma dorită. 
Avînd acum profilul definit, izo- 
latorul ia drumul cuptorului-tunel, 


unde va fi ars la o temperatură 
de 1.540°C. 

Arşi, izolatorii trec la operația de 
glazurare a părţii superioare, după 
care glazura care-i va da izolato- 
rului aspectul sticlos este arsă în- 
tr-un alt cuptor-tunel la 1.100*C. 

După glazurare, izolatorilor li se 
verifică şi calitățile dielectrice la o 
tensiune de 20—25 kV. Cei care 
străpung la această tensiune sînt re- 
butati. Sortati după aspectul exterior 
şi verificaţi dimensional, izolatorii 
sînt supuşi controlului pe loturi, 
la rezistență mecanică, la străpun- 
gere totală la cca. 65—75 kV, la 
şoc termic, absorbție de apă şi 
rezistivitate, 

Izolatorul primeşte apoi electro- 
dul central, care este fixat cu aju- 
torul unui ciment termorezistent. 

Cu aceasta, izolatorul este gata 
şi este montat pe linia de montaj 
în corpul metalic cu ajutorul garni- 
turilor de cupru şi a prafului de 
steatită, 

După montaj, bujiile sînt prelu- 
ate de bancul de probă pneumo- 
electric final, care verifică bujia 
în condiţii de funcţionare identice 
cu motorul de automobil la 5—10 
atm. şi 10 kV. 

De aici, bujiile trec mai departe 
şi li se face toaleta finală, primind 
un ambalaj aspectuos, după care 
iau drumul beneficiarilor. 

Deşi tînără, Fabrica de bujii auto 
„Triumf“ din Cluj a reuşit în scurt 
timp să ridice calitatea bujiilor ro- 
mîneşti la nivelul cerinţelor tehnicii 
mondiale. 
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P entru a studia și cunoaște păsările, în afară de ob- 
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organizate de U.T.M. 


Pentru cercurile naturaiistior 


servarea lor în natură, tinerii naturalişti pot să le 

colectioneze și împăieze. În felul acesta se vor putea 
îmbogăţi muzeele școlilor, expoziţiile filialelor de vînă- 
toare şi chiar muzeele publice din orașe, putînd în ace- 
lași timp să fie studiate cu mai multă profunzime. Pentru 
un astfel de scop însă trebuie ca fiecare să cunoaștem 
cum se împăiază păsările. 


INSTRUMENTE, USTENSILE SI MATERIALE 
NECESARE 


Pentru a împăia o pasăre avem nevoie de cîteva instru- 
mente: bisturiu, foarfece, pensetă, ac cu mîner, ac spatu- 
lat, cîrlig pentru extras tendoane, cleste patent, ciocan 
mic, burghiu de traforaj cu 2—3 grosimi de vîrfuri,mic 
ferăstrău de mînă ete. Dintre ustensile și materiale, avem 


nevoie de o pensulă moale, ceva mai mare, 2—3 pensule 


mici pentru culori de apă și ulei, acuarele, culori sub 
formă de praf, clei de tîmplărie, pastă albă de lipit, 
dextrină, benzi de hîrtie de diferite grosimi, rumeguș de la 
ferăstrău, cernut printr-o sită de mălai gi bine uscat, talaș 
de lemn din cel care se folosește la ambalat sticlărie, 
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cîlti, vată de croitorie și farmaceutică, cîteva feluri de 
sîrmă galvanizatä, de la 1 la 3 mm grosime, si, în sfîrșit, 
100—200g de solutie conservantă. Aceasta din urmă se 
obține dizolvînd 50 g arseniat de potasiu în 250 g 
de apă. Se pun 300 g deapă la fiert (ea va mai scădea 
prin evaporare), într-un vas emailat ce nu se folosește 
la bucătărie, în care se va adăuga arseniatul de potasiu 
și se va amesteca cu o baghetă ușor pînă la completa di- 
zolvare. După răcire, soluţia preparată se pune într-un 
vas bine închis si etichetat, cu semnul „otravă“, iar 
vasul în care s-a fiert se spală cu apă fierbinte, se 
freacă bine cu nisip, se cläteste de multe ori, pentru a nu 
rămîne urme de olravă, iar bagheta se arde. Prepararea 
și folosirea soluţiei se pot face numai sub supravegherea 
profesorului de științe naturale. Pentru exersare, în locul 


soluţiei ursenicale, care nu este în general accesibilă, 


se poate folosi o solutie concentrată la maximum de acid 
boric, la care se va adăuga puţin alcool şi puţin formol 


„ concentrat, (100 g solutie de acid borie concentrat, 50 g 


de alcool și 10 g de formol 40%). După ungere însă se va 
lucra repede. Pentru a nu se întări pielea repede, se poate 
adăuga soluţiei şi 10 g de glicerină industrială. 

După ce am pregătit toate materialele, trecem la lucru. 


JUPUIREA PĂSĂRII 


Pentru efectuarea acestei operaţii așezăm pasărea pe 
masă cu abdomenul în sus, cu coada spre corpul nostru. 
Dăm la o parte penele de pe mijlocul pieptului și abdo- 
menului, ca să rămînă o cărare liberă (să se vadă pielea), 
apoi, cu un bisturiu sau un briceag foarte ascuţit, tăiem 
(a grijă pielea de la un capăt la celălalt al corpului 

ig. 1). 

Desprindem apoi ușor pielea de pe abdomen, de o parte 
şi de alta, presárînd rumegus de lemn ca să absoarbă 
lichidul și singele de sub piele, spre a nu păta penele. 
Jupuim astfel una din pani pînă ajungem să scoatem 
la iveală încheietura piciorului, pe care o detașăm de piele 


pes maram eren 
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de jur împrejur. Täiem apoi cu foarfeca sau cu bisturiul 
picioarele pe la încheietura dinspre corp a pulpei fără a 
tăia pielea. După ce am jupuit cu grijă pielea pînă aproa 

de rădăcina ei, desprindem coada chiar cu o părticică din 
corp, avînd grijă să nu tăiem pielea mai ales spre 
spate. Mereu presărăm rumeguș uscat, care apoi se scu- 
tură de la sine. După aceea desprindem ușor pielea 
de pe spate şi laturile corpului, cît și de pe piept, pînă 
ajungem să dezvelim încheieturile aripilor, pe care, de 
asemenea, le tăiem de la încheietura de lîngă corp (fig. 
2). Jupuim apoi mai departe (fig. 3), întorcînd pielea 
pe dos ca pe un deget de mănușă, pe toată lungimea 
gîtului, pînă ajungem la cap, pe care îl dezvelim puţin. 
Aici, la unele păsări, cum sînt rațele, gîstele etc., nu 
vom putea jupui, deoarece au capul mult mai volu- 
minos decît diametrul gîtului. La acestea se va face o 
tăietură sub bărbie în jos, de 4—6 cm, după caz, uneori 
chiar de 10 cm, care va fi cusută la urmă. Capul se va scoate 
prin tăietura făcută, după ce am desprins gîtul de la locul 
de unde nu am mai putut jupui. În cazurile obișnuite (cînd 
nu trebuie să tăiem gâtul), ajungem la urechi (fig. 4), unde 
pielea trebuie desprinsă cu vîrful briceagului sau bistu- 
riului, fără a o deteriora, cît mai aproape de oase, tăind-o 
ușor, chiar de la suprafaţa osului, în ambele părţi. Jupuim 
apoi usor pînă la marginile globurilor ochilor, presărînd 


4 : a mereu rumeguș pentru a menţine pielea curată și, după 
A fi E GI, f A w per w 


A. PAPADOPOL 
Muzeul de istorie naturală „Gr. Antipa” — Bucureşti 


ce am scuturat, întindem usor pielea și tăiem pielita de 
sub pleoape, chiar la suprafața ochilor, fără a stirbi pleoa- 
pele, de jur împrejur. Putem proceda și la scoaterea pe 
rînd a ochilor, după care îi desprindem de piele, la fel 
de atenţi. După ce am făcut și această operaţie, continuăm 
să jupuim pînă la baza ciocului, fără să forțăm pielea, 
spre a nu o rupe, dar totodată nici să nu lăsăm spaţii 
nejupuite. Desprindem gîtul de craniu, chiar de la baza 
acestuia (fig. 5), presărînd cîte puţin rumeguș curat, 
scoatem apoi ochii, limba și, făcînd o gaură în craniu, 
între maxilarele inferioare (între fălcile de jos, sub ceafă), 
scoatem cu atenţie întreg creierul, curätind bine cutia 
craniană. Curätim pe urmă bine craniul de orice 
rest de carne (mușchi), răzînd cu bisturiul, ori chiar 
ciupind cîte puţin cu un foarfece de unghii, pînă nu 
mai rămîne decît legătura dintre oase. Se freacă apoi 
usor cu rumeguș, și cu aceasta am terminat cu prepa- -+ 
rarea craniului. 

În continuare jupuim părţile picioarelor acoperite cu 
pene (pulpele), unde, tăind tendoanele, curätim pe rînd 
oasele, fără a tăia legătura dintre ele și fără a desprinde 

artea de picior neacoperită de pene (fig. 6). Trecem apoi 
a jupuirea și curățirea aripilor. Aici primul os de la fie- 
care aripă îl curätim de carne (mușchi) și tendoane cu 
mare grijă. Forţarea pielii duce la ruperea ei, uneori irepa- 
rabilă. De aceea se apasă de obicei pe piele cu degetul 
mare (cu unghia), chiar alunecînd degetul pe mușchi. 


Oasele următoare (cîte două la fiecare aripă) se jupoaie 
mai greu, în lungul unuia fiind fixate penele, pe care tre- 
buie să le desprindem una cîte una cu unghia degetului 


mare, avînd grijă să jupuim şi în jurul osului (fig. 7). 
Orice tendon, care tine pielea, trebuie tăiat cu grijă. 
După ce cu ajutorul unui tampon mic de vată am umezit 
destul de bine pielea ca să devină moale ca la început, 
presărăm puţin rumeguș și tragem la loc pe rînd aripile 
și picioarele provizoriu. A mai rămas coada, pe care, puţin 
cîte puţin, o jupuim cu multă atenţie, pînă dezvelim 
glanda cu grăsime și o scoatem complet; după aceea, fără 
să tăiem pielea, curățim ușor resturile de carne de la coadă, 
fără a strica legătura dintre rădăcinile penelor, căci altfel 
ele se desprind și cad. Apoi cu ajutorul rumegușului 
absorbim şi grăsimea. 


CURĂȚIREA PIELII ŞI PENELOR 


Dacă pasărea a fost jupuită cu grijă şi s-a presărat la 
timp rumeguș, ea va fi destul de curată. Totuși ea trebuie 
controlată. Pentru aceasta întîi umezim pielea gîtului și 
capului, întorcîndu-le la loc pe faţă și scuturîndu-le ca să 
se aranjeze penajul. Controlăm după aceea penele, iar 
locurile pătate de sînge le stergem cu tată muiată în apă 
rece ori călduţă și le uscăm cu rumeguș curat și uscat ori 
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cu praf de-amidon. Repetăm operaţia pînă la completa 
curăţire și uscare, întoarcem apoi pielea pe dos şi, după ce 
am scuturat-o bine, o ungem, cu ajutorul unei pensule moi, 
cu soluţia de arsenic înmuiată, într-un strat subţire, atit 
pe întreaga suprafaţă interioară a pielii, cît şi pe oasele 
ce au rămas la piele. Apoi întoarcem pielea pe faţă și o 
punem de o parte, la un loc ferit de uscare (într-un vas 
închis ori sub o cîrpă uşor umedă). Pielea complet curată 
trebuie să arate ca în figura 8. 


CONFECȚIONAREA CORPULUI ARTIFICIAL ŞI A 
SÎRMELOR PENTRU MEMBRE 


Din talas moale, fin, se face un cocoloș de mărimea corpu- 
lui natural care, bine strîns și legat cu aţă ori sfoară sub- 
tire, trebuie să capete în cele din urmă forma și mărimea 
corpului natural și să fie destul de solid. Prin el va fi 
trecută o sîrmă, pe care se va face din vată și aţă, prin 
înfășurare, gîtul, de mărimea celui natural. Punem 
corpul cu gitul de o parte și trecem la pregătirea a 
şase sîrme, şi anume: două pentru picioare, de două ori 
și jumătate mai lungi decît mărimea picioarelor în 
întregime, apoi două pentru aripi, de două ori și 


jumătate mai lungi decît partea osoasă a aripilor, și 
două mai scurte pentru coadă. Grosimea sîrmelor pentru 
aripile păsării va fi mai mică decit la picioare, unde 
trebuie să o apreciem în așa fel încît să fie destul de 
subţire ca să treacă între os și pielea labei, deci pe 
sub piele, fără să o rupă, dar destul de groasă spre 
a susține pasărea în siguranță, fără să se aplece la 


„oase a 


orice mișcare. La 
de 1 mm, la cele de mărimea unei mierle, de,2 mm, la 
cele ceva mai mari, de 2,5 mm, la cele cit o găină, de 3 mm 
ete. 


INTRODUCEREA CORPULUI, SÎRMELOR SI 
A MONTAREA PIELII 


În primul rînd trebuie sä ascuţim sîrmele lå ambele 
capete cu o pilă, numai pe cele pentru coadă le vom ascuti 
doar la unul din ele. 

Luăm apoi pielea, o întoarcem pe dos la git si cap,» 
introducem în orbite tampoane de vată, încît să le umple 
bine, apoi o întoarcem Ja loc. Luăm sîrmele pentru picioare 
și, pe rînd, cîte una, le introducem prin talpa piciorului, 
pe sub piele, pînă ies afară în partea dinăuntru, fără a 
găuri pielea, ca în figura 6. După ce o scoatem mai mult 


pe lîngă osul curăţit, înfășurăm în jurul osului și sîrmei 
vată și o legăm cu aţă de cusut, refăcînd astfel carnea — 


scoasă, ca în figura 6 dreapta. Repetăm operaţia şi la 


ăsările de talia vrabiei, sîrma va fi 
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piciorul celälalt. Trecem apoi la aripi, unde vom introduce, —_— 


de asemenea, usor 


e sub piele cîte o sîrmä spre vîrful 
aripii (numai cît ţine osul nejupuit de noi), 


care tragem bine pielea aripilor la loc. Scuturäm și aran- 


jám penele. Tragem de asemenea pielea pulpelor la loc | 
și așezăm, de asemenea, penele cît mai bine. Urmează 


apoi introducerea corpului, care va începe cu introducerea 
gitului. Sîrma ascuţită care iese din gît va fi trecută prin 


craniu și piele, fiind înfiptă prin (eastä, între ochi și locul ` 


creierului (la mijlocul craniului). Apoi se trage peste gîtul 
artificial cu grijă pielea gîtului, Întinzîndu-se fără a o 
forţa, şi apoi se trece la fixarea sîrmelor de la aripi în 
corp. Ele se înfig în spate, aproape una de alta și de locul 
de unde începe gâtul, şi se scot prin regiunea pieptului, 


unde, cu ajutorul clestelui patent, le întoarcem astfel ca 


pe ada corp să se afle strîns lipite vîrfurile celor două 
e aripilor. Vîrfurile sîrmelor trecute prin corp se 
înfig din nou în el, complet, fixîndu-le cît mai bine. Se 
așază pielea, și aripilor li se dă deocamdată poziţia des- 
chisă. Urmează apoi fixarea picioarelor în corp. Pentru 
aceasta se trece fiecare sîrmă prin corpul artificial pînă 
iese pe dincolo 3 em. Avem grijă ca sä înfigem sîrma pi- 
ciorului, lateral, ceva mai înainte de mijlocul corpului 
(spre gît). După ce am scos sîrma pe partea opusă, o îndoim 
în formă de cîrlig şi o tragem usor înapoi, astfel ca să se 
înfigă bine vîrful din nou în corp, trägînd de capătul opus, 
şi totodată făcînd să alunece piciorul spre corp pe această 
sîrmă, astfel ca osul să vină lipit de corp (fig. 11). După ce” 
procedăm la fel şi cu celălalt picior, scuturăm pasărea, 


ținînd-o de picioare, pe care le aducem paralel, și trecem 


la coaserea deschiderii făcute pe abdomen, cu ac și aţă 
obișnuită, avînd grijă să nu prindem penele dedesubt. 
De obicei se trece acul mereu pe sub piele (fig. 12), cînd 
pe o parte, cînd pe cealaltă. După această operatie 
se aranjează penajul și se dă forma păsării, în poziţia 
cât mai naturală, fie stînd în repaus, fie gata să-și ia zborul 
(fig. 13 sau 14). Pentru aceasta trebuie mai întîi fixată, 
cu ajutorul sîrmelor ce ies din tălpile picioarelor, pe un 


(Continuare în pag. 11) 
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upă care 
injectăm în acest loc puţină otravă ori muiem sîrmă în _ 
ea şi apoi o introducem. În continuare legăm sîrma 
în lungul oaselor aripii, înfășurind aţa mai tare, iar — 
la capătul osului înfășurăm sîrma de două ori, ca în — 
figura 10. Repetăm operaţia si la cealaltă aripă, după 
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COSMONAUIICA: AVINIUL 


epocă de pionierat cosmic vor remarca fără îndoială 

— în afara semnificatiilor, amploarei și poate chiar 
senzaţionălului descoperirilor — o nemaiîntilnitä scurtare 
a perioadei dintre stabilirea existenței unui fenomen, 
faza calitativă, și închegarea aprecierilor cantitative care 
decurg din el. 

Trepidanta mișcare științifică a anilor noștri—așa cum 
s-a întîmplat într-o măsură sau alta după toate marile 
descoperiri — impune un ritm nou, accelerat gîndirii 
științifice în ansamblul ei. Si faptele demonstrează acest 
lucru. 

Trecuserä doar cîteva luni de la Îndräznetele pia ir 
ale savantului sovietic N. Jerusalinski privind posibili- 
tatea aflării — pe suprafaţa Lunii — a acelor condiţii 
necesare existenţei celor mai primitive organisme. Lan- 
sată la un scurt interval, la 12 septembrie 1959, racheta 
sovietică rezolva de acum și respectiv evita — printr-un 
întreg sistem de măsuri preventive — posibila contami- 
nare a Lunii cu microorganisme terestre. Din diferite 
colțuri ale lumii începeau să sosească primele constatări 
calitative asupra fenomenului. Ce se întîmplase? Folosind 
inläntuiri de fapte din cele mai diverse domenii ale 
astrofizicii și biochimiei, organizînd experienţe și efec- 
tuînd măsurători de mare fineţe, învățații ajunseseră 
într-un timp nemaipomenit de scurt să stabilească cifre 
care aveau de partea lor o logică strînsä, impecabilă, desi 
era vorba de concluzii asupra unor fenomene aflate la 
sute de mii de kilometri depărtare și care s-au desfășurat 
de-a lungul a miliarde de ani! Iată, de altfel, foarte pe 
scurt, o serie de raționamente pe care le-au folosit. 

Moleculele organice sintetizate prin acţiunea razelor 
ultraviolete (conform teoriei savantului sovietic Oparin), 
care băteau din plin în atmosfera lunară de acum mi- 
liarde de ani, difuzau spre suprafaţa Lunii, sub influența 
cîmpului ei gravitațional, fiind de o greutate moleculară 
mai mare decît greutatea moleculară a atmosferei lu- 
nare. Se calculează că durata acestei coborîri spre partea 
cea mai de jos a atmosferei lunare este mai mică 
decît timpul care se scurge între două absorbţii succesive 
ale factorilor care pot produce desfacerea moleculei. Deci 
moleculele organice puteau ajunge nedesfăcute pe fundul 
oceanului atmosferic lunar de acum miliarde de ani, cînd 
încă nu se risipise în vid această atmosferă și mai putea 
exercita o acțiune de irita pi asupra moleculelor gingașe. 
Astfel producerea moleculelor organice cu ajutorul lumi- 
nii întrecea fotoliza (desfacerea moleculelor organice de 
către lumină) şi ele au început să se depună pe suprafaţa 
Lunii. 

Calcule 
produsă. și 

În același timp, o altă serie de ae bele doritori sä 

ăsească o confirmare concretă a deducţiilor logice, au 
început să organizeze experiențe asupra sintezei ultra- 


(d care vor scrie istoria gîndirii științifice din această 


precise au stabilit cantitatea de substanţă 


» violete a aminoacizilor, creînd în laborator o atmosferă 


similară cu aceea pe care a'avut-o Luna la începuturile 
existenţei ei. Confruntînd concluziile, s-a găsit că densita- 
tea aminoacizilor depusă atunci pe suprafața Lunii era de 
rame pe centimetrul pâtrat. 

dată cu împrăștierea în 

spaţiul cosmic aproape în între- 

gime a atmosferei lunare, sin- 

tezele organice deveneau din ce 

în ce mai puţine și, ecranul 

E apărător împotriva radiațiilor 


solare de undă scurtă nemaiexistînd, acestea pătrun- 
deau din ce în ce mai adînc spre suprafața Lunii. 

Dezagregările radioactive din adîncul Lunii făceau ca 
temperatura la suprafața acesteia să crească, fapt spri- 
jinit și de răcirea atmosferei, care nu mai împiedica ac- 
țiunea termică a razelor solare. Această creștere a furnizării 
de energie calorică prilejuia sintezele unor molecule or- 
ganice mai complexe: din aminoacizi se formau polipep- 
tide, luau naștere polimeri cu lanţuri lungi. 

Astfel, savanții din diferite ţări au confirmat încă o 
dată ipoteza formulată de Oparin. Căldura crescîndă 
distruge moleculele mai puţin complexe şi se menţin, 
ca rezultat al sintezelor, numai cele mai complexe mole- 
cule organice. Se pune însă în mod firesc întrebarea: 
cum se face că ulterior radiaţia puternică, temperatura 
înaltă rezultată din încingerea solului lunar, lipsit aproape 
total de pavăza atmosferică, nu au distrus fragedele 
mlădiţe ale moleculelor organice? Aci au venit să-și 
spună cuvîntul o altă ramură de cercetători: astro-și 
geofizicienii. 

Ei au calculat că pe fiecare centimetru pătrat lunar, la 
fiecare sută de milioane de ani, ar fi căzut aproximativ 
50 grame de materie meteoritică, dacă nu chiar mai mult, 
căci pe atunci ritmul căderii meteoriţilor era mult mai 


Spectru infraroșu ol 


planetei | 
Marte. Curba de sus reprezintă 


spectrul de reflexie al Soarelui. CH HO WO 
Săgeţile arată mrd produsă EEREN US 
In spectru de metanul si 


apa de 
pe Pâmint. Pe curba de la 
mijloc a spectrului unei regiuni 
luminate de pe Marte se văd 
ace adincituri în dreptul 
celor două săgeți. Ele dovedesc 
existența metanului și a apei pe 
Marte. În curba de jos (spectrul 
unei regiuni întunecate de pe 
Marte) se văd bande din spec- 
trul de reflexie al vegetației 
de pe Pămint, orătind. că este 
probabil ca pe Marte să existe 
i forme de viață 


intens. Din ciocnirile lor cu solul lunar se forma un 
praf fin. 

Din nou cercetătorii au venit să întărească prin expe- 
riente concluziile date de înlănţuirile deductiilor teoretice. 
Laboratorul a arătat că praful iradiat în vid se congelează 
și formează o materie ușoară, semiporoasă. În porii 
acestei substanţe și în finele ei crăpături este posibil să se 
fi adăpostit: microorganisme, care au fost astfel ferite de 
acțiunea distrugătoare a razelor solare. Alt grup de învă- 
tati au și preconizat o serie de observaţii cu ajutorul ra- 
darului pentru a verifica constituţia semiporoasă a so- 
lului lunar. 

La această etapă a seriei de deductii, raţionamentele au 
fost preluate de primul grup de cercetători care au ajuns 
la concluzia că sub pătura de praf lunar se află materie 
organică complexă, cu o densitate medie de 10 grame pe 
centimetru pătrat. Localizarea acesteia ar fi la cîteva 
zeci de metri adîncime a solului lunar, bineînţeles numai 
în regiunile sudice ale astrului, unde nu au avut loc curgeri 
de lavă, cît și în cea mai mare parte a feţei celeilalte a 
Lunii, din care ne-au fost transmise primele imagini de 
către racheta sovietică. 


Y 


GINDIRII STIINŢIFICE 


Nu încape nici o îndoială că atunci cînd va fi posibilă 
analiza chimică directă a unor mostre din solul lunar 
biologia va căpăta un ajutor de nepretuit pentru apre- 
cierea sintezelor organice ce au pregătit apariţia vieţii. 


COSMOSUL ADUS ÎN LABORATOR... 


N iciodată n-au fost atît de dese și de ingenioase încer- 
cările de a construi aici pe Pămînt modele experi- 
mentale a ceea ce s-a petrecut odinioară în infinitul 
spaţiilor. 

Iată de exemplu cum se încearcă a se imita în laborator 
(bineînţeles la o scară infinit mai mică și numai ca o 
schemă, ca o reducere la cele mai simple trăsături esențiale) 
procesele fundamentale care acum miliarde și miliarde 
de ani au dus la nașterea stelelor unice sau duble, la 
constituirea nebuloaselor spirale sau a galaxiilor. Se știe 
că fizicienii numesc plasmă și amestecul format din elec- 
troni, ioni pozitivi, ioni negativi, atomi și molecule 
neutre, rezultat prin descărcarea electrică într-un anumit, 
gaz. Acest amestec are, în exterior, o comportare neutră. 

Un „tun“ plasmatic proiectează fragmente de plasmă 
de-a curmezișul unui cîmp magnetic, în vid, cu iuteli 
pînă la 20 milioaxe de centimetri pe secundă. 

Succesiunea în timp a imaginilor acestei mișcări ne 
arată cum fragmentele de plasmă se înfășoară într-o spi- 
rală și apoi se transformă într-un inel. Se poate remarca 
o gamă largă de formaţiuni, care ne sugerează pro- 
nuntate analogii cu formele pe care le observă astro- 
nomii pe întinsul bolţii cerești, reprezentînd diferite 
momente ale evoluţiilor galaxiilor. Trebuie subliniat că 
și aci savanții sovietici merg în fruntea științei mondiale. 
I. N. Golovin și L. Arţimovici, precum și ulterior 
V. D. Sabanov au preconizat cu cîţiva ani înaintea cerce- 
tătorilor occidentali acest mod de experimentare și l-au 
realizat în laborator. 

În aceeași ordine de idei trebuie amintite încercările 
experimentale efectuate în diferite ţări pentru a imita 
condiţiile care tyebuie să fi existat acum miliarde de ani 
pe Pămînt și a urmări experimental formarea primelor 
substanțe organice, etape primordiale ale apariţiei vieţii. 
Un amestec de gaze — metan, amoniac, apă și hidrogen —, 
care se crede că constituia atmosfera Pămîntului în pri- 


Echipamentul spectrografului (atașat la telescopul cu 
diametrul de 250 centimetri) cu ajutorul căruia se stu- 
diază astrele de la miliarde de miliarde de kilometri 


mele ei stadii, este supus unor descărcări electrice care 
durează săptămîni de zile, pentru a determina care com- 


puși organici vor fi sintetizati. Cu ajutorul tehnicii - 


cromatografice sînt identificaţi glicina, d-l-alanina, 
precum și alți 25 de aminoacizi, componenți funda- 
mentali ai materiei vii. 


ŞTIINŢELE EXACTE CONCUREAZĂ CU ROMANELE 
FANTASTICE 


Í n ultimul timp, cel care era obişnuit să găsească în 
publicațiile științifice cele mai de seamă, din diferite 
ţări, sobrietatea și ponderea, care făceau pe unii să pri- 
vească științele exacte ca fiind de o severitate „înghe- 
țată“ și „greoaie“, este surprins de o bruscă schimbare 
de atmosferă. Savanti cu renume mondial construiesc 
ipoteze de o îndrăzneală care altădată ar fi pus pe gînduri 
pe redactorul revistei care le publica, iar experimenta- 


Aspect din constelația Lebäda, în care se află steaua dublă nume- 
totată bl, din a cărei mişcare sinusoidală se deduce existența unei 
planete mai mari ca oricare din planetele sistemului nostru solar 


torii din institute celebre pornesc chiar la construirea 
aparaturii preconizate de temerarii teoreticieni. Iată 
cîteva exemple recente. Bazaţi riguroase analize sta- 
tistice ale condiţiilor fizico-chimice de pe diferiţi astri din 
universul stelar, învățații au ajuns la concluzia că atît 
apariţia vieţii cît și existenţa unor fiinţe superioare ca 


organizare biologică nu ar fi de loc ceva neobișnuit. Din 
mulțimea uriașă a astrelor cercetătorii au exclus treptat 


pe acelea despre care se știe că nu întrunesc condiţiile 
fundamentale necesare vieţii. hed 

În primul rînd, steaua care ar permite ca pe una din 
planetele ce se rotesc în jurul ei să se dezvolte viaţa tre- 
buie să fi luminat un timp suficient de îndelungat, pentru 
că evoluţia spre fiinţe superioare cere o durată de miliarde 
de ani. 

De asemenea trebuie ca lumina să fie emisă cu o sufi- 
cientă constanță, în mod cu totul diferit de stelele 
variabile, care în momentele de emisie maximă pot 
„prăji“ totul pe planetele din jurul lor sau la minim 
pof face ca să îngheţe orice viaţă de pe ele. Prin 
calcule riguroase se găsește că stele de trei tipuri 
ar oferi mediile înconjurătoare cele mai favorabile pen- 
tru viață. Aproximativ 10% din stele cad în aceste 
tipuri, deci din cele 200 miliarde de stele din Calea 


$ spect: SCC ada dn 
Tau-Ceti (G4) si “Epsilon. Eridan, ar putea să existe 
fiinţe cu organizare biologică superioară, ajunse poate | 
la un nivel tehnic chiar superior nouă. S-a și trecut la 
construirea unei instalaţii care să caute permanent sem- 
nale de radio venite din direcția respectivă, emise fiind 
de ființe din astre depărtate. S-a ales lungimea de undă 
de 24 de centimetri, linia emisă de hidrogen în spațiul 
cosmic, pentru că în această regiune a spectrului sînt 
foarte reduse zgomotele (parazitii) galactice și cele pro- 
duse în atmosfera terestră. Savanti celebri sprijină 
acţiunea de detectare a semnalelor care se crede că ar 
putea fi prinse de la această distanță enormă de, ai care 
lumina face 10 ani pînă la noi. 
Ar fi necesar un emițător de 1 megawatt, care sita. 
mente este limita cunoscută în acest domeniu al tehnicii. 
Se mai află în program și alte 9 stele care se arată că 
ar putea avea planete pe care să existe ființe superioare 
(deși în cazul acestora probabilitatea este mai mică). 
S-au început tratative la nivel științific superior între 
state pentru a nu se folosi anumite domenii de frec- 
venţă, în tehnica zilnică, astfel încît să nu so perturbeze 
funcţionarea aparatelor. ce caută semnalele. 
La aceste exemple care arată stilul larg și îndrăzneţ 
pe care l-au luat cercetările în urma deschiderii celei mai 
eroice epoci din istoria științei — era cosmică — ar 


` 


întem în noiembrie, luna 
în care iubitorii de acvarii 
şi peşti exotici fac ultimele pre- 
gătiri pentru fntîmpinarea şi 
trecerea cu bine a lunilor de 
iarnă. Mai ales speciile de pești 
exotici (tropicali sau ecuatoriali) 
suferă cînd condițiile normale 
de viață se modifică (schimbarea 
bruscă a temperaturii, a luminii, 
a alimentației, împuținarea plan- 
telor acvatice). 

Iată de ce o dată cu sosirea 
toamnei trebuie să luăm măsurile 
necesare de bună întreţinere şi 
hrănire a peştilor care iernează 
în acvariile noastre, în mod 
cu totul anormal faţă de condi- 
tiile firești ale regiunilor şi apelor 
în care trăiesc ei de obicei. 

Ziua fiind din ce în ce mai 
scurtă, plantele asimilează din 
ce în ce mai puţin şi, ca urmare, 
în acvarii oxigenul devine mai 
puţin. Lipsa de lumină şi oxigen 
o vom suplini cu lumină artifi- 
cială şi vibrator sau popoa (mai 
ales în timpul nopții), pentru a 
asigura oxigen suficient pentru 
întreținerea şi dezvoltarea vietui- 
toarelor din acvarii. 

Pentru iarnă vom opri numai 
peştii mari şi bine dezvoltați, 
exemplarele cele mai viguroase 
şi mai frumoase. De asemenea, 
vom face o curăţire a acvariului, 
iar numărul plantelor îl vom li- 
mita la speciile cele mai rezis- 
tente, căci altfel vor pieri, mur- 
dărind apa și schimbînd echilibrul 
biologic stabilit în timpul verii. 
Îndeosebi fundul acvariului tre- 
buie foarte bine curățat, îndepăr- 
tînd resturile de plante şi hrană 
— surse de microbi. 

Vom controla (de două ori pe 
zi) temperatura apei şi vom pune 
în funcţiune încälzitoarele. Tre- 
buie să fim atenţi ca în această 
lună, pregătitoare pentru iernare 
temperatura să fie menţinută 
între 23°—25°. O încălzire prea 
bruscă poate dăuna vieţii peştilor 
şi întreţinerii normale a plante- 
lor. Menţinerea unei temperaturi 
constante în lunile octombrie, 
noiembrie şi decembrie este de 
cea mai mare importanţă, deoa- 
rece acum este perioada critică 
în care peștii pot muri din cauza 
celei mai mici neglijente sau 


SĂ NE PREGĂTIM 


ACVARIILE PENTRU IARNĂ 


neatentii. În cazul cînd vom ob- 
serva că unii peşti mai sensibili 
la rece dau semne de îmbolnăvire, 
îi vom izola imediat într-un vas 
în care vom încălzi apa treptat 
pînă la 32°C, temperatură maxi- 
mă la care îi vom tine 5—10 mi- 
nute şi vom lăsa apoi ca apa să 
revină la normal, tot încet (adică 
la 23%—250), După ce am proce- 
dat astfel, timp de 3—4 zile le 
facem cîte o baie sărată (cu o 
concentratie de 500/00, timp de 
15—20 de minute) si vom observa 
înviorarea şi revenirea peştilor 
la normal. 

Deoarece numărul de peşti 
trebuie limitat la posibilităţile 
reale de hrănire (si în cazuri 
extreme numai la hrană uscată), 
vom pregăti din timp läditele 
cu rîme, foarte necesare pentru 
lunile de iarnă. Despre prepara- 
rea acestor lädife cu hrană vie 
specială pentru iernat, vom re- 
veni în numărul viitor. Pînă 
atunci, în noiembrie, hräniti 
peştişorii mai ales cu dafnii usca- 
te (purici de baltă uscați la soare), 
adäugînd praf de vitamină A + 
B + P în proportie de 5%, 
fiecare. Nu uitaţi ca în lunile 
de iarnă să instalaţi acvariile 
în aşa fel ca cel puţin 2—3 ore 
e zi să primească lumina soare- 
ui. Dacă nu este posibil, înlo- 
cuiţi aceasta cu lumina artificială. 
Raportul este următorul: la un 
acvariu de 100 litri de apă, vom 
folosi două becuri a cîte 50 W 
fiecare; la un acvariu de 50 litri 
de apă, vom folosi un singur 
bec de 50 W, deoarece becurile 
de 25 W, aşa-numitele becuri- 
lumînare, nu sînt prea indicate. 

Ca o indicație specială, cură- 
tati acvariile de algele mult prea 
abundente, formate pe pereţii 
acvariilor în timp de vară, lä- 
sînd foarte puţine alge verzi, 
pensa hrana zilnică a peştilor. 

icşorați mult numărul melcilor 
de apă din acvarii. 

Respectînd aceste indicații, 
veți asigura peştilor o iernare 
uşoară, cu condiții de viaţă cît 
mai apropiate de cele în care 
trăiesc în mod firesc. 


RADU DRAGOMIR 


„mai fi de adăugat un aspect. Cînd înfățișează cele mai hid 
portante condiţii necesare pentru ca sä se găsească viață 
supgfioarä pe una din planete în afara e bt re 
mare învăţat din S.U.A. (Harlow Shapley) adaugă la ji 
sfîrşit și această condiţie: reală mp Ace (on, pr E hee da a “formă 

„Organismele existente acolo să fi ajuns la un asemenea de U la flacăra resoului de aragaz. Umplem tubul cu 
grad de conștiință încît ele să nu distrugă orice fel de apă sărată (o concentraţie mare de sare va da căldură mai 
viaţă, inclusiv propria lor viață, prin otrăvire sau dis- mare). Apoi astupăm capetele tubului cu două dopuri 


prin care trecem doi cărbuni luaţi de la o baterie veche. 
trugere a planetei. Această din urmă condiţie este acum S molim dopurile, iar la Ersen cărbunilor vom face 


„cea mai importantă pentru păstrarea vieţii pe propria legătura cu priza. Trebuie să ținem seamă ca între do- 

noastră planetă“. Iar la sfîrşitul articolului respectiv el puri și apa sărată să rămînă un Spatiu de cel ţia 1 cm 

j in le si ii, pentru a se evita spargerea tubului, datorită dilatării 

gti Că rege ci oil e hade TR prin încălzire. Cărbunii să aibă un contact cît mai mare 
cu apa sărată. 


SCHEMA UNUI INCALZITOR SIMPLU 


de o natură uneori foarte potrivnică (inundaţii gigantice, 
cutremure, secete etc.), s-ar putea să sucombe din cauza 
‚ „uneltelor“ (bombe!) produse de ea însăși, și „păstrarea 
planetei noastre ca un cămin locuibil este problema 


k 3 

principală a omenirii astăzi“. i odin 

Iată cum, de la migăloasa cercetare a savantului pînă la | Morii vechi 
înaripata viziune etică a filozofului, în știința zilelor rie PDA 
noastre se petrec primeniri totale, arătînd rodnicia fără tied prim 
pereche a uriașelor realizări prin care știința și tehnica 
sovietică s-au dovedit conducătoare, imprimînd perma- 
nent un spirit revoluționar, de un orizont necunoscut apă cu mare JZ: 
vreodată în toate problemele ce frămîntă omenirea. cancen/rafie | -7 
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În numărul 8/1960 al 


revistei noastre 
zentat la cererea unor 
cititori date asupra con- 
structiei unui ciocan elec- 
tric de lipit. În numărul 
de față continuăm să 
venim în ajutorul citi- 
torilor noștri, dîndu-le o 
serie de indicaţii prețioase 
în executarea diferitelor 
lipituri de piese metalice. 


am pre- 


Mai întîi... pregătirea li- 
piturii 

O lipiturä solidă și fru- 
moasă se poate obține nu- 
mai cu condiţia ca supra- 
feţele pieselor ce urmează 


a fi lipite să fie bine “cură- 
tite în prealabil și apoi co- 
sitorite cu grijă. 


Cum trebuie pregătit cio- 
canul de lipit înainte de 
începerea lucrului? 


Æ 5 4 a 


Întîi se curăță atent, pe 
toate fețele, vîrful ciocanu- 
lui de lipit. După termina- 
rea acestei operaţii, ciocanu: 
se încălzește și apoi vîrful 
lui se introduce în lichidul 
de lipit sau se freacă de o 
bucată de clorură de amoniu 
(tipirig), după care se apasă 
pe ‘bagheta de cositor. A- 
cesta se: topeşte și o parie 
rămîne pe ciocanul de- lipit. 
Se freacă acum din nou vîr- 
ful ciocanului de bucata de 
tipirig; această operatie se 
repetă de mai multe ori, 


2 


Almanahul 


pînă cînd vîrful ciocanului 
se cositoreste bine cu un 
strat uniform de cositor. 

Cum se pregătesc piesele 
metalice ce urmează a fi 
lipite? 

Suprafețele pieselor ce ur- 
mează a fi lipite se curăță 
atent pînă cînd devin Ju- 
citoare. Această curățire se 
face prin pilire, prin fre- 
care cu o bucată de piele 
sau prin răzuire cu cuțitul 
sau cu o lamă veche, după 
cum este mai comod în 


fiecare caz în parte. Supra- 
feţele astfel curăţite se ung 
cu lichid de lipit cu ajuto- 
Apoi, cu 


rul unei pensule, 


ciocanul încins, se pune pu- 
ey cositor pe aceste supra- 
ete și tot cu ajutorul cioca- 
nului acest cositor se întinde 
atent pe întreaga suprafață de 
lipit, care astfel se cositorește, 

Dacă piesele ce urmează a 
fi lipite sînt bine curăţite 
şi cositorite, atunci este su- 
icient să atingem de ele vîr- 
ful ciocanului încins pe care 
se află o picătură de cositor 
topit și lipitura este gata. 

Executarea diferitelor li- 
pituri de piese metalice. 
Lipirea a două plăci 

Dacă plăcile sînt de ace- 
eași grosime, locul lipiturii 
se încălzeşte cu ciocanul 
înă cînd cositorul se topește 
între plăci. 

Dacă una dintre plăci e 
mai groasă, iar cealaltă mai 
subțire, se recomandă să se 
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ciocane de 
lipit, aşa cum arată fig. 1. 

Pentru ca lipitura să fie 
de bună calitate, trebuie să 
fim atenţi ca piesele ce ur- 
mează a fi lipite să se așeze 


utilizeze două 


bine una pe cealaltă, pe 
toată suprafaţa de lipit. 
Lipirea găurilor 
Găurile mici (de exemplu 
la vasele de bucătărie) se 
astupă pur şi simplu cu co- 
sitor topit. Dacă gaura este 
mai mare, se lipește peste 
ea o bucată de tablă (fig. 2). 
Lipirea unor piese foarte 
mici sau a unor fire subţiri 
În acest caz, trebuie în 
primul rînd să ne ferim de 


supraîncălzirea pieselor ce 
urmează a fi lipite. În mod 
practic vom proceda astfel: 
pe ciocanul de lipit se în- 
fásoară un fir de cupru avînd 
diametrul de 2-3 mm, al 
cărui capăt rămîne drept 
și se ascute (fig. 3). Înainte 
de a face lipitura cu ciocanul 
astfel pregătit, capătul firu- 
lui de cupru se cositoreste. 

După executarea unei li- 
pituri cu lichid de lipit, cu 
tipirig sau cu pastă specială, 
locul lipiturii trebuie spălat 
bine cu apă sau, și mai 
bine, cu o solutie de sodă 
în apă, aceasta avînd rolul 


de a neutraliza acizii în- 
trebuințaţi la executarea li- 
piturii. 


Deseori este greu să lipim 
fire foarte subţiri cu ajuto- 
rul ciocanului. În asemenea 
cazuri, firele se sudează. În 
acest scop capetele firelor 
ce trebuie unite se räsucesc 
unul cu altul, neeurätindu-le 
în prealabil de izolaţie. Apoi 
se taie cu o foarfecă şi 
capetele astfel împreunate 
ale celor două fire se intro- 
duc în flacăra unei lămpi 
de spirt saua unui chibrit. 
Cînd capetele firelor se to- 
pesc formînd o bilă mică, 

artea răsucită a firelor se 
îndoaie în lungul unuia din 
ele și apoi se izolează (fig. 4). 
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NOI TIMBRE AVIATICE 


Direcţia generală a poște- 
lor și telecomunicatiilor a 
pus în circulatie o nouă se- 
rie de timbre pentru poșta 
aeriană, formată din urmă- 
toarele trei valori: 


RP ROMINA RN 


— 35 bani, de culoare ro- 
sie, avind aceleași dimen- 
siuni, reprezintă un avion 


sanitar transportind bolnavi 
din munți spre un oraș pentru 
îngrijirea medicală. 


— 40 bani, de culoare 
violet, în dimensiunile de 
42/26 mm, înfățișează un 
avion stropind culturile a- 
gricole cu soluţie protectoare 
împotriva bolilor plantelor; 


— 1,60 lei, cu dimensiunile 
de 63/26 mm, înfatisind în 
desen „Aeroportul interna- 
tional Băneasa” şi un avion 
quadrimotor pentru pasageri, 
în zbor, care se detașează 
bine pe fondul verde al pă- 
mîntului și albastru al ce- 
rului ; 


Toate aceste trei timbre 
sînt în format orizontal și 
au fost făcute după mache- 
tele pictorului grafician |. Du- 
mitrana. 

Ultimele două valori sînt 
tipărite pe hirtie cu filigrana 
„R.P.R.“ 


Ing. TOMESCU MARGARETA 


LIPIREA CU SUBSTANȚE ADEZIVE 
ARE MULTE APLICAȚII 


mportanta, acestei operaţii apare 
] evidentă în cele mai diferite do- 

menii, printre care industria ali- 
mentară, a mijloacelor de transport, 
a construcţiilor, hîrtiei, în dentis- 
tică sau la fabricarea instrumentelor 
muzicale. 

Priviţi în jur! Lemnăria casei în 
care locuiţi, mobila pe care o folosiţi, 
toate sînt formate din părţi compo- 
nente unite prin încleiere. Foile revis- 
tei pe care o citiţi au în componenţa 


lor substanțe de încleiere care unesc: 


fibrele vegetale celulozice și care nu 
permit porìle: să absoarbă cerneală. 

Sînteţi necăjit: aţi spart vaza de 
flori, o amintire. Ce-i de făcut? E 
nevoie doar de puţin clei pe bază de 
rășină epoxidică, aplicat la rece, și 
iată că fără mare efort vaza apare 
întreagă, ca și cînd nu s-ar fi întîm- 
plat accidentul neplăcut. 


«ŞI ADEZIVII ÎŞI AU 
POVESTEA LOR 


Ea începe „de mult de tot“, în vre- 
mea în care omul, după ce descoperise 
focul și folosea tot mai mult uneltele 
în muncă, începuse să-și construiască 
primele colibe. Atunci a apărut în 
istoria nescrisă a adezivilor primul 
capitol „Gipsul și argila“ — substanţe 
necesare pentru a cimenta materialele 
fibroase folosite în construcţiile pri- 
mitive. 

Mai tîrziu, omul a descoperit că 
din fibrele oaselor și pieilor de ani- 
male se obține o substanță bună pen- 
tru încleiere. Era forma primitivă a 
cleiului animal. 


Diferite obiecte asomblate prin încleiere 


Mai mult decît atît, egiptenii folo- 
seau în vopselele lor guma arabică 


“si caseina cu care lipeau papirusurile 


și fixau pietrele preţioase și metalele 
în lemn. Dar de atunci și pînă azi teh- 
nica încleierii s-a dezvoltat vertiginos. 
Un progres deosebit s-a produs însă 
o dată cu apariţia räsinilor sintetice. 
E drept, existau și înainte cleiuri 
care conduceau la rezistențe meca- 
nice superioare, dar nu se găseau sub- 
stante adezive pentru executarea asam- 
blărilor structurale metal-metal. 
Înlocuirea metodelor mecanice de 
asamblare (buloane, șuruburi, flanse) 
și a sudurii prin încleiere părea ceva 
imposibil. Totuși acest imposibil a 
fost realizat. Astfel, sudura aluminiu- 


Zr 


Clt ddd dd ddd dd d dl BELL 


Cum se aplică adezivii: l—rulou de încleiere; 
2—suprafața de încleiat; 3 — raclă; 4 — cuvă 
cu adezivi 


lui, care e considerată de oricare spe- 
cialist o operatie dificilă și care e 
des întrebuințată, mai ales în construc- 
tia de avioane, va putea fi înlocuită 
prin încleiere cu adezivi pe bază de 
rășini epoxidice. 

Si pe zi ce trece istoria adezivilor 
înregistrează mereu noutăţi care de 
care mai interesante. Una dintre a- 
cestea este și materialul izolant „ter- 
mopon“. El luptă cu frigul, cu căldura, 
cu zgomotele și le învinge. Secretul 
său este ascuns în puterea de apărare 
pe care o posedă un strat de aer închis 
între două foi de geam unite între ele 


de jur împrejur cu un material izo- 
lant. În realizarea practică a acestei 
condiţii, cleiul, pe bază de rășină epo- 
xidică, și-a spus ultimul cuvînt. 


CÎTE CEVA DESPRE ADEZIUNE 


La prima vedere, operaţiile de în- 
cleiere par ușor de realizat, simple. 
Şi totuși... Dacă aţi cere părerea unui 
lucrător care lucrează la pregătirea 
decorurilor de teatru v-ar spune că 
încleierea este o operatie foarte difi- 
cilă. La încleierea vopselelor, deter- 
minarea exactă a conţinutului de 
clei este o adevărată problemă. E de 
ajuns un surplus cît de mic ca după 
uscare vopseaua să crape. Explicaţia 
e simplă: în straturile mai groase 
apar tensiuni mai mari decît în cele 
subțiri. 

Încleierea trebuie studiată deci în- 
deaproape. Cunostintele pe care me- 
canica și rezistența materialelor, fizica 
și chimia coloidală, fizica și chimia 
macromoleculară le-au pus la înde- 
mîna chimistului i-au permis aces- 
tuia să constate că adeziunea, pro- 
prietatea care stă la baza încleierii, 
nu e de natură pur mecanică și l-au 
condus la ipoteza unei asocieri între 
moleculele superficiale ale adezivului 
și cele ale suportului, deci la o anu- 
mită constituţie moleculară pentru 
adeziv. 

Studiul factorilor care influen- 
țează tăria legăturii adeziv-metal 
(acţiunea apei, agenţilor chimici, in- 
sectelor, mucegaiurilor, acţiunea tem- 
peraturii) este efectuat într-un mod 
științific și, pe drept cuvînt, azi 
putem vorbi despre „știința adeziunii“. 


CUM SE FACE LIPIREA? 


Cleiul trebuie aplicat într-un strat 
uniform, indiferent dacă se găsește 
în stare lichidă sau solidă, pulveru- 
lentă sau nămoloasă. Tehnica modernă 
folosește, pe lîngă sistemele vechi de 
aplicare a cleiului cu pensula sau pis- 


tolul, dozatoare automate și dispozi- 
tive speciale. O metodă nouă este 
sistemul filmelor adezive, în special 
la fabricarea placajelor, mobilelor, 
pieselor de avioane, la construirea de 
case prefabricate. În ce constă aceasta? 
O bandă adezivă se obține prin îmbi- 
barea cu solutie de rășină fenol- 
formaldehidă sau de alt produs macro- 
molecular a unor foi de hîrtie subţire, 
care se taie apoi sub formă de benzi 
şi se rulează. Aceste benzi se pun între 
suprafeţele de încleiere, după care 
piesele de lipit se presează și se încăl- 
zesc. Prin încălzire, rășina care aco- 
peră banda se topește, umple adînci- 
turile și porii suprafeţei de încleiat 
şi produce o lipire de calitate superi- 
oară. 

Folosirea acestui procedeu s-a dove- 
dit a fi deosebit de economică nu nu- 
mai din punct de vedere al materia- 
lului, dar și al timpului de lucru, ceea 


Asamblarea lemn-lemn realizată prin încleiere 


ce asigură o mărire a producţiei 


industriale. 


ADEZIVI MODERNI 


La ora actuală se cunosc un număr 
mare de adezivi. Cei anorganici, din- 
tre care mai des folosit e silicatul de 
sodiu, sînt puţini la număr, în schimb 
numărul adezivilor organici e foarte 
‘mare. 

Pe lîngă adezivii clasici, în majori- 
tate folosiţi încă din antichitate 
(cleiul de oase, caseina, amidonul, 
dextrina), au apărut si adezivi pe 
bază de produși macromoleculari. 
Viitorul este al acestora, căci prezintă 
proprietăţi excelente: rezistență la 
umezeală, la substanțe chimice, li- 
pitură foarte solidă, rezistenţă la bac- 
terii și insecte și o întărire rapidă 
care contribuie direct la mărirea pro- 
ductiei. 

O dată cu folosirea noilor adezivi 
macromoleculari, realizarea prin în- 
cleiere a asamblărilor de înaltă re- 
zistenţă mecanică într-o zonă largă 
de temperatură devine un fapt real. 
Dacă cineva ar vrea să realizeze o le- 


gäturä care să reziste la 250—300*C 
sau la o temperatură foarte scoborîtä 
n-ar putea folosi un -adeziv clasic. 
Progresul rapid al chimiei rășinilor 
organosilicioase îi vine însă în 
ajutor, iar lipitura realizată se dove- 
deste excelentă. Aceiaşi adezivi s-au 
dovedit a fi remarcabili la aglome- 
rarea de mică sau pulberi metalice. 

Pe drept cuvînt putem spune că 
adeziviì răspund azi tuturor cerințelor 
tehnice. Se cunosc adezivi folosiți 
la lipirea globului de sticlă de soclul 
becului electric. Sînt räsinile fenol- 
formaldehidice și rășinile epoxidice, 
care permit o legătură solidă si care 
nu-s. influențate de căldura degajată 
de becul electric. Pietrele abrazive 
se fabrică azi de asemenea dintr-un 
material abraziv plus un liant, care 
poate fi rășină fenolformaldebidică 
sau fenolfurfurolică. 

Rășinile fenolformaldehidice şi-au 
cucerit azi un loc de seamă în dome- 
niul cleiurilor sintetice deoarece, pe 
lîngă calităţile generale ale unui ade- 
ziv macromolecular bun, se bucură de 
o mare stabilitate pe fibrele celulo- 
zice și de o stabilitate remarcabilă 
în cele mai severe condiţii climaterice. 

Pe lîngă utilizarea legăturilor metal- 
metal, lemn-lemn, ele se folosesc la 
fabricarea plăcilor din așchii de lemn 
aglomerat, întrebuințat tot mai mult, 
în ultimul timp, în construcţiile de 
mobilă. 

Deseori lemnul prezintă și găuri 
care trebuie astupate. De cînd a 
apărut poliacetatul de vinil, astuparea 
se face repede și sigur cu rumeguș 
aglomerat cu un liant pe baza acestui 
polimer. Tot poliacetatul de vinil s-a 
dovedit a fi folositor la aglomerarea 
piliturilor metalice, la lipirea hîrtii- 
lor sau ţesăturilor și la obţinerea 
tălpii artificiale. 

În industria pielăriei și a confec- 
ționării încălțămintei rămîn multe 
deşeuri de piele. După defibrare, în 
combinaţie cu o emulsie de poliacetat 
de vinil, deşeurile se transformă în 
talpă cu proprietăţi mecanice egale 
cu ale tălpii naturale, dar care, din 
nefericire, își pierde într-o oarecare 
măsură flexibilitatea la temperaturi 
scăzute. 

Deoarece și iarna dorim pantofi 
comozi și flexibili, chimiștii au pus 


la dispoziţia fabricilor de încălțăminte . 


emulsii de esteri acrilici, care conduc 
la tălpile artificiale dorite atît din 
punct de vedere al flexibilităţii, cît 
și al rezistenței la uzură. 

Cînd se cer calități dielectrice ex- 
celente și o mare rezistență la apă, 
tehnica nouă pune la dispoziţie ade- 
zivi pe bază de polistiren sau de rășini 
melaminoformaldehidice. 

În, unele construcţii se utilizează 
sticlă de siguranţă. Ea se realizează 
din foi de sticlă, lipite între ele cu 
straturi de adezivi. Înainte se foloseau 
esteri de celuloză, care nu prezentau 
rezistență la temperaturi scăzute. 
Ulterior ei au fost înlocuiţi cu poli- 
acetatul de vinil și de butiral, care 
prezintă o adezivitate ridicată, do- 
vedindu-se superiori esterilor celulo- 
zici în ceea ce privește rezistenţa la 
îngălbenire sub acţiunea luminii și 
proprietăţile optice de transmitere 
a luminii. 


ADEZIVII ÎN TARA NOASTRĂ 


Si în tara noastră "s-au obţinut 
rezultate importante în folosirea. ade- 
zivilor în diferite ramuri de producţie. 
Astfel, necesitatea efectuării de asam- 
blări mecanice prin metode ieftine 
și ușor de realizat a făcut ca la Fabrica 
„Electroizolantul“ să se folosească 
la asamblarea pieselor de motoare 
electrice așa-zisul „clei rece“, clei pe 
bază de rășină fenolformaldehidică. 

La Fabrica „Anticorozivul“, ade- 
zivul, pe baza copolimerului acetat 
de vinil—elorură de vinil, soluţiile 
de cauciuc și chiturile antiacide, pe 
bază de räsini fenolformaldehidice, 
au permis fabricarea centrifugelor, 
rezervoarelor de depozitare, a vaselor 
de colectare si recipientilor prote- 
jate de acţiunea distrugătoare a coro- 
ziunii. Înlocuirea kuaritului şi ure- 
colului din import cu urelit, adeziv 
preparat în ţară, a dus la mari eco- 
nomii prin folosirea acestuia atît la 
încleierea placajelor și panelurilor cît 
și a plăcilor aglomerate din așchii de 
lemn. 

La ICECHIM și IPROCIL sau la 
laboratorul de mase plastice al Insti- 
tutului politehnic din București, pre- 
tutindeni în laboratoarele de cerce- 
tare chimică din ţară, munca entu- 
ziastă a chimistilor a dus la contri- 
buţii valoroase pentru chimia și, 
tehnologia adezivilor. 
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amura sudică a Carpaţilor Ad 
dionali între Olt si Gilort este a- 
proape în întregime alcătuită din 
calcare. În drumul lor, rîurile Cheia, 
Costești, Bistriţa, Cerna, Olteţul și 
Galbenul taie defilee și chei adinci, în 
pereţii cărora la diferite altitudini se 
observă guri de peșteri. 

Peştera Muierii este situată pe partea 
dreaptă a rîului Galbenul, în cadrul 
defileului de la Baia de Fier. 
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rioare de calcit, scurgerile de pe pere- 
tele sudic, asemănător unor mäsele 
ale maxilarului inferior (dentolite), 
vălul — o scurgere parietală (de pere- 
te) sub forma unei lame ondulate de 
cîțiva metri lungime ș.a. Aceste forme 
pot fi văzute bine și chiar fotografiate, 
deoarece în sala A e instalat un re- 
flector puternic. 


Bazinete de podea, stalactite, stalagmite și coloa- 
ne înfrumusețează grotele acestei peşteri (foto 


Tr. Orghidan) 


În timpul migraţiunii popoarelor, 
în această peșteră se retrăgeau femeile 
cu copii și din această cauză a apărut 
denumirea de Peștera Muierii. 

Pentru a ajunge la intrarea în peșteră 
se merge prin defileul rîului Galbenul 
şi se urcă apoi pe poteca șerpuită din 
Zăvoiul Băii. La intrarea în galeria 
principală, peștera te primește cu 
aerul său umed și rece, caracteristic. 
Galeria superioară are o lungime de 
cca. 600 m, se află la 30—37 m înăl- 
time față de fundul actual al văii Gal- 
benului și e orientată paralel cu aceasta 
(N-S). 

După ce parcurgem 75—80 m de la 
intrare, la baza unei fisuri meridionale 
apar o serie de coloane din calcit, prin- 
tre care se face intrarea în sala A, cu 
o înălțime de peste 45 m și cu o lățime 
de 25—30 m. În această sală se află 
blocuri mari desprinse de pe tavan, 
partial acoperite de o crustă de calcit 
sau de stalagmite. În prelungirea esti- 
că a acestei săli se află un bloc uriaș 
desprins de pe tavan, acoperit cu o 
crustă de oxizi de fier, care-i dă o cu- 
loare roșiatică, de unde și denumirea 
de Stînca Însîngerată. Formele care 
atrag cel mai mult sînt însă hornurile 
cu diametrul de 0,5—1 m, prin care 
vine aer din afară în peșteră, coloanele 
frumos împodobite, cu scurgeri ulte- 


Prelungirea estică a sălii A a func- 
ţionat în timpul formării galeriei prin- 
cipale ca o cale de acces a apelor care 
au drenat sectorul situat mai jos de 
intrarea în această sală. Aici se întîl- 
nesc numeroși lilieci aparţinînd dife- 
ritelor specii. 

În continuare, spre sud, parcurgem un 
sector caracteristic prin prezența a nu- 
meroase stalactite și stalagmite, mărtu- 
rie a unei infiltraţii puternice. E intere- 
sant faptul că vîrfurile stalactitelor sînt 
îndoite de curenţi de aer 
în. direcţia predominantă 
a deplasării acestora (N-S), 
Pe fundul acestui sector, 
alcătuit din materiale 
aluviale rotunjite de fos- 
tele ape curgătoare, se 
află cîteva puncte fosili- 
fere. Aici se găsesc nume- 
roase resturi de urs de 
peșteră (Ursus spaeleus), 
schelete de leu, lup, hi- 
enă, rîs, rinocer, capră 
neagră, mamut, precum 
și elemente ale culturii 
materiale din diferite 
epoci, cioburi de oale, 
obiecte lucrate din silex, 
cuartit și os. 


De aici, spre sud, observăm că 
la ieșirea din galeria superioară fu 
peșterii se ridică treptat; cauza co 
în aceea că de aici, ca urmare a frecări 
de fund și de pereţii sinuoși ai galeriti 
rîul subteran își micșora evident viteza 
de scurgere și depunea pe fund materia- \ 
lele tîrîte. Acest fapt, la care s-au adäu- 
gat numeroasele prăbușiri din jumăta- 
tea sudică a galeriei, a făcut ca dife- 
rența de nivel dintre intrare (30 m) și 
ieșire (37 m) să fie de 7 m. 

În continuare, străbatem sectorul 


„bazinelor“. Pe fundul peșterii, sub 
influența apelor de infiltraţie căzute 
de pe tavan, au luat naștere niște ba- 
zine rotunde sau alungite în care, în 
anotimpul ploios, se acumulează apă; 
acestea, aflîndu-se pe podeaua ușor 
înclinată a peșterii, permit în cazul 
umplerii trecerea apei în bazinele în- 
vecinate — moment marcat prin acu- 
mularea unei cruste subțiri de calcit 
pe pereții despărțitori ai bazinelor. 

Aceste bazinete, pe măsură ce ne 
apropiem de pereţii peșterii, sînt adîn- 
cite tot mai mult, permiţînd crustei 
de calcit de pe podea să le acopere 
parţial. 

Douăzeci de metri spre sud de secto- 
rul „bazinelor“, pe peretele stîng (E) 
al peșterii, întîlnim „Cascada împie- 
trită“, o scurgere de pe pereţi asemă- 
nătoare unei cascade înalte de 1,30 m 
și late de 1,30 m, suprafaţa căreia e 
ușor vălurită și prezintă „culmi“ și 
„canale“ paralele de culoare alb-ce- 
nușie. 

În continuare ajungem în sala can- 
delabrelor, caracterizată prin prezenţa 
pe tavan a unor stalactite-draperii, 
asemănătoare unorcandelabre, meduze, 
elefanţi etc., de diferite mărimi. Pentru 
a putea fi admirate frumuseţile acestei 


În sala M (foto Tr. Orghidan) 


O interesantă stalactită-draperie din sala cande- 


labrelor (foto Tr. Orghidan) 


săli s-a instalat și aici un reflector 
puternic, 

De lu galeria superioară ne abatem 
spre stînga pe o galerie îngustă si 
scundă, care ne duce în sala M. La 
intrare, pe podea, se află bazinete de 


tatea apreciabilă de chiropterit (sub- 
stantàä minerală folosită ca îngräsämînt 
în agricultură), existentă în ea. 
Înainte de a ieși din galeria superioa- 
ră, mai străbatem o sală — sala tape- 
tată. Sub influența apelor de infiltra- 
tie ce conţin argile fine, de-a lungul 
fisurilor mici din tavan, o parte din 


materialele aduse de apă se depun sub. 


forma unor „valuri“ alungite. La inter- 
secția acestor „valuri“ gravitează pi- 
cături de apă care — la lumina lămpii 
— îți: dau impresia că priveşti o dra- 
perie argintată. 

Din sala tapetată se poate cobori 
aproximativ 6—7 m pe ^ îrînghie, ajun- 
gîndu-se în galeria inferioară (ursilor), 
orientată. NE-SV, cu o fungime de 
400—450 my. axată în cea mai mare 
parte pe 0 serie de rupturi tectonice. 

Pentru această galerie este caracte- 
ristic faptul că are forme slab evoluate. 
Ea a constituit locul de adăpost al 
animalelor de cavernă. În această ga- 
lerie întîlnim sectorul „ciritănul urși- 
lor“, cu peste 300 de schelete, dare este 
acoperit de o cuvertură argilo-nisipoasă 


Perle de covernă 


rele forme ce o împodobese sînt păstrate 
aproape în întregime. Comisia pentru 
ocrotirea monumentelor naturii de 
pe lîngă Academia R.P.R. a declarat-o 
rezervație speologică. Muzeul regional 
Craiova s-a ocupat intens de amenaja- 
rea acestei peșteri, în scopul populari- 
zării ei în rîndul oamenilor muncii 
din ţara noastră și al turiştilor străini. 


|. Galeria superioară: A — Sala A; B — Sala Bozi- 
telor; C — Sala Candelabrelor; D — Sala M ; 
— Sala Liliecilor; F = Sala Tapetată; Il. Galeria 
inferioară; G — Sectorul „Cimitirul Urșilor”; H — Sec- 
torul. „Perlele de cavernă” - CĂ a 


În condiţiile grele, de umiditate, în- 
tuneric si frig, s-a reuşit sä se electri- 
fice în întregime etajul superior al 
peşterii, așa încît Pe Muierii este 
prima peşteră electr 
noastră. 


aluvio-deluvială. De asemenea, prezin- 
tă forme specifice, și anume terase în 
rocă și perle de cavernă. Această gale- 
rie este foarte bine păstrată, iar varie- 
tatea și numărul diverselor forme ce o 
împodobesc îți lasă o limpede impresie 
de neuitat. 

După vizitarea peșterii, imaginile 
proaspete se conturează mai profund, 
cunoștințele privind activitatea sub- 
terană a apei în regiuni calcaroase sînt 
mai numeroase, iar interesul 
pentru păstrarea monumen- 
telor naturii — create de-a 
lungul mileniilor — te de- 
termină să devii un apărător 
al acestor bogății de nepre- 
tuit create de natură. 

Astăzi Peștera Muierii, cu 
o vechime de peste 40.000 de 
ani, constituie unul dintre 
cele mai frumoase monu- 
mente ale naturii din tara 
noastră, întrucît numeroa- 
sele, variatele și impunătoa- 


o frumuseţe extreordinará. Parcă ar 
fi ficnte de un sculptor talentat, cu 
multă migală, răbdare și simţ estetic. 
Urcăm pe o scară, un perete de 2,0— 
2,5 m, pentru a cobori în chiuveta unui 
fost lac subteran, cu diametrul „de 
10—15 m. În sala M se întîlnese sta- 
lagmite lungi, de diferite grosimi, și 
stalactite numeroase, sub formă de 
turturi. Aceste formaţiuni, ca Și drape- 
riile de pe pereţi, foarte variate ca 
structură, au o culoare roz-roșcată, da- 
torită oxizilor de fier aduși de apele 
de infiltraţie din solul de la suprafaţă. 
Stalagmitele sînt localizate pe o pră- 
bușire nu prea veche ; aceasta se deduce 
din aspectul bombat al fundului sălii 
M; precum și din faptul că formațiunile 
acestei săli sînt mai puţin dezvoltate 
decît celelalte din restul galeriei su- 
perioare. 

Läsînd în urmă sălile M si candela- 
brelor, cu frumuseţile lor de neuitat, 
ajungem în sala liliecilor sau sala 
„Goano“, denumită astfel după canti- 


pi 
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Fosile ale ursului de peșteră acoperite de o 
crustå din colcit 


entru măsurarea tensiunii de 
P accelerare aplicate anodei tubu- 
rilor de televiziune este nevoie 
de voltmetre electrostatice. Acestea 
sînt instrumente scumpe si de multe 
ori foarte. puțin accesibile pentru 
amatori. De aceea în practica radio- 
amatorului se întîmplă foarte rar 
să se procedeze la măsurarea tensiu- 
nii anodice a tuburilor catodice, 
cu toate că de multe ori acest lucru 
este necesar pentru a asigura un 
regim corect de funcționare a tubului. 
În cele ce urmează vă prezentăm 
construcția unui voltmetru de înaltă 
tensiune propusă de amatorul sovie- 
tic A. Sagarmesian. Instrumentul 
nu poate fi considerat o sculă de pre- 
cizie, însă în anumite condiţii poate 
fi folosit cu succes de amatori. 
Funcționarea instrumentului se ba- 
zează pe dependența existentă între 
distanța de descărcare dintre doi 
electrozi si tensiunea aplicată aces- 
tora. Se știe că străpungerea interva- 
lului dintre doi electrozi — să zicem 
sferici — apare la o tensiune oare- 
care, care este proporțională (dacă 
celelalte condiții exterioare ca tem- 


peratura și umiditatea aerului etc. 
rămîn neschimbate) cu distanţa dintre 
cei doi electrozi. În kilovoltmetrul 
prezentat în figura 1, ca electrozi 
se folosesc două tije de alamă A și 
B, cu un diametru de 5 mm. Dis- 
tanfa dintre capetele sferice ale tije- 
lor poate fi reglată continuu. Tija 
A este rigid fixată în piesa D, con- 
fectionatä din sticlă organică, iar 
tija B poate fi deplasată cu ajuto- 
rul şurubului micrometric C. Dis- 
tanfa dintre tije, deci si tensiunea 
de străpungere, poate fi citită pe 
scala E, gravată pe capacul F. 
Capacul este prevăzut cu o fantă prin 
care se mişcă stiftul G, fixat de 
tija B. 

Măsurătorile se efectuează în felul 
următor. Tija B se leagă prin inter- 
mediul unui conductor (liță) de şa- 
siul televizorului, iar distanța dintre 
tije se măreşte pînă la 25—30 mm. 
După aceasta, cu tija A se atinge 
conductorul de înaltă tensiune. În- 
wîrtindu-se apoi încet şurubul mi- 
crometric se micşorează distanța 
dintre tije, pînă ce apare străpun- 
gerea. Pentru a asigura o precizie 


mai mare se alege un regim cînd, 
străpungînd, scînteile se repetă la 
1—2 secunde. 

Pentru etalonarea instrumentului 
este nevoie de o sursă de înaltă ten- 
siune de 10—15 kV, un microamper- 
metru de 200uA și 10—15 rezistenţe 
de clasa I (în cel mai rău caz de 
clasa a II-a), cu o rezistență totală 
de 60o—r00MQ. Ca sursă de tensiune 
poate fi folosit si redresorul de 
înaltă tensiune al televizorului. Ten- 
siunea acestuia poate fi ușor reglată 
în -intervalul de 3 — 5 pînă la 
10 — 15 kV. Schema etalonării 
strumentului este dată în figura 
2. Rezistenţele R,— R, se înșiră pe 


in- 


o placä de material izolant (ebo- 
nita, sticla organică etc.). Bornei 
I i se aplică tensiunea înaltă. 


Etalonarea instrumentului se face 
în felul următor. Variind frecvenţa 
liniilor si numărul rezistentelor, se 
cautá o astfel de valoare a curentului 
încît produsul curentului si al rezis- 
tenței să dea valori ale tensiunii 5; 
7,5; 10; 12,5; 15 kV. Obținînd aces- 
te tensiuni și punînd la masătijaB, 
se-atinge borna 1 cu tija A. Învîrtind 
șurubul micrometric se observă di- 
viziunea la cate are loc străpungerea. 
În dreptul acestei diviziuni se trece 
valoarea tensiunii. Operația de mai 
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sus se repetă de cîteva ori si se gă- 
sește locul cel mai probabil pentru 
tensiunea respectivă. Astfel, pe scală 
se fixează valorile de 5; 7,5; 10; 
12,5; 15 kV. Tot procesul de etalo- 
nare nu durează mai mult de 20—30 
de minute. 

Indicaţiile unui asemenea instru- 
ment simplu depind de temperatura 
aerului, de umiditate şi de presiune. 
Acești factori de obicei nu influen- 
țează prea mult, datorită faptului că 
condițiile exterioare variază puţin 
de la caz la caz. 


ski si A. Scerbina, au realizat 
construcția unui aparat simplu 
pentru detectarea spirelor scurtcigcui- 
tate. Acest instrument simplu poate 
fi de mare folos amatorilor, deoarece 
ră examinarea diferitelor tipuri 
e bobine într-un timp extrem de scurt, 
indicînd dacă bobina are sau nu spire 
în scurtcircuit. 


D oi amatori sovietici, A. Biliakov- 


cipiu. Regimul 
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CUM SE ÎMPĂIAZĂ PĂSĂRILE 
(Urmare din pag. 31) 


postament, o ramură ori o placă de lemn. (Postamentul 
ponta fi și unul provizoriu, pînă la uscare, dar și cel de- 
initiv, dacă e gata confecționat.) Aducem întîi aripile în- 
dărăt, apoi de la prima încheietură, pornind de la corp, 
le îndoim înainte si de la încheietura următoare, iar 
îndărăt, în poziție cît mai naturală. Pentru montarea 
cu aripile deschise, aducem aripile tot îndărăt, apoi numai 
puțin înainte, de la prima încheietură, după care puţin 
indärät la cealaltă, astfel ca să aibă aspectul natural. 

Penele de pe corp nu trebuie să stea lipite, ci degajate, 
puţin înfoiate, mai ales cele de pe trunchi. După ce au fost 
așezate cît mai natural toate penele, trebuie să mai facem 
unele operaţii de finisare. La cap trebuie, prin cioc, să 
mai introducem cîte puţină vată cu penseta, pînă se 
umplu toate golurile și se dă capului o înfățișare natu- 
rală, după care închidem ciocul, asezînd maxilarele în 
poziţie normală, cu un fir de aţă prin nări și legat dedesubt 
strîns. Dacă gâtul e prea lung, împingem capul pe sîrma 
ce iese din crestet și îl scurtăm cît este nevoie, îndoind 
gîtul și capul fără a le forţa. 

Introducem apoi prin rădăcina cozii și în corpul arti- 
ficial cele două sîrme, de o parte și de alta, aranjăm 
penele, împingem rădăcina cozii lipită de corp și fixäm 
penele cozii în ordine, între două fișii de carton, cu ajuto- 
rul acelor cu gămălie. La aripi se pun tot fișii din hirtie 
groasă ori carton subțire, după mărimea păsării, fixate 
cu ace cu gămălie. Penele trebuie să fie aranjate bine și 
să nu fie sifonate sau prinse sub hîrtii, căci după uscare 
rămîn așa. 

Au mai rămas de pus ochii. Ei se pun din sticlă, de mă- 
rime potrivită cu pasărea (foarte puţin mai mari decît 
pleoapa sub care trebuie fixati), introducînd însă mai întîi 
pe vata din interiorul orbitei puţină pastă de lipit. După 


pentru determinarea , 


Aparatul este un generator cu un 
singur tranzistor T4. În figurile 1 
și 2 se prezintă schema 
generatorului este 
astfel ales încît în cazul prezenţei 
spirelor scurtcircuitate în bobina Ly 
oscilaţiile sînt decrosate (stinse) și 
curentul absorbit scade brusc. În ca- 
litate de indicator 
un miliampermetru (de tip MII — 70, 
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de exemplu) sau o lampă cu neon 
(schema fig. 2). 24 
În cazul cînd se folosește o lampă 
cu neon, numărul de spire ale bobinei _ 
L se alege după tipul lămpii. í 
Bobinele L, si L, (în cazul variante 
cu lampa de neon și L3) sînt înfășurate 
pe o bară (miez) de ferită de tip _ 
-600, cu un diametru de 8 mm și 
o lungime de 140 mm. În bobina ce 
urmează să fie examinată se introdu: 
ce bara de ferită. Bobinele generato- 


e prin- 


oate fi folosit, 


Aa ve: L,—600 de spire, La—60 de spire 
-| conductor II — 0,37. Ele se înfă Aa 
pi şoară pe o carcasă cu un diametru 
| de 10 mm, compusă din două com- _ 
| gn Lätimea bobinelor nu tre 
uie sä dep 


i ască 3 mm. Alimentarea 
| se face de Ja o baterie de lanternă _ 
| de 1,5 V. | 
kj Reglarea aparatului este extrem 
| de simplă. Pe miezul de ferită se „îm: 
| bracă“ o spiră scurtcircuitatä confee- — 
 ţionată din conductor de 0,1 mm dia- 
metru. Reglînd valoarea rezistenței — 
pa R,, se obține decroșarea oscilaţiilor — 
| care trebuie să reapară îndată ce spira 
| părtată de 


K 


scurteircuitată a fost înde 
"pe miezul de ferită. 


A TR 


fixare se aranjează pleoapele în jurul ochilor. Dacă sînt _ 
uscate se umectează puţin înainte. E 
După ce au fost aranjate ultimele pene și sîntem mul- 

tumiti de poziția păsării şi de aspectul ei, precum si de 
felul cum am pus bandajele, o lăsăm la un loc umbrit, 
uscat, dar fără a fi lîngă sobă, să se usuce 8—12 zile 

după anotimp. Apoi scoatem bandajele, tăiem sîrma de la 
cap lîngă piele, o aranjäm definitiv si o punem la locul 
cuvenit, cu data la care a fost vînatä, localitatea și sexul, — 

care s-au determinat la disecarea corpului. E. 


CÎTEVA OBSERVAȚII 


Dacă pasărea este mai mare, cu picioare groase, trebuie 
să facem o täieturä în talpă și una sub prima încheietură _ 
deasupra celei a degetelor și cu ajutorul cîrligului (fig. 1 
să scoatem tendoanele cu resturi de mușchi, introducînd 
câte puţină soluţie conservantă în interior. La fel la arip 
trebuie, la păsările mai mari, să deschidem pe dedesubt, 
dînd penele la o parte și locurile unde se termină oasele — 
de la vîrf (între vîrful oaselor aripii și ultima încheietură), 
scoțînd puţinii mușchi cu vîrful bisturiului și ungînd 
cu puţină soluţie. La operaţiile fine se va folosi o pensulă 
mai mică. Apoi se așază penele la loc. 

Pentru confecţionarea unor postamente mai arătoase 
se folosesc culorile si cleiul. Se lipesc pe ele: nisip, muşchi 
de copac, care apoi se retușează cu diferite culori și se 
completează cu lac. Ciocul și picioarele se pot vopsi foarte 
fin după uscare (cînd în general își pierd culoarea), în 
culoarea naturală, acoperindu-le după uscare cu un strat 
fin de lac incolor. Trebuie multă atenţie, spre a nu da un 
aspect artificial, altfel mai bine renuntäm, acoperind 
numai cu puţin Jac. 

Respectînd indicaţiile de mai sus și muncind cu atenţie și S 
și răbdare, veți reuși să faceți piese din ce în ce mai , 
bune și mai frumoase. 
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Luneta cu care a lucrat astronomul sovietic G.A. Sain pentru defini- 
tivarea ipotezelor stelelor în formare 
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teliți-planete. Observațiile făcute asupra ei au arătat 
că nu are mereu aceeași poziție, că se observă la ea o 
anumită mişcare. Prin calcule matematice, astrono- 
mul A. N. Deici a stabilit că mișcarea stelei Cr din 
constelația Lebăda se datorește influenţei pe care o 
primește din partea unui satelit al său, care nu are 
lumină proprie și care deci nu se poate vedea. Dar 
nu numai stelele din galaxia noastră posedă sateliți, 
ci și stelele din alte galaxii. Așadar, există nenumărate 
sisteme planetare în univers. Pämîntul nu este singurul 
corp ceresc de acest gen, așa cum arată religia, creat 
special pentru a fi locuit de oameni. Ipoteza existenței 
unui număr infinit de lumi asemănătoare cu sistemul 
nostru solar, care ar putea fi locuite de ființe superioare, 
a fost emisă pentru prima oară de marele astronom 
Giordano Bruno. Dezvoltarea științei din vremea sa 
însă nu a putut confirma această genială ipoteză. 
Numai astronomia zilelor noastre a putut stabili fără 
nici un fel de îndoială existența sistemelor plane- 
tare asemănătoare cu sistemul nostru solar. 

Legea atracției universale, descoperită de Newton, 
este și ea o dovadă că există o unitate a lumii, toate 
corpurile cerești supunîndu-se acelorași legi de mișcare. 
Folosirea spectroscopiei în astronomie a adus noi date 
necesare pentru dovedirea unităţii lumii. Pe baza da- 
telor existente, astronomul indian Megh Nad-Saha a 
arătat că stelele au aceeași compoziţie chimică, însă 
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tiința este dușmanul neîmpăcat 

al religiei, deoarece respinge cu 

hotärîre orice reprezentare despre 
existența unor forțe supranaturale. 
Istoria dezvoltării științei de-a lungul veacurilor este 
de fapt istoria luptei dintre știință și religie. Spre deo- 
sebire de religie, știința porneşte de la datele experi- 
mentale și de la observaţii și își verifică concluziile 
în practică. Știința descoperă legile naturii si înar- 
mează pe oameni în lupta pentru cucerirea si sub- 
jugarea naturii. Alături de celelalte ramuri ale știin- 
tei, astronomia a dat și ea numeroase lovituri învă- 
țăturilor religiei, deoarece ea a arătat că în natură 
nu există nimic arbitrar, că tot ceea ce se petrece în 
univers este supus unor anumite legi, că în lume nu 
există nici o manifestare a „voinţei divine“. 

Religia arată că Pämîntul după ce a fost „creat“ 
a fost plasat în centrul universului, toate corpurile 
cerești învîrtindu-se în jurul său. De asemenea, ea 
împarte lumea în două: lumea pămîntească, locuită 
de oameni, și lumea cerească, locuită de dumnezeu 
și de sufletele credincioșilor. Lumea pămîntească, după 
religie, este trecătoare, pe cînd cea cerească întruchi- 
pează perfecțiunea, fiind veșnică și neschimbată. 

Descoperirea lui Copernic că Pämîntul este o pla- 
netă obișnuită ce se rotește în jurul Soarelui constituie 
un argument în favoarea materialismului dialectic, 
care ne învaţă că există o singură lume, și nu două, 
cum susține religia, si că această lume este materială 
si că materia este veșnică, infinită și într-o continuă 
mișcare și transformare. 

Astronomia zilelor noastre, prin succesele sale, do- 
vedeste de asemenea pe deplin netemeinicia învățătu- 
rilor religiei. Astfel, s-a stabilit că sistemul nostru pla- 
netar nu este unicul în univers, că există nenumărate 
alte asemenea sisteme. Aproximativ 10% din sistemele 
galaxiei din care facem parte posedă sateliți naturali. 
Stelele care sint mai apropiate de Pămînt, au putut fi stu- 
diate amănunțit. Pe baza acestor studii, o serie de 
astronomi au stabilit existența unor sisteme planetare. 
În special, astronomul sovietic A.N. Deici, printr-o 
cercetare foarte minuțioasă asupra stelei 61 din conste- 
latia Lebăda, a descoperit că această stea posedă sa- 


CRISTESCU CORNELIA 
candidat în ştiinţe fizico-matematice 


diferă starea fizică în care ele se 
găsesc, iar starea fizică depinde mai 
ales de temperatură și presiune. 

În zilele noastre, cu ajutorul ana- 
lizei spectrale, s-a demonstrat de asemenea că ste- 
lele sînt formate din aceleași elemente chimice ca şi 
Soarele şi că elementul predominant în stele este hidro- 
genul. Atomii de hidrogen reprezintă aproximativ 
9/ro din numărul total de atomi ai tuturor elemen- 
telor chimice existente în univers. În Soare s-au 
descoperit €8 de elemente din cele ọ2 de elemente 
chimice cunoscute, printre care: platina, argintul, 
aurul si elementul radioactiv toriu. 

Unitatea materială a fost dovedită și prin studierea 
directă în laborator a meteoritilor. Aceștia sînt formaţi 
din aceleași elemente ca si Pämîntul nostru: fier, 
nichel, magneziu, aluminiu, calciu etc. Este foarte 
interesant faptul că și proporția elementelor chimice 
în meteoriți este aceeași ca pe Pămînt. 

Toate acestea dovedesc că există o singură lume, o 
lume materială, unitară, și nu două lumi, una pă- 


` mîntească si alta cerească, așa cum arată religia. 


Învățătura de bază a religiei este aceea că întregul 
univers a fost creat în decurs de 6 zile, acum aproape 
6.000— 7.000 de ani, de către o forță supranaturală, 
numită dumnezeu. „Atotputernicia lui dumnezeu“, po- 
trivit învățăturilor religioase, s-a manifestat cel mai 
limpede în faptul că a reușit să creeze tot ce există. 
Așadar, dacă religiei i s-ar lua învățătura despre crea- 
rea lumii de către dumnezeu, ar însemna că o lipsim 
de principalul ei conținut. 

Tocmai acest lucru reușește să-l înfăptuiască astro- 
nomia modernă  materialistă, si anume să arate că 
lumea nu a fost creată de vreo forță supranaturală. 
Lumea, luată în întregime, este veșnică, adică nu a 
avut un început și nu va avea sfîrșit. În ceea ce pri- 
veste corpurile cereşti luate în parte, fiecare din ele 
reprezintă o treaptă determinată în procesul de dezvol- 
tare a materiei. Fiecare din aceste corpuri a avut un 
început și, după ce va parcurge istoria dezvoltării 
sale, va avea un sfîrșit. Astronomii încearcă să explice 
modul cum au apărut diferitele corpuri cerești. De 
exemplu, savanții sovietici au emis diferite ipoteze cu 


privire la formarea Pămîntului si a planetelor. O.I. 
Smidt presupune că odinioară Soarele nostru, miş- 
cîndu-se în jurul centrului galaxiei, a intrat într-un 
nor format din gaze si praf. Din cauza întîlnirii lor, 
acest nor a fost prins de Soare și a devenit satelitul lui. 
Apoi, prin condensarea norului, au apărut planetele. 
Teoria lui Smidt a reușit să explice astfel o serie în- 
treagă de legi fundamentale ale structurii și mişcării 
corpurilor sistemului solar. 

n ceea ce privește formarea stelelor, în ultimii ani 
s-au obținut, de asemenea, rezultate importante. S-a 
stabilit că în galaxia noastră virsta lor medie, adică 
timpul scurs de la formare pînă la atingerea stării în 
care le observăm acum, este aproximativ de citeva mi- 
liarde de ani. Există totuși stele care sînt mult mai 
tinere si stele care sînt mult mai bätrîne. Stelele tinere 
au dimensiuni foarte mari, masă foarte mare, dar den- 
sitate mică. Pe măsură ce evoluează, ele pierd o mare 
parte din materia lor. Din această cauză, stelele cele 
mai tinere se mențin în starea-inifialä un timp foarte 
scurt — cîteva milioane sau chiar numai cîteva sute de 
mii de ani. După acest interval, ele devin stele de un 
alt tip. 

Încercînd să răspundă la întrebarea: Cum se nasc 
stelele, astronomul sovietic G. A. Sain a arătat că 
există o strînsă legătură între stelele tinere şi nebuloasele 
interstelare formate din gaz si praf. De o foarte mare 
importanță pentru problema formării stelelor sînt și 
cercetările academicianului V. Ambarfumian si ale 
colaboratorului său E.E. Markarian. Ei au arătat că 
în galaxie există grupe de stele tinere fierbinţi de ace- 
lași tip, numite „asociaţii de stele“. Aceste asociaţii 
sînt foarte nestabile si se descompun într-un interval 
de timp de citeva milioane de ani. Dacă ele se întîl- 
nesc în galaxie, si într-adevăr se întîlnesc, înseamnă 
că ele s-au format relativ recent si, prin urmare, 
procesul de formare a stelelor are loc și în zilele noas- 
tre. Ambarfumian a ajuns la concluzia că în galaxie 
stelele nu apar cite una singură, ci în grupuri. El con- 
sideră că fiecare din aceste grupuri s-a format dintr-o 
materie numită „protostea“. Ambarfumian arată că în 
multe asociații, pe lîngă stelele deja formate, există 
protostele care nu au alcătuit încă stele, dar care 
într-un viitor apropiat vor da naștere unor stele. 

Aşadar, lumea nu a fost creată de o forță suprana- 
turală, ci ea este veșnică. Ea este într-o continuă mis- 
care, schimbare. Unele corpuri cerești dispar, altele se 
formează. Materia trece dintr-o formă în alta. 

Dindu-și seama cît de zdrobitoare sînt aceste dovezi, 
reprezentanţii bisericii, în faţa imposibilității de a le 
nega, încearcă să le denatureze pentru a simula o 
concordanţă între datele științei și învățăturile religiei. 
De asemenea, o serie de noi descoperiri, cărora nu 
li s-a găsit încă explicația științifică, sînt folosite de- 
naturat pentru a „fundamenta științific“ miturile 
biblice. Anumiți pseudosavanti din țările capitaliste, 
aserviti ideologiei burgheze, emit astfel, în scopul 
de a apăra religia, o serie de ipoteze idealiste, care nu 
au nimic comun cu știința. 

Așa este cazul problemei „deplasării spre roșu“ în 
spectrul galaxiilor îndepărtate. Conform unui princi- 
piu din fizică, liniile spectrale ale unui izvor luminos 
care se îndepărtează de observator se deplasează spre 
capătul roșu al spectrului. S-a observat că deplasarea 
în spectrul galaxiilor este proporțională cu distanța, 
adică cu cît e mai depărtată galaxia respectivă, cu atît 
deplasarea spre roșu în spectrul ei este mai mare. 
Simplificînd pînă la absurd fenomenele și presupunînd 
că galaxiile pe care le putem vedea cu cele mai pu- 
ternice telescoape sînt uniform distribuite și că ele 
umplu tot universul, mai mulți savanţi burghezi, 
printre care și Eddington,au ajuns la ideea că universul 
este finit. Ei nu fac altceva decit, bazindu-se pe anumite 
fenomene încă neexplicate complet pentru știință, să 
tragă o serie de concluzii idealiste în apărarea religiei. 
Cu alte cuvinte, acești „savanţi“ încearcă să demonstreze 
„începutul lumii“, punindu-l pe seama unui creator. 

Evident, acest mod de a interpreta datele obținute 
din observaţii este cu totul greșit. Fenomenul „depla- 
sării spre roşu“ poate fi observat i.umai într-o regiune 


Observatorul din Buiracan, unde lucrează acad. sovietic 
V, Ambartumian 


neînsemnat de mică din tot universul. Nimeni nu ştie 
încă dacă această deplasare se menţine în restul uni- 
versului. În afară de aceasta, observaţiile au fost 
făcute într-un interval de timp care, în raport cu ves- 
nicia universului, nu reprezintă aproape nimic. S-ar 
putea ca în anumite perioade mai îndepărtate de timp 
fenomenul să fi avut loc în sens contrar, adică liniile 
spectrale să se fi deplasat spre capătul violet al spec- 
trului. Așadar, dintr-o serie de date obținute pentru o 
regiune neînsemnat de mică a universului într-un 
interval de timp cu totul neglijabilnu se pot trage 
concluzii general valabile pentru tot universul. 

Dar toate aceste încercări disperate pe care le face 
burghezia pentru a menţine prestigiul religiei în ochii 
poporului sînt sortite eșecului, fiind demascate de adevă- 
raţii reprezentanţi ai științei. Știința din zilele noastre 
este capabilă să rezolve problemele cele mai complicate 
pe care și le pun oamenii și să descopere tainele lumii. 

Marile succese sovietice în domeniul cuceririi cos- 
mosului — realizarea sateliților artificiali ai Pămîn- 
tului, a rachetelor, a navelor cosmice —, precum și 
alte realizări în ştiinţă si tehnică ne îndreptäfesc în- 
crederea noastră pe care trebuie s-o avem în știință. 

Iminenta si nu prea îndepărtata călătorie a oamenilor 
în cosmos pe care știința și tehnica sovietică o pregă- 
tesc cu succes va constitui un nou pas important pe 
calea cunoaşterii științifice de către oameni a mediului 
înconjurător si o ripostă hotărită dată misticismului 
si obscurantismului. i 


La Observatorul astronomic din Bucureşti se foc observaţii la luneta 
ecuatorială pentru întocmirea lucrărilor de catalogare a stelelor slabe 
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ale motocicletelor și scuterelor, 

instalaţia electrică necesită o 
întreținere relativ redusă. Aceasta nu’ 
înseamnă însă că neglijarea unei verifi- 
cări periodice și a unor mici lucrări 
de întreţinere — în special a bate- 
riei de acumulatoare şi a bujiei — 
nu poate conduce la tulburări serioase 
în funcţionarea motorului si a acce- 
soriilor electrice ale vehiculului (far, 
claxon, semnalizatoare optite). Multe 
dintre panele curente ale motorului 
sînt datorate unor defecţiuni destul 
de simple în instalaţia electrică ivite 
din neglijenta motociclistului: baterie 
descărcată sau deteriorată, bujie an- 
crasatä sau arsă, cu valoare termică 
necorespunzätoare, cu distanţă ne- 
corectă între electrozi, cu: izolatia 
crăpată etc. 

În general, posesorul unui vehicul 
nou trebuie să citească cu Hee si 
să urmeze întocmai instrucţiunile de 
întreţinere furnizate de fabricantul 
vehiculului sau de cel al instalaţiei 
electrice. În lipsa acestor instrucţiuni 
sau a unor manuale speciale de între- 
tinere a motocicletelor și scuterelor, 
trebuie să se țină seamă de indicaţiile 
ce urmează. 

Bateria de acumulatoare cu care sînt 
înzestrate motocicletele şi scuterele 
moderne poate fi de două tipuri dis- 
tincte, fapt de care trebuie să se țină 
seamă în mod special la întreţinere: 


a: Modul de verificare a nivelului electrolitului cu ajutorul unui tub de 
sticlă 


b: Densimetru: 1— pară de cauciuc; 2—tub de sticlă; 3 — aero- 


metru 


bateria cu plumb si bateria cu nichel- 
cadmiu. Aceasta din urmă, livrată 
în mod curent la toate motocicletele 
MZ, se recunoaște usor prin faptul că 
are 5 dopuri de umplere, corespunză- 
toare celor 5 celule cu tensiunea no- 
minală de 1,2 V fiecare. Bateria cu 
plumb, obișnuită, conţine 3 celule 
cu tensiunea nominală de 2 V fie- 
care și se recunoaște prin cele 3 dopuri 
de umplere a electrolitului. 

În primele săptămîni de utilizare, 
o baterie nouă necesită una sau două 
reîncărcări de la o sursă exterioară 
motocicletei (redresor sau alt genera- 
tor de curent continuu corespunzător), 
deoarece ea nu capătă decît treptat 
capacitatea completă de acumulare a 
energiei electrice. Ulterior, în funcţio- 
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PENTRU ÎNTRETINEREA 
INSTALAŢIEI ELECTRICE 


narea curentă, bateria nu mai nece- 
sită reîncărcări de la surse exterioare, 
întrucît dinamul vehiculului trebuie 
să asigure menţinerea permanent 
încărcată a bateriei. 

La fiecare 1.000 -km sau la fiecare 
lună (indiferent de. drumul parcurs, 
iar vara la intervale mai mici) tre- 
buie să se controleze nivelul electro- 
litului în fiecare celulă și să se com- 

leteze cu apă distilată, astfel ca nive- 
ul să depășească cu cca. 10 mm mar- 
ginea superioară a plăcilor, Atît în 
cazul acumulatorului cu plumb, avînd 
ca electrolit o soluţie de acid sulfuric, 
cât și în cazul acumulatorului cu nichel- 
cadmiu, cu electrolitul constituit din- 
tr-o soluţie de hidrat de potasiu și 
hidrat de litiu, scăderea nivelului 
electrolitului în funcţionare nor- 
mală se datorează exclusiv evaporării 
apei distilate din soluţie; nu trebuie 
să se adauge deci nici acid, nici hi- 
drati în acumulatoarele respective. 
Se atrage atenţia că introducerea acci- 
dentală a unui acid sau a unei soluţii 
acide în acumulatoarele cu nichel- 
cadmiu provoacă dis- 
trugerea definitivă a 
bateriei. Chiar vaporii 
sau urmele slabe de 
acid pot provoca dete- 
riorarea bateriei cu ni- 
chel-cadmiu. Din acest 
motiv se recomandă să 
nu se pună la reîncăr- 
care cele două tipuri 
de acumulatoare în a- 
ceeași încăpere și nici 
să se utilizeze acceso- 
rii comune (pîlnii, pa- 
hare de măsură etc.) 
la întreținerea lor. 
Pentru verificarea u- 
soarä a nivelului elec- 
trolitului în fiecare 
celulă a acumulatoru- 
lui, se poate utiliza cu 
succes un tub de sticlă 
cu diametrul interior 
de 3—4 mm şi cu lungimea de 60—80 
mm, procedîndu-se în modul următor: 
se introduce tubul de sticlă prin ori- 
ficiul de umplere a celulei pînă ce 
capătul inferior al tubului se sprijină 
pe marginea superioară a plăcilor. 
Se astupă capătul superior al tubului 
cu ajutorul unui deget (figura a), apoi 
se scoate tubul de sticlă din celula 
acumulatorului. Lungimea coloanei de 
lichid rămasă în tub reprezintă (cu 
aproximație satisfăcătoare) înălțimea 
electrolitului deasupra plăcilor. Îna- 
inte și după verificare, tubul de sticlă 
trebuie clătit cu apă curată. Tubul 
folosit la acumulatoarele cu plumb 
nu trebuie introdus într-o baterie cu 
nichel-cadmiu. 
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Contactele de legătură ale bateriei 
trebuie menținute curâte şi bine 
strînse. Curăţirea bateriei şi a borne- 
lor se face cu o cîrpă muiată în apă 
caldă. La bateria cu plumb, după fie- 
care curăţire, bornele trebuie unse 
cu un strat subţire de vaselină, care 
le protejează contra corodării. La 
bateriile cu nichel-cadmiu nu trebuie 
să se ungă -nici bornele și nici dopu- 
rile metalice ale orificiilor de umplere. 
Orice urmă de unsoare intrată acci- 
dental în electrolitul acestor baterii 
provoacă o spumă abundentă și dăună- 
toare bunei apă ia st La fiecare 
5.000 km, sau cel puţin la fiecare 
6 luni, trebuie verificată densitatea 
electrolitului cu ajutorul unui densi- 
metru special (figura b). La bateria 
cu plumb complet încărcată, densi- 
tatea electrolitului trebuie să fie 
cuprinsă între 30 și 35° Bé (1,261— 
1,318 gf/em?®), iar la bateria descăr- 
cată — între 18 şi 230 Bé (1,142— 
1,188 gf/em?). Electrolitul bateriei 
cu nichel-cadmiu are greutatea speci- 
fică 1,20 gf/cm?. În cazul cînd electro- 
litul nu corespunde valorilor recoman- 
date, bateria trebuie încredințată 
unui specialist pentru verificarea si 
poetă sau înlocuirea electrolitu- 
ui. 

Iarna, la tem peraturi scăzute, ca- 
pacitatea de încărcare a bateriei cu 
plumb se reduce apreciabil; bateria 
trebuie verificată săptămînal si men- 
ținută mereu bine încărcată, căci alt- 
fel poate să îngheţe și să se distrugă. 
Bateria cu plumb complet încărcată 
nu îngheaţă decît la —45°C, pe cînd 
în stare complet descärcatä poate în- 
gheta la —15°C sau chiar la o tempe- 
raturä mai ridicată. În cazul cînd 
vehiculul rămîne neutilizat un timp 
mai îndelungat, bateria cu plumb 
trebuie demontată de pe vehicul și 
depozitată într-un loc uscat și cu tem- 
peratura moderată. În cazul unei depo- 
zitări mai îndelungate, 
plumb trebuie la fiecare trei luni 
descärcatä pe jumătate (pînă la greu- 
tatea nein a electrolitului de cca. 
1,23 gf/cm?) cu un curent de 0,5A 
(cu un bec de 6 V/3W) și apoi reîncăr- 
cată imediat cu intensitatea normală 
de încărcare (0,4—0,5 A în cazul bate- 
riilor de 7—8 Ah). Bateria cu plumb 
are o viaţă limitată (2—4 ani), după 
care își pierde capacitatea de încăr- 
care şi trebuie schimbată. Bateria cu 
nichel-cadmiu are o viaţă practic 
nelimitată, fără a necesita intreti- 
nerea periodică la depozitările de 
lungă durată. Dopurile metalice tre- 
buie bine înșurubate pentru a feri 


electrolitul de evaporare și electrozii. 


de contactul cu aerul. 
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Bujia montată pe motor trebuie să 
corespundă întocmai tipului indicat 
de fabricantul vehiculului. În. tabela 
alăturată se indică tipurile de bujii 
corespunzătoare motocicletelor și scu- 
terelor celor mai răspîndite în ţara 
noastră. O bujie cu valoarea termică 
mai mică decit cea recomandată se 
supraîncălzește, produce autoaprinderi 
(motorul bate) și poate duce la 
deteriorarea motorului. © bujie cu 
valoarea termică mai mare decît cea 
recomandată se ancrasează repede, 
cauzează porniri dificile si rateuri. 

În cursul funcţionării motorului, 
electrozii bujiei se uzează și se murdă- 
resc cu cenușă, ulei mai mult sau mai 
puţin ars și reziduuri ale produșilor 
antidetonanti introduși în benzină. 

La fiecare 1.000—3.000 km, bujia 
trebuie demontată cu ajutorul cheii 
tubulare speciale și curăţită cu aju- 
torul. periei de sîrmă. După o curăţire 
atentă şi o clătire în benzină curată 
se reglează distanţa dintre electrozi 
la valoarea prescrisä (în general 0,6 
mm la aprinderea cu baterie si 
0,4 mm la aprinderea cu magnetou). 
Reglajul se execută prin îndoirea elec- 
trodului de masă (electrodul central 
nu trebuie îndoit niciodată) si se 
verifică prin introducerea între elec- 
trozi a unui spion de grosime corespun- 
zătoare (în lipsa acestuia se poate 
folosi o bucată de tablă de oţel sau o 
sîrmă de oţel de dimensiuni corespun- 
zătoare). 

La remontarea bujiei nu trebuie să 
se uite garnitura de etanșare din cupru 
cu miez de azbest, absolut necesară 
între bujie și chiulasă. Bujia trebuie 
strînsă bine cu ajutorul cheii tubulare 
din trusa vehiculului. Nu se vor uti- 
liza prelungitoare ale cheii sau chei 
de dimensiuni mai mari, care pot pro- 
voca deteriorarea bujiei sau a chiula- 
sei. Bujia nu are o viaţă nelimitată; 
pe lîngă uzura continuă a electrozilor 
se produc și o îmbătrînire și o fisurare 
microscopică a izolatorului, care îşi 
pierde treptat calităţile. Fabricile 
de motociclete și scutere recomandă 
în general schimbarea bujiei la fie- 
care 10.000—20.000 km. 

Ruptorul trebuie verificat şi curăţit 
la fiecare 2.000—3.000 km. Curăţirea 
contactelor oxidate se face cu o pilă 
fină, specială pentru contacte, și 
prin ștergere cu alcool sau benzină 
ușoară. Distanţa maximă între con- 
tacte este în general de 0,3—0,4 mm 
și se verifică prin introducerea unui 
spion dublu de tipul trece — nu trece. 
Totodată se pun 2—3 picături de 
ulei pe tamponul de pîslä care unge 
cama ruptorului. 

Restul instalaţiei electrice nu nece- 
sită în general lucrări de întreţinere, 
ci doar o verificare periodică, la 
fiecare 10.000—15.000 km, pentru 
detectarea avariilor neprevăzute. A- 
ceastă verificare amănunțită a apara- 
telor electrice si a conductorilor de 
legătură este bine să fie făcută de un 
specialist înzestrat cu sculele speciale 
și aparatele de control adecvate. 


PRIETENII 


Cum se păstrează pe timpul iernii bulbii, rizomii 
şi tuberculii de plante floricole 


PLANTELOR 


Printre plantele floricole, care ornează în timpul verii parcurile 
şi grădinile, se găsesc multe care au ca organ de înmulțire bulbi, 
tuberculi, tuberobulbi, rizomi, care în timpul iernii nu rezistă la 
temperatura de afară. De aceea, ele se scot şi se păstrează în 
camere, pivnițe, sere etc., iar primăvara se plantează în grădini. 
Ante de plante sînt lalelele, gladiolele, tuberozele, canele, daliile 

1 altele. 
i De felul cum se păstrează în timpul iernii aceste plante depinde 
în bună parte calitatea înfloririi lor în timpul verii. 

Toamna, după căderea brumei, ele se scot din pămînt, se lasă 
să se usuce la soare cîteva zile, apoi se curăță de pămînt şi frunze 
uscate, lăsîndu-se la cele cu tulpini, cum sînt daliile, gladiolele, 
canele, cîte o porțiune de tulpină de cca. 15—20 cm lungime. După 


ce s-au uscat şi curățat se sortează pe mărimi şi se introduc în camere, 


pivnițe sau poduri, bine aerisite, sau chiar în sere la temperatura 
de 5 —80C şi se aşază în strat subțire de 15—20 cm grosime. După 
circa o lună, în care timp se face maturizarea completă şi se usucă 
bine, se curăță din nou şi se aşază în lădițe sau în straturi groase 
de 12—15 cm, iar canele, daliile, tuberozele se aşază alăturat unele 
lîngă altele. . 

Pe timpul iernii, cînd vin gerurile mari, pentru a le feri de în- 
ghet, se acoperă cu un strat protector de paie, frunze sau rogojini, 
prelate etc... O dată pe lună se controlează pentru a vedea dacă nu 
au umezeală prea mare, dacă nu au început să se strice, înlăturîn- 
du-se cele care eventual au început să putrezească. 

Încăperile de păstrare a bulbilor, tuberculilor şi rizomilor plan- 
telor floricole trebuie să fie uscate, însă nu excesiv, pentru că în 
acest caz pierd o cantitate prea mare de apă, ceea ce duce la slăbirea 
lor şi, în consecință, la diminuarea calității florilor. În general, 
temperatura trebuie să fie de 5—8°C (pentru dalii 10— 12°C), iar 
umiditatea relativă a aerului de 50—60%. 

Umiditatea prea mare şi temperatura scăzută duc la putrezirea 
bulbilor, iar cînd şi temperatura este ridicată plantele pornesc în 
vegetatie mult prea devreme, ceea ce duce la epuizarea lor şi la 
obținerea de plante slabe. Mediul din încăperile de păstrare se re- 
glează foarte bine prin aerisire. 

Numai printr-o păstrare rațională a bulbilor, rizomilor şi tuber- 
culilor pe timpul iernii se pot obține plante cu înflorire, abundentă 
şi cu flori mari, frumoase. 


EXCAVATOR 


PENTRU SĂPAT SANTURI DE CONDUCTE 
ÎN TEREN ACCIDENTAT 


Ill-lea al P.M.R. au 

trasat sarcini concrete 
pentru ridicarea productivi- 
täfii muncii prin mecani- 
zarea lucrărilor grele și 
modernizarea utilajelor exis- 
tente, în scopul obținerii 
unui randament mărit. 

Ca urmare, la Ministerul 
Industriei Petrolului si Chi- 
miei, Direcţia generală con- 
structii si montaje, a fost 
proiectat și construit de că- 
tre ing. Teodorescu G. Mar- 
cel, cu ajutorul unei echipe 
de muncitori de la secția de 
întreținere, primul utilaj din 
ţara noastră pentru săpat san- 
ţuri avînd acțiune continuă. 

Excavatorul are ca organ 
de lucru o freză cu 13 cupe, 
avînd diametrul de 3 metri 
la vîrful dinţilor, si lățimea 
de 0,88 m, ceea ce permite 


D irectivele Congresului al 


săparea unor șanțuri adînci 
pînă la 1,6 m şi late de 


0,88 m. 
Productivitatea excava- 
torului variază, la adînci- 


mea maximă de 1,6 m, între 
40 şi roo m de sant pe oră, 
fiind în functie de natura 
terenului. Noutatea pe care 
o prezintă excavatorul reali- 
zat constă în acționarea in- 
dependentă a frezei direct 
de la un motor D-36 de 
45 CP, şi nu de la motorul 
tractorului. 

Acest lucru permite exe- 
cutarea santurilor în teren 
în pantă sau accidentat, o 
productivitate mărită, cu- 
plarea si decuplarea ra- 
pidă a utilajului de săpat 
de tractor, siguranță în ex- 
ploatare. 

Analizind pe şantiere 
funcționarea excavatoare- 


lor obișnuite de șanțuri si 
cauzele tehnice ale întreru- 


perilor, inginerul Teodo- 
rescu a îmbunătățit calita- 
tiv noul utilaj, folosind un 
elevator ieftin din benzi me- 
talice si o freză cu cale de 
rulare continuă. De aseme- 
nea, la noul excavator se 
pot înlocui rapid piesele a 
căror uzură se produce repe- 
de: role rotor, pinioane, din- 
ţii de antrenare a frezei etc. 

Pentru realizarea proto- 
tipului, de mare ajutor i-a 
fost proiectantului docu- 


mentatia sovietică, iar pen- 
tru execuție un sprijin deose- 
bit l-a dat echipa de munci- 
tori de la secția întreținere. 

Realizat și experimentat 
cu succes, excavatorul pen- 
tru săpat șanțuri pe tere- 
nuri accidentate contribuie 
la ridicarea productivităţii 
muncii în lucrările de mon- 
tare a conductelor magis- 
trale pentru petrol și gaz 
metan. 

Deservirea excavatorului 
se face de două persoane 


100 de ani de la înființarea Universităţii din Iaşi — 
3; Apa mărilor și oceanelor — 5; Noutăţi — 7; 

nomii de metale prin folosirea profilelor economice — 
8; Cu 500.000 de ani în urmă pe pămîntul ţării noastre 
— 10; „Triumf“, bujia romîneascä — 12; Stereofonia 
— 14; Popoarele din zona Mării Caraibilor luptă pentru 
independenţă — 16 ; De la basculă la cîntarul modern — 
18; Ansamblul Magheru-Kuibîgev — 20; Medicina si 


automatizarea industriei — 22; Delta Dunării în ima- 


ini — 24; Construcții hidrotehnice din elemente pre- 
abricate — 26; Pe terenuri erodate, plantaţii de pomi 
şi vii — 28; Cum se împăiază päsàrile — 30; Cosmo- 
nautica și avîntul gîndirii științifice — 32; Posta 
redacţiei — 35; Adezivi — 36; Peştera Muierii — 38; 
Construiţi un kilovoltmetru simplu — 40; Astronofhia 
şi religia — 42; Pagina motociclistului — 44; Exca- 
vator pentru săpat șanțuri de conducte în teren 
accidentat — 46. 


EXPLICAŢII LA COPERTA I 


pa În anii construcției bazei economice a socialismului s-au 
obținut succese remarcabile şi industria cimentului. Numai 
între anii 1955 şi 1960 ia de ciment a crescut în ţara noastră 


„gen ridicate în 
"Plan se vede unul din cuptoarele acestei fabrici. 


anii construcţiei socialiste din tara noastră. În prim 


(mecanic plus ajutor). 


EXPLICAȚIA COPERTEI A IV-A 


La cel de-al doilea pavilion de mostre de bunuri de larg consum 
din parcul „I.V. Stalin“ din capitală au fost expuse peste douăzeci 
de mii de exponate. Vizitatorii s-au oprit săptămîni de-a rîndul 
cu deplină mulţumire în faţa standurilor frumos amenajate şi 
asortate din plin. 

Un deosebit interes a prezentat încălzitorul de apă, model 
300-L (figura i de pe coperta a IV-a a revistei noastre). Randa- 
mentul termic superior, consumul mai mic de gaze, dimensiunile 
reduse, precum şi încălzirea instantanee a apei, fac ca aparatul să 
tie de preferat faţă de celelalte instalaţii asemănătoare. 

Spre deosebire de acest aparat, care se folosește în bucătărie, 
baie, cabinete medicale, cantine, restaurante, frizerii etc., încăl- 
zitorul de apă produs de 1.1.5. „Ludovic Minschi“ - Tirgu Mureş 
(figura 2) se foloseşte doar la bucătărie. 

Maşina de spălat rufe „Alba-Lux“ (figura 3), fabricată la 
Uzinele metalurgice Cugir, a atras, de asemenea, interesul vizita- 
torilor. Ea este înzestrată cu elemente de încălzire a apei şi cu o 
centrifugă aparte pentru storsul rutelor. 

Printre experienţele prezentate în cadrul Pavilionului de 
mostre a fost si frigiderul „Fram“ (figura 4), a cărui capacitate 
interioară asigură păstrarea unor mari cantităţi de alimente ne- 
cesare unei familii. 

Noul model de maşină de cusut „Ileana“ (figura 5), produs al 
Uzinelor metalurgice Cugir, a constituit, îndeosebi pentru vizi- 
tatoare, datorită formei sale elegante şi calităţilor ei tehnice su- 
perioare, un punct de atracţie. Cel mai mare număr de vizitatori 
l-a atras însă standul de aparate de radio, în care mobila muzicală 
„Electronica“ (figura 6), compusă din picup, magnetofon, fonotecä, 
discotecă şi radio, se găsea pe primul plan. 

Bicicleta cu motor s-a bucurat de un deosebit succes. Ea 
poate atinge o viteză de 45 km pe oră, iar consumul său este de 
1,5—1,6 litri la 100 km. În acelaşi stand a fost expusă si moto- 
reta „Carpaţi, tip „Ca“ (fisura 8), al cărei motor (figura 8 a) are 
o putere maximă de 2,6 CP si un consum de 1,6—1,7 I pe 100 km. 
Motoreta poate atinge o viteză maximă de 55 km pe oră. 

În spatele pavilionului central, pe malul lacului, vizitatorii 
au fost atrâsì de noile modele de ambarcatii ale C.1.L.-Reghin. 
Dintre acestea reținem în special iola FIHN (figura 9) şi barca 
de curse cu motor „Glissor tip B“ (figura 10). 
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atematice 


— 


Mecanismul de adunare cu scripete (6) realizează aduna- 
rea deplasărilor celor două capete ale cablului ( =% 4 
Alt tip de mecanism de adunat (7) dă piulitei o deplasare 
determinată atît de deplasarea axială, cît si de rotirea su- 
rubului. Mişcările a două cremaliere se însumează în de- 
plasarea unei a treia cremaliere mijlocii (8). Mecanismul 
de adunare cu pîrghii (9) poate fi cu braţe egale sau inegale. 
La mecanismul cu pinioane elicoidale din fig. 10, unghiul 
de rotire al roții 1 depinde de unghiul de rotire al roții 2 şi 
deplasarea axială a acesteia. 


mecanisme 


ad 
Rer 


e Za, 


Vă prezentăm cîteva din mecanismele care ajută omului 
să descrie curbe şi să efectueze operaţii matematice de la 
cele mai simple pînă la cele mai complicate. În figura 1 
se poate vedea un compas pentru iperbole. Cunoscînd cele 
două focare f şi vîrturile celor două ramuri se pot trasa uşor 
cu ajutorul riglei, firului de aţă şi unui creion, cele două 
ramuri ale iperbolei. 

Compasul pentru parabole (2) se bazează pe deplasarea 
unui echer pe o dreaptă directoare. Sînt date focarul, vîrful 
şi directoarea parabolei. 

Un mecanism clasic pentru descrierea elipselor (3) a 
stat la baza masinii-unelte pentru strunjit eliptic proiectată 
de Leonardo da Vinci în 1500. 

Cu ajutorul pantogratului pentru transformări conforme 
(4) folosit în construcţia maşinilor de gravat din tipografii, 
se pot micşora şi transpune la distanţă diverse figuri. 
lată şi schema de principiu a pantogratului pentru trans- 
formări conforme de figuri geometrice şi curbe (5). 


Foarte interesante sînt mecanismele de 
înmulţire. La un mecanism cu pîrghii de X 
acest tip (11) factorii produsului sînt pro- a 
portionali cu deplasările piulitei 1 şi tijei 
2. Deci deplasarea z a tijei 3 în gaura ver- 
ticală a corpului piulifei 1 e proporţională 
cu produsul xy. 

La mecanismul de înmulţire cu frictiune 
(12) cei doi factori ai produsului sînt 
proporţionali cu distanţa p a mijlocului 
rolei 2 de centrul discului şi unghiul a 
de rotire a discului 1. Pe alt disc se înre- 
gistrează unghiul de rotire a rolei. 


— Planimetrele măsoară suprafeţele prin urmărirea con- 
turului figurii respective (15). În timpul măsurării, plani- 
metrul liniar (16) se deplasează cu ajutorul celor două 
roţi LL astfel încît punctul B să urmărească linia BCI. 


Mecanismul pentru redarea funcţiilor de trei variabile 
417) are o construcţie foarte interesantă. Suprafaţa conoidu- 
lui 1 este funcție de două variabile x si y; variabila x este dată 

rin deplasările tachetului 2 în direcţia axei şurubului 7, 
ar variabila y este proporţională cu unghiul de rotire al 
conoidului. Cu ajutorul ‘eremaliere: tachetului 2 şi al 
pinionului 3 funcţia (x, y) se transformă în unghiul de rotire 
al conoidului 4, acărui suprafaţi reprezintă funcţia (x, y, z). 
Variabila z este dată prin deplasările tachetului 5 în direcţia 
axei şurubului 8. Funcţia este redată prin deplasarea 
tachetului 5 sau prin unghiul de rotire al roții 6. 


lată cum arată unul din mecanismele care descriu 
funcţii trigonometrice (13). Cei doi tacheti care se 
deplasează pe direcţii perpendiculare descriu funcţiile 
e sin x (tachetul 1) si e cos x (tachetul 2). Variabi- 
la x dată prin unghiul de rotire ọ al excentricului. 
Un mecanism mai simplu (14) descrie o funcţie de 
sin ọ prin deplasările x ale piesei alunécätoare 1. 
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8,8 miliarde kilowati-ore si 
P 1.700 kilometri de reţele de 
înaltă tensiune 


20.000 de trac- 
toare și 6.000 
de combine 


IN ANUL ALV LEX 


1.080.000 tone de fon- 
tă si 2.100.000 tone 
de oţel 


pă 


130 de instalaţii 
de foraj complet 


AV 
zE 


2.400 de strunguri 


AL PLANULUI DE SASE:ANI 


SE VĂ PRODUCE 


10.000 de autocamioane 


al m Ml; ERN 


12 locomotive Diesel 
electrice de 2.100 CP 


1.700 tone de fire și 
fibre sintetice 


220.000. aparate 
de radio si 20.000 
de televizoare 


37.000 de apartamente 


upă cum prevăd directivele Con- 

gresului al III-lea al P.M.R., 

pentru asigurarea utilajului ne- 
cesar tuturor ramurilor economiei 
naționale, un rol deosebit de impor- 
tant îi revine industriei construc- 
toare de mașini, și în special subra- 
murii constructoare de mașini-unelte. 
În acest sens se prevede pentru anul 
1965 o productie de 7.500—8.000 de 
mașini-unelte - de așchiere a metale- 
lor, cifră ce reprezintă o creștere de 
2,4—2,6 ori faţă de anul 1959. 

De asemenea, în expunerea tovară- 
șului Gheorghe Gheorghiu-Dej la ple- 
nara C.C. al P.M.R. din 31 octombrie— 
1 noiembrie 1960 se arată că sarcinile 
principale ale industriei construc- 
toare de mașini pe anul 1961 sînt 
însușirea fabricaţiei unor noi mașini 
și utilaje, lărgirea sortimentelor și 
ridicarea nivelului tehnic, cît si 
îmbunătăţirea calităţii mașinilor și 
utilajelor la nivelul celor mai perfec- 
tionate produse similare de pe piaţa 
mondială. În ceea ce privește volu- 
mul producţiei de mașini-unelte de 
așchiere, se prevede o creștere impor- 
tantă, evidențiată prin cele 2.400 
de strunguri ce urmează a fi fabricate. 

Această subramură industrială este 
o creaţie a orînduirii noastre socialiste. 
Înainte de 1944 nu s-au executat 
decît un număr foarte redus de mașini- 
unelte, care nu puteau satisface con- 
sumul intern, și deci cu atît mai mult 
nu putea fi vorba de export. Cit 
privește caracteristicile și execuţia 
or, acestea nu erau la nivelul tehnicii 
mondiale din acel timp. 

După instaurarea puterii populare, 
această situaţie s-a schimbat radical. 
Între anii 1948 și 1950 încep să se 
pună bazele industriei de mașini-unelte 
din R.P.R., iar din 1950 începe fabri- 
catia într-o serie de uzine din ţară. 


STRUNGURILE S2, S3 și S3M 


Printre mașinile-unelte universale 
cerute de industrie, strungurile ocupă 
primul loc. Acest fapt este oglindit 
atît de numărul de tipuri și dimensiuni 
de strunguri fabricate în anii puterii 
populare, cît și de ponderea pe care 
ele o ocupă în fabricaţia actuală de 
mașini-unelte. În prezent, prin atin- 
gerea unei trepte superioare de orga- 
nizare a industrializării socialiste s-a 
ajuns la o producţie numerică impor- 
tantă de strunguri cu un sortiment 
tipizat. Tipizarea, făcută pe baze 
ermis stabili- 
dar satis- 


tehnico-economice, a 
rea unui număr restrins, 
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fäcätor, de tipodimensiuni de strun- 
guri, asigurînd necesarul industriei 
noastre și permiţînd exportul unui 
număr apreciabil de mașini. 

Strungul S3, fabricat de Uzinele 
„I. Ranghet“-Arad, ocupă actualmente 
primul loc în producția de mașini- 
unelte din R.P.R. 


1 — Strungul S3, o masiná-unealtá modernă 
fabricată în serie în R.P.R. 


2 — Strungul Sb cu diametru maxim de pre- 
lucrare 315 mm, distanță între virfuri 750 mm, 
18 trepte de turație ale axului principal, cuprinsa 
între 31,5 și 1.600 rot/min., 36 trepte de ovansuri. 

Acest strung poate prelucra 36 de filete me- 
trice diferite și este echipat cu motor de 2,8 kW. 


3 — Maşina de găurit G 12,5 


4 — Mașina de găurit A 2 pentru diametre 
pînă la 25 mm 


Caracteristicile constructive și func- 
tionale ale acestui strung permit ob- 
ținerea unor performanţe remarcabile: 
21 trepte de turație între 11,8 și 1.180 
rot/min., față de 18 trepte de turație 
între 11,8 și 600 rot/min. la strun- 
gul S2, fabricat anterior, 35 trepte 

e avans, față de 26 trepte de avans, 
se pot executa 43 de filete metrice, 
faţă de 24, iar greutatea la strungul cu 
1.000 mm între vîrfuri este cu 400 k 
mai mică decît la S2. Strungul S 
este echipat cu un motor de 7 kW, pu- 
tînd prelucra piese cu diametrul de 
400 mm. El se fabrică în trei mărimi 
corespunzînd distanțelor între vîrfuri 
de 750, 1.000, 1.500 mm. Printre 
accesoriile mai importante cu care se 
poate livra strungul S3 en tr în 
dispozitivul de copiat hidraulic, de 
o constructie modernă. 

În cadrul permanentei preocupări 
de a se îmbunătăţi produsele industriei 
noastre constructoare de mașini, s-a 
trecut la realizarea modernizării strun- 
gului S3 prin crearea tipului S3M, 
cu caracteristici și performante la 
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nivelul celor mai per eronata tipuri 
ale industriei mondiale. Strungul 
S3M va avea 22 trepte de turație, 
limita superioară crescînd la 1.500 
rot/min. Él va fi dotat cu un meca- 
nism pentru avansul rapid al cărucio- 
rului și suporților, mecanism coman- 
dat centralizat de la o manetă cu 
buton. 

Alt tip de strung modern fabricat 
de Uzinele „I. Rangheţ“-Arad este S6. 

L 
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5 — Masini de găurit G 40; în stinga o 
maşină de acest fel cu dispozitiv de găurit cu 
mai multe fusuri. 


6 — Maşina de frezat universală FU 1, cu 
suprafața de lucru a mesei 1.250 X 320 mm, 
are 18 trepte de turaţii ale axului principal, 
cuprinse între 30 şi 1.500 rot/min. si 18 trepte de 
avansuri ale mesei între 19 si 950 mm/min. 


O NOUĂ GAMĂ DE MAȘINI DE 
GĂURIT 


Mașinile de găurit, ocupînd, de 
asemenea, un loc important în nece- 
sarul de mașini-unelte al tuturor ramu- 
rilor industriale, sînt fabricate într-un 
număr din ce în ce mai mare de către 
Uzinele „Înfrăţirea“-Oradea. Pînă în 
anul 1958 s-au fabricat cîteva tipuri 
de maşini de găurit, ca A3, A2 și A4, 
cu motoare de 0,6, 1,7 şi 2,8 kW. 
Cea mai mică dintre aceste mașini, 
A3, are gama de turaţii cuprinsă între 
565 si 3.850 rot/min., iar cea mai 
mare, A4, între 85 și 850 rot/min. 

În urma elaborării unui studiu 
tehnic-economic de tipizare a mași- 
nilor de găurit s-a trecut la realizarea 
unei game raţionale de mașini ce 
cuprinde: tipul G 12,5, o ediţie mo- 
dernizată a mașinii A3, prin reduce- 
rea apreciabilă a greutăţii, tipul A2 
(ip fabricat în continuare) sì tipurile 

25 și G40. Acestea din urmă sînt 
maşini de construcţie nouă, modernă, 
cu performanţe ridicate și caracteris- 
tici ce pot rivaliza cu produsele cele 
mai perfecţionate din străinătate. 

Astfel, G25, care înlocuiește mașina 
de găurit A4, avînd aceeași putere a 
motorului (2,8 kW), oferă o gamă 
mult mai largă de turatii: 40—1.800 
rot/min.; gama de avansuri este, 
de asemenea, extinsă de la 4 la 9 
trepte limitate între 0,1 și 1,5 mm /rot. 
Adîncimea maximă de găurire a fost 
mărită și ea la 224 mm, faţă de 
200 mm cît era la mașina A4. Greu- 
tatea maşinii noi a fost redusă cu 
cca. 200 kg. 

Maşina de găurit G40, cu motor .de 
4,5 kW, completează gama acestei 


categorii de mașini-unelte, asigurînd 
posibilitatea prelucrării oțelului cu bur- 
ghie pînă la Ø 32 mm în regim optim și 

înă la cea. Ø 60 mm în regim redus. 

Dintre caracteristicile principale ale 
acestei mașini se menţionează: cele 
12 trepte de turație între 31,5 și 1.400 
rot/min., cele 9 trepte de avansuri 
între 0,11 si 1,72 mm/rot. si adînci- 
mea maximä de gäurire de 280 mm. 


Mașinile G40 și G25 prezintă o 
constructie unitară, ce permite folo- 
sirea comună a unui număr mare de 
repere (cca. 60%); de asemenea, ele 
sînt prevăzute cu comenzi centrali- 
zate şi posibilitatea de lucru semiau- 
tomat (avansul declansîndu-se la o 
cotă prestabilită) și au o arhitectură 
modernă. Mai mult chiar, la aceste 
mașini se pot adapta dispozitive de 
găurit cu mai multe axe, ceea ce per- 
mite o mărire importantă a producti- 
vităţii muncii. 


ALTE MAȘINI-UNELTE 
ASCHIETOARE 


Industria noastră produce, de ase- 
menea, 2 tipuri de mașini de frezat. 
Tipul FU-1 este o mașină de frezat 
universală de cea mai nouă construc- 
tie, avînd posibilităţi multiple de 
lucru si comenzi centralizate pentru 
schimbarea turatiilor şi avansurilor. 
Puterea ridicată a motorului princi- 
pal (7kW), rigiditatea mașinii si 
turafiile axului principal permit fre- 


„bare pînă la 


zarea rapidă cu ajutorul frezelor dotate 
cu plăcuţe din metale dure. 

Maşina -poate realiza deplasarea 
automată a mesei după un ciclu în- 
chis, ceea ce dă posibilitate utili- 
zării raţionale a ei şi lu fabricaţia de 
serie. 

Mașina de frezat IFU-12 este desti- 
nată atelierelor mecanice de sculărie 
și poate fi echipată cu diferite acce- 
sorii care măresc posibilitatea de 
executare a operaţiilor multiple spe- 
cifice lucrărilor de sculărie. Această 
mașină, în decursul fabricaţiei cei, 
a fost modernizată; astfel a fost mă- 
rită rigiditatea, a fost lărgită gama de 
turaţii și avansuri, iar comenzile au 
fost centralizate. Toate aceste îmbu- 
nätätiri, cit si linia arhitecturală 
modernă, au făcut ca mașina de 
frezat IFU-12 să fie la nivelul produ- 
selor similare fabricate în ţările cu o 
dezvoltată industrie constructoare de 
mașini-unelte. 

Accesoriile cu care ea poate fi do- 
tată sînt: masă unghiulară înclina- 


bilă, masă unghiulară fixă, masă 
rotativă, cap, divizor, cap vertical 


de frezat, cap vertical de frezat rapid, 
cap de mortezat si menghină specială. 

Dintre mașinile-unelte aschietoare 
ce se fabrică în continuare de către 
industria noastră se mai menţionează: 

— maşinile de rabotat cu cuţit 
mobil SH425 B și SH 700, avînd cursa 
cutitului de 425 mm, respectiv 700 mm. 

— ferăstrăul circular de debitat 
metale FC 610, cu acţionarea hidrau- 
lică a avansului pentru bare pînă la 
© 200 mm. 

— ferăstrăul alternativ de debitat 
metale FA, cu dispozitiv hidraulic 
pentru ridicarea și coborîrea rapidă 
a pînzei, cît și pentru,avans pentru 
Ø 200 mm. 

— mașina de rectificat plan cu ax 
orizontal RI 11, destinată prelucră- 
rilor specifice din sculării, avînd un 


‘motor de 0,6 kW și o suprafaţă utilă 


a mesei de 300X125 mm. 
— polizorul dublu pentru turnă- 
torii MU-035, cu diametrul pietrelor 


de 500 mm și motorul de antrenare 
de 4,5 kW. 


MAȘINI-AG REGAT SI LINIII 
AUTOMATE 


Dezvoltarea industriei constructoare 
de mașini cu fabricaţie de serie mare 
(tractoare, autocamioane, pompe elec- 


(Urmare în pag. 15) 


7 — Cap de forță cu acţionare electrome- 
canică pentru mașini-agregat. 

8 — Maşină-agregat cu patru capete de 
forță, folosită la prelucrarea corpului mașinii de 
cusut. 


HIDROCENTRALA „VI. LENIN“-BICAZ 


produce energie! 


„In elaborarea planului de electrificare 
pe o perioadă mai îndelungată, partidul 
nostru s-a condus după indicafia marelui 
Lenin privind necesitatea dezvoltării pro- 
ducfiei de energie electrică cu un pas înain- 
tea celorlalte ramuri ale economiei. Planul 
‚de 10 ani de electrificare a ţării, aprobat 
de plenara Comitetului Central al parti- 
dului din octombrie 1950, a fost realizat 
şi depășit. În 1960 producţia de energie 
electrică va fi de 7,7 miliarde kWh, faţă 
de 1,1 miliarde kWh în 1938 şi de 2,1 mi- 
liarde kWh în 1950; a fost construit siste- 
mul energetic naţional, care reuneşte 


toate centralele electrice, legîndu-le de č 


centrele de consum.“ 


GH. GHEORGHIU-DEJ  ' 
\ (din Raportul la cel de-al Ill-lea Congres 
al Partidului Muncitoresc Romtn). 


. 


Primele agregate ale Hidrocentralei „V.I. Lenin“, 
unul din principalele obiective ale planului de electri- 
ficare de 10 ani, au început să producă energie. 

înscriindu-se prin caracteristicile ei printre marile 
amenajări hidroenergetice din Europa, Hidrocentrala de 
la Bicaz va asigura alimentarea cu energie electrică a 
Moldovei, livrind totodată energie în sistemul energetic 
național, iar apele acumulate în marele lac artificial 


creat de baraj vor fi folosite pentru irigații și pentru 
regularizarea apelor Bistriţei. Puterea instalată a hidro- 
centralei — 210.000 kW — reprezintă aproape o treime 
din puterea disponibilă a centralelor existente la înce- 
putul planului de electrificare. 

În ansamblu, în cei 10 ani ai planului de electrificare 
au fost construite centrale cu o putere instalată de 
1.100.000 kW, mai mult decit tot ce s-a construit în 
Rominia sub regimul burghezo-moșieresc în decurs de 
60 de ani. Analizind dezastruoasa moştenire energetică 
lăsată țării noastre de acest regim, tovarășul inginer 
Nicolae Gheorghiu, adjunct al ministrului Industriei 
Grele, arăta: „Pină în 1950 dispuneam de o putere 
instalată de numai 740.000 kW, färfmifatä în peste 
600 de centrale mici gi neeconomice. Rețelele electrice 
de transport al energiei electrice erau, de asemenea, foarte 
puțin dezvoltate, existau o singură linie de 110.000 V, 
în lungime de 127 km, între Dobrești și Bucureşti, si 
cîteva linii de 60.000 V, a căror lungime nu depășea 
500 km.Regiuni întregi din țară — Moldova, Oltenia, 
Dobrogea și nordul Ardealului — nu aveau nici o linie 
electrică de înaltă tensiune. Electrificarea rurală era ca 
gi inexistentă; abia 5% din numărul total al satelor erau 
alimentate cu energie electrică. Din cauza acestei stări 


înapoiate, consumul anual de energie electrică era de 
numai 130 kilowaţi-ore pe cap de locuitor, ceea ce situa 
ţara noastră sub media mondială si pe unul din ultimele 
locuri din Europa.“ („Scînteia“ nr. 4.974, din 26 octom- 
brie 1960.) 

Să comparăm acum această situație cu cea existentă 
azi și cu perspectivele energetice ale țării noastre pe baza 
directivelor Congresului al III-lea al P.M.R. cu privire 
la planul de dezvoltare a economiei naționale pe anii 
1960— 1965 și la schiţa planului economic de perspectivă 
pe 15 ani. În 1965 producţia de energie electrică va ajunge 
la circa 18,5 miliarde kilowați-ore, adică de 2,7 ori. 
producția de energie electrică din anul 1959. În urmă- 
torii ani, electrificarea țării va continua într-un ritm 
susținut, astfel încît în 1975 producția de energie elec- 
trică va fi de cca. 10 ori mai mare decit cea a anului 
1959, atingînd 65-70 miliarde de kilowati-ore. 

„Înfäptuirile primei etape a planului de electrifi- 
care — așa cum arată tov. ing. Nicolae Gheorghiu, 
— şi hotărîrea fermă a energeticienilor noștri de a 
îndeplini obiectivele trasate de directivele celui de-al 
III-lea Congres al P.M.R. sînt o chezășie că în viitor 
vom obține noi succese în electrificarea scumpei noastre 
patrii.“ 

Pe coperta întiia a revistei noastre vă prezentăm sala 
mașinilor și masa de comandă a Centralei hidroelectrice 
„V.I. Lenin“ — Bicaz. 


LLS. „REACTIVUL” 


București, str. Pucheni nr. 42, 
ralonul V. |. Lenin, telefoa- 
ne: 14.84.92 — 15.20.97 


LIVREAZĂ PRODUSE CHI- 
MICE FINE: 


@ Reactivi analitici, chimie 
puri şi pentru analiză 


E Reaciivi analitici speciali 


O Substanțe chimice purlifi- 
cate 


@ Produse farmaceutice anor- 
ganice 


În vederea comenzilor, ru- 
găm a consulta catalogul şi 
listele de produse, pe care le 
puteţi obține la cerere. 


De asemenea, pe bază de 
comenzi speciale, putem rea- 
liza şi produse chimice fine 
necuprinse în aceste liste. 
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RECORDURILE DE LA G.A.5. GRABA! 


G.A.S. Grabăţ s-ar putea numi gospodăria recor- 
durilor. Recorduri la producţia de cereale, lapte și 
chiar și în ceea ce privește reducerea prețului de cost 
al acestor produse. Faima, binemeritată de altfel, și-a 
ciștigat-o cu ani de zile în urmă. Aici, recordurile nu 
rămîn simple consemnări în procesele-verbale, căci 
ceea ce într-un an, doi se experimentează. pe suprafeţe 
restrinse sau pe un număr mic de animale se aplică 
apoi, dacă rezultatele sînt bune, pe scară largă. lată 
de ce gospodăria de stat Grabâţ se poate asemui cu 
o adevărată stațiune experimentală, 


NU EXISTĂ LIMITĂ 


3.000 kg la hectar pe o suprafață de 1.369 ha, iată 
producția medie de grîu rezultată de pe tarlalele gospo- 
dăriei de stat Grabäf. De pe unele parcele cîntarele au 
înregistrat însă producții la hectar cu mult mai mari, 
care constituie adevărate recorduri pentru cultura 
griului. Astfel, producția din cimpul experimental a 
atins 8.000 kg de grîu la hectar. Pe o altă suprafață 
de 9 ha s-au realizat 7.403 kg la hectar. Sînt cifre care 
demonstrează că nu sînt limite pentru obținerea unor 
recolte mari. Dacă în anul 1959 recordul era de 6.000 kg 
de griu la hectar, el a săltat în acest.an cu încă 
2.000 kg, adică cu atita cit în alte locuri se obține la 
hectar în mod obișnuit. 

Obţinerea unor recolte atit de mari la 
hectar nu se datorează nicidecum întim- 
plării, ci sînt rodul aplicării unui complex 
de măsuri agrotehnice. Printre aceste 
măsuri, un loc important îl ocupă arătura 
adincă de 30 cm făcută în vară. Oricine își 
poate închipui cum se vor dezvolta rădă- 
cinile plantelor într-un astfel de teren. 

În anul trecut, ca de altfel și în acest an, 
îngrășămintele au fost îngropate o dată cu 
arătura de vară la adincimea de 30—35 cm 
și în cantități mari: 400 kg la hectar. Acest 
lucru a determinat ca îngrășămintele să 
fie nu numai materii hrănitoare, ci și 
condiții pentru ca plantele să-și înfigă 
rădăcina mai adînc, acolo unde este apă 
mai multă. S-ar putea spune că la gospo- 
dăria de stat Grabâţ aceste două elemente 
sint hotăritoare pentru recoltă. Semănatul 
griului s-a făcut la o adincime de 8—10 
cm, apoi întreaga suprafață a fost tăvălu- 
gită pentru a se putea realiza un contact 
bun între sămînță si sol. Primăvara s-au 
împrăștiat diferențiat îngrășăminte chimice 
în medie încă 200 kg la hectar. La sfîrsi- 
tul lunii martie s-a aplicat o grapă uşoară 
pe întreaga suprafață cu scopul de a se 
distruge scoarța, iar mai tirziu, acolo unde 
a fost necesar, s-au folosit ierbicide pentru 
distrugerea buruienilor. 

Dar să trecem la recoltele record, pentru că ele con- 
stituie premisele viitorului, ele vor constitui peste 
cițiva ani nu recorduri, cum le spunem acum, ci pro- 
ducții medii pe sute și chiar mii de hectare. Să ne oprim 
în primul rînd la parcela care a dat o producție record 
— 8.000 kg la hectar. Pe această parcelă a fost însă- 
minfat un amestec de sămînță din soiuri foarte pro- 
ductive (San Pastore, IOB și Triumph). Din soiul San 
Pastore, care este cel mai productiv, s-au dat 70%, din 
Triumph —20%, iar din IOB — 10%,. La alcătuirea acestui 
amestec s-a ținut seamă pe lîngă productivitate și de 
calitatea de panificație a acestor soiuri, precum si de 
faptul că toate au aceeași perioadă de coacere, S-a obținut 
astfel o cultură etajată, deoarece plantele din soiul de 
griu Triumph sînt mai înalte cu 20 cm decit plantele celor- 
lalte două. Pentru a se obține o producţie mare pe această 
parcelă, au fost administrate la hectar cite 1.400 kg 
de superfosfat sub arătura de însămînțare, iar primă- 
vara cite 600 kg de îngrășăminte de azot. Menţionăm 
că semănatul s-a făcut în rînduri la 12 cm, dar s-a dat 
o cantitate de 300 kg de sămînță la hectar. Rezultatul: 
așa cum s-a arătat, 8.000 kg de griu la hectar. Făcin- 


du-se proba de panificaţie, s-a putut constata că rezultă 
o piine de bună calitate, care creşte și e gustoasă. 

lată deci că rezervele de sporire a producţiei de griu 
sînt multe. Tocmai de aceea, la însămînţările din toamna 
acestui an, lucrătorii gospodăriei de stat Grabaf au 
căutat să folosească experiența căpătată în vederea gene- 
ralizării pe suprafeţe mai mari a recoltelor record. 
Ei au însämingat 1.400 ha cu griu, din care 1.320 ha cu 
soiuri de mare productivitate, iar 80 ha din cimpul 
experimental cu 30 diverse soiuri de grîu. Care va fi pro- 
ducția? Tov. inginer Vlaicu, directorul gospodăriei, un 
bun specialist în cultura griului, consideră că va întrece 
pe cea din acest an. De altfel, producția medie de griu 
la hectar a cunoscut o creștere continuă. Astfel, dacă 
în anul 1958 producția a fost de 1955 kg/ha, în 1959 
a ajuns la 2.496 kg/ha, iar în 1960 la 2.905 kg/ha. 


` 


TORENTUL DE PORUMB 


A u fost însemnate cu atenţie și producțiile realizate 
la porumb de către fiecare brigadă: 6.000, 8.000, 
10.000 kg la hectar... Fäcîndu-se media, s-a constatat 
că producția medie pe gospodărie este de 6.000 kg la 
hectar, iar pe unele suprafeţe chiar 11.000 kg la hectar. 
Aceste cifre demonstrează încă o dată munca şi efortu- 
rile lucrătorilor de la G.A.S. Grabăţ pentru sporirea 
producției. 


Ştiuleţi din lanul în care s-a obținut o productie de 
11.000 kg de porumb la hectar 


La porumb, ca și la grîu, s-a făcut experimentarea 
măsurilor agrotehnice, aplicindu-se doar acelea care 
contribuie cel mai mult la sporirea producției acestei 
valoroase plante. S-a constatat astfel că arătura adincă 
de toamnă de peste 30 cm, lucrată primăvara cu discui- 
torul sau cu grapa reglabilă, dă cele mai bune rezultate. 
Specialiștii de aici au observat că în condițiile gospodă- 
riei de stat din Grabăţ lucrarea în timpul primăverii a 
terenului cu cultivatorul nu dă bune rezultate, deoarece 
cultivatorul scoate la suprafață pămîntul clisos, iar 
în teren se formează multe goluri. Aceasta face ca 
porumbul și alte plante să aibă o răsărire neuni- 
formă. Nu același lucru se întimplă atunci cînd se lu- 
crează cu discuitoarele sau cu grapa reglabilă. Ca urma- 
re, la această gospodărie discuitoarele se folosesc pe o 
scară tot mai mare la lucrările de pregătire a tere- 
nului. 

Pe lingă toate acestea, la baza sporirii producției de 
porumb stă folosirea unor mari cantități de îngrășă- 
minte naturale. Asolamentul gospodăriei este astfel 
întocmit încît se asigură anual gunoierea a 600 ha 


destinate culturii porumbului. O mare atenție s-a acor- 
dat și semănatului. Aceasta a permis să se stabilească 
pe cale experimentală că la G.A.S. Grabâf porumbul 
e bine să se însămînțeze în rînduri, la o distanță de 
85 cm între ele, asigurîndu-se un număr de 40.000 de 
boabe germinabile la hectar. În general s-au semănat 
numai semințe de porumb dublu hibrid: Warwik- 
600, Warwik-401 și Jowa-4.316. 

Cit privește lucrările de întreținere la porumb, ele 
s-au făcut în majoritatea lor mecanizat, la un înalt nivel 
agrotehnic. Au fost aplicate 3 pragile mecanice și două 
manuale pe rind. Präsitul manual mai este necesar 
pentru a se face răritul firelor pe rînd si distrugerea 
buruienilor care rămîn netăiate de prășitoare. În vede- 
rea prășitului mecanic, au fost organizate sedii perma- 
nente pentru brigăzile de tractoare, în cîmp, alături 
de terenul repartizat. În felul acesta au fost evitate 
multe deplasări în gol. Tocmai de aceea această formă 
de organizare a brigăzilor de mecanizare complexă 
s-a răspîndit nu numai în regiunea Timișoara, ci gi în 
gospodăriile de stat din alte regiuni. Avantajele ei 
se văd cel mai bine la lucrările de întreținere a cultu- 
rilor. Mecanizatorii fiind la fața locului pot să facă 
prășitul la timpul cel mai potrivit. 

Ceea ce a dus la obținerea pe unele loturi din cultura 
mare a recoltei record de 11.000 kg de porumb la hectar 
a constat, pe lingă folosirea seminfei unor hibrizi dubli 
de porumb, în administrarea unor cantități mai mari 
de îngrășăminte și executarea a 4 prasile mecanice si 
două manuale. La aceasta se adaugă şi priceperea spe- 
cialistilor din gospodărie, care sînt stäpîni pe agro- 
tehnică și cu ajutorul ei smulg pămîntului în fiecare an 
recolte tot mai bogate. i 

Cite nu s-ar putea vorbi despre celelalte culturi ale 
gospodăriei la care, de asemenea, se obțin recolte 
bogate. 


O VACĂ SI UN VAGON DE LAPTE 


Î n 1959, Ministerul Agriculturii a inițiat un con- 
curs „Pentru cel mai bun mulgätor pe țară“. 
Cistigätorul, sau mai pine zis cîstigätoarea, a fost 
Weissmiiller Ecaterina de la G.A.S. Grabâţ, căreia în 
acest an i s-a acordat și „Ordinul Muncii“ clasa a III-a. 
Distincţiile i-au fost acordate pentru faptul că în anul 
1959 ea a obținut de la cele ro vaci pe care le are în 
grijă, în medie, cîte 5.183 litri de lapte, cu 3,8% gră- 
sime. De la vaca Cirke a obținut într-o perioadă nor- 
mală de lactafie 10.703 litri. În acest an, producția de 
lapte pe care o realizează de la vacile pe care le are în 


Alimentatia si întreținerea rațională, împreună cu un control sanitar- 
veterinar permanent, sint factori de bază în sporirea producţiei secto- 
rului zootehnic 


Mulgătoarea Weissmăller Ecaterina 


grijă ajunge la aproape 5.500 de litri în medie la fiecare 
vacă. Realizarea acestor producții mari este rezultatul 
unei hrăniri raționale a vacilor. Astfel, se asigură o 
hrănire diferențiată în functie de greutate, productie 
etc. În general, pe timp de iarnă o vacă de 650 kg, 
cu o producție de 5.000— 8.000 litri de lapte, primeşte 
zilnic: 30 kg de porumb însilozat, 6 kg fîn de leguminoase, 
2 kg de morcovi furajeri, 10 kg de borhot, 1 kg de tärîte 
şi 1,4 kg gozuri de cereale. Această ratie conține circa 
12,81 unități nutritive. Pe timpul verii, o parte din 
furajele concentrate sînt înlocuite cu masă verde. 
Hrănind în felul acesta vacile, pentru un litru de lapte 
cu 3,8% grăsime s-au consumat numai 0,38 unităţi 
nutritive în loc de 0,48, cit era planificat. 

Îngrijirea atentă, atit în ceea ce privește hrana, igiena 
corporală a animalelor, cît și în ceea ce privește cură- 
fenia grajdului, a stat în atenţia tuturor lucrătorilor 
din sectorul zootehnic al G.A.S. Grabâţ. Ca urmare, 
în acest an, gospodăria a realizat cîte 4.500 litri de 
lapte în medie de fiecare vacă furajată. 


RECOR DURI CONTABILE 


B ineînţeles că recordurile în productie au drept 
urmare și o scădere simțitoare a prețului de cost al 
produselor si realizarea unor mari beneficii de către 
gospodărie. Unii își vor spune: dacă se fac atîtea lu- 
crări în cîmp si se aplică astfel de cantități de îngrășă- 
minte chimice etc., producția va costa mult. Calculul 
eficienței economice a măsurilor aplicate și a rezulta- 
telor obținute demonstrează însă că nu este tocmai așa. 
S-a constatat că sporurile de producţie compensează 
mult cheltuielile făcute. Astfel, în acest an tona de griu 
a costat numai 460 de lei, iar cea de porumb — 360 de 
lei. În ceea ce privește sectorul zootehnic, realizările 
sînt deosebit de semnificative. În 1958, prețul de cost 
al laptelui a fost planificat la 1,04 lei litrul și s-a obținut 
cu un leu litrul. În acest an, prețul de cost a fost scăzut 
simțitor, ajungîndu-se ca litrul de lapte să fie produs 
cu 0,85 lei. 

Toate acestea au adus gospodăriei agricole de stat 
din Grabäf în anul 1960 nu numai un beneficiu de 
4 milioane de lei, ci și o faimă binemeritată. 


Ing. 1. HERTEG 


voltării industriei socialiste o 

constituie creșterea tot mai mare 
a resurselor minerale utile și punerea 
lor în valoare. În acest sens, un rol 
deosebit le revine și științelor geolo- 
gice. În perioada 1960—1965, după 
cum se arată în directivele Congre- 
sului al III-lea al P.M.R., se prevede 
un volum de lucrări de cercetări 
geologice cu 65—70% mai mare 
decit în cei 6 ani anteriori. 


U na din condițiile de bază ale dez- 


CÎTEVA CONSIDERAȚII 


Î n timpul regimurilor burghezo- 
mosieresti, bogățiile subsolului 
ţării erau foarte slab cercetate, Prin- 
cipala substanță minerală utilă care 
se valorifica era doar aurul negru— 
petrolul. Lucrările de cercetări geo- 
logice se rezumau la descoperirea 
zăcămintelor de petrol, care adu- 
ceau un profit fabulos capitalistilor 
străini, cărora le era înrobită tara. 

După 23 August 1944, îndeosebi 
după naționalizarea principalelor 
mijloace de producție, printre care 
și a bogățiilor subsolului, planurile 
de dezvoltare a economiei naționale 
au impus creşterea ritmului cerce- 
tărilor geologice în vederea măririi 


rezervelor de substanțe minerale uti- 


le, atît prin extinderea zăcămintelor 
cunoscute și valorificarea unor re- 
giuni: noi, cit şi prin punerea în 
evidență a noi resurse minerale cărora 
în trecut nu li se dădea atenție. În 
acest sens, de un mare ajutor ne-a 
fost și sprijinul acordat de specialiștii 
sovietici. 

Toţi acești factori au contribuit 
la dezvoltarea vechilor perimetre mi- 
niere și punerea în evidență a noi 
zăcăminte în regiunile lăsate de 
burghezie într-o totală înapoiere in- 
dustrială, au contribuit la descope- 
rirea de substanțe minerale utile 
necunoscute în țară pină atunci si 
care, în urma studiilor tehnologice, 
au și fost introduse în circuitul eco- 
nomic. 

Una din trăsăturile caracteristice 
ale activității geologice din anii 
puterii populare o constituie în pri- 
mul rînd dragostea și avîntul cu 
care toate cadrele geologice au răs- 
puns la chemarea partidului de a 
descoperi noi rezerve de substanțe 
minerale utile, 


Geolog GURĂU ANDREI 
Comitetul geologic 


NOI ZĂCĂMINTE DE MINEREURI 
DE FIER 


O preocupare deosebită a tuturor or- 
ganizatiilor geologice a fost în 
acești ani lărgirea bazei de rezerve 
de minereu de fier pentru dezvoltarea 
industriei grele. Astfel au fost reluate 
cercetările și studiile geologice în 
Munţii Poiana Ruscă în lumina unei 
noi concepții geologice, care constă în 
descifrarea structurii formațiunilor 
metamorfice și orizontarea lor cu 
metode de cercetare combinate: geo- 
logice, microtectonice, geofizice și 
geochimice, care au avut ca rezultat 
o mai bună cunoaștere a stratigra- 
fiei complexelor de șisturi cristaline 
și a tectonicii lor. Aceasta a permis 
să se cunoască mai bine poziţia 
orizonturilor purtătoare de minere- 
uri de fier în interiorulcomplexului 
de roci în care au fost îndeplinite 
condițiile minerale genetice pentru 
formarea acestor minereuri care al- 
cătuiesc acest lant. Pe baza struc- 
turii geologice concepute astfel s-a 
trecut la verificarea ei cu foraje. 
Rezultatele obținute au confirmat 
justefea acestei concepții de studiu 
prin punerea în evidență a unor noi 
corpuri de minereu la Ghelar, Rus- 
chita și alte localități. 

Urmind indicațiile directivelor 
Congresului al III-lea al P.M.R. 
care prevăd descoperirea de noi re- 
zerve de fier într-un timp cît mai 
scurt, geologii depun toate eforturile 
pentru a răspunde la această sarcină 
de onoare. A fost descoperit astfel, 
pe baza unor sesizări ale geologilor 
de la Universitatea din Cluj, un nou 
zăcămînt de fier la Căpuș de ordinul 
milioanelor de tone; acesta a și fost 
cartat și prospectat în detaliu de 
către echipele, de 
geologi ale Comi- 
tetului geologic 
în colaborare cu 
beed clujeni. 

ntr-un ritm rapid 
s-au și executat lu- 
crările de explo- 
rare prin Întreprin- 
derea de explorări 
miniere a Comite- 
tului geologic, 


La începutul fiecărei zile, 

geologii discută planul 

de luzru. (Munţii Mara- 
muresului) 


conturîndu-se astfel un zäcämînt bogat 
care va fi dat în exploatare în vii- 
torul cel mai apropiat. Dar una 
dintre cele mai importante descope- 
riri făcute în ultimii ani o constituie 


‚ zăcămîntul de fier din Dobrogea, de 


la Palazu Mare. Pentru cercetarea 
lui și studierea posibilităților de pu- 
nere în valoare, o delegatie de geo- 
logi, hidrogeologi si ingineri s-a 
deplasat pentru documentare în 
U.R.S.S. La Giungani, Căzănești și 
Almaș-Săliște s-au executat de aseme- 
nea o serie de explorări geologice ale 
rocilor cu minereu de fier (magnetità, 
titano-vanadiferă),  determinîndu-se 
rezerve importante, iar în Munţii 
Sebeșului s-a determinat un mare 
zäcämînt de silicați de fier și man- 
gan care va putea fi valorificat pen- 
tru producerea feromanganului. Pen- 
tru mărirea rezervelor de minereu 
de fier se execută în prezent cercetări 
poore şi în alte regiuni ale țării. 
n legătură cu minereurile de mangan 
s-a lucrat la extinderea zăcămintelor 
de la Vatra Dornei și Delinesti si 
s-au pus în evidență alte importante 
zăcăminte, 


MINEREURI NEFEROASE ȘI 
AURO-ARGINTIFERE 


În ce priveşte minereurile nefe- 

roase, în anii puterii populare 
au fost determinate noi cîmpuri mi- 
niere, ca, de exemplu, cel din șis- 
turile cristaline din Munții Mol- 
dovei și ai Maramureșului, zone cu 
mari perspective pentru cupru, plumb 
și zinc. Perspective noi pentru plumb 
si zinc au fost deschise si în Do- 
brogea de nord, apoi în Munții Țibleș 
și Rodnei; în Banatul de sud de 
asemenea s-au pus în evidență re- 
zerve mari de minereuri cuprifere. 
Pentru minereurile de aluminiu, care 
constituie unul dintre principalele 
obiective în domeniul industriei me- 
talurgiei neferoase, au fost puse în 
evidență importante rezerve de bau- 
xită în Munţii Pădurea Craiului și ai 
Bihorului. Ele asigură construirea 
combinatului de aluminiu prevăzut în 
directivele Congresului al III-lea al 
P.M.R. O nouă sursă pentru obținerea 
aluminiului o constituie rocile alcali- 
ne care se găsesc la Ditrău si care au 
fost de curind studiate din punct de 
vedere geologic, structural, determi- 
nîndu-se rezerve foarte mari prin 
lucräri miniere. Prin mäsurile luate 
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de organizaţiile geologice în lumina 
directivelor Congresului al III-lea în 
vederea măririi rezervelor de mine- 
reuri neferoase, se vor acoperi inte- 
gral necesitățile crescînde de plumb, 
zinc și aluminiu și în cea mai mare 
parte și necesitățile de cupru. 

O deosebită atenție a fost acordată 
lucrărilor de prospectiuni geologice 
pentru minereurile auro-argintifere 
atît în patrulaterul aurifer din 
Munţii Apuseni, cit și în regiunea 
Baia Mare. În prezent, în aceste 
regiuni, activitatea geologică se duce 
de echipe complexe care efectuează 
prospectiuni geologice, geochimice, 
geofizice, iar prin foraje se cerce- 
tează structura geologică în adînci- 
me pentru a se cunoaște extinderea 
zăcămintelor actualmente în exploa- 
tare si a se descoperi noi filoane 
aurifere. 


PENTRU DEZVOLTAREA BAZEI 


ENERGETICE 
e linia dezvoltării energetice, 
cercetările geologice au fost 


îndreptate și în direcția măririi re- 
zervelor de petrol, gaze si cărbuni. 
În acest sens au fost cercetate cu 
metode complexe regiunile petroli- 
fere din Carpaţii Orientali, regiunea 
subcarpatică, zonele de cîmpie din 
Muntenia, Oltenia și din zonele care 
înconjură Bazinul Transilvaniei, Ba- 
zinul Maramureșului. Aceste cerce- 
tări geologice au mărit numărul 


structurilor petrolifere. În ceea ce 
privește gazele naturale, în anii pu- 
terii populare s-au determinat, prin 
lucrări de explorare, rezerve uriașe 
În raportul prezentat 


de gaz metan. 


Sed 


eb ETE 


| Exploatarea 


de tovarășul Gheorghe Gheorghiu-Dej 
la Congresul al III-lea al P.M.R. 
se arată că pentru consolidarea și 
dezvoltarea în continuare a indus- 
triei petrolului sarcina principală 
în perioada 1960 — 1965 o consti- 
tuie creșterea rezervelor de petrol 
și îmbunătăţirea raportului dintre ni- 
velulextractiei și rezervei. În acest 
sens, Comitetul geologic și Minis- 
terul Industriei Petrolului și Chimiei 
au stabilit zonele structurilor geolo- 
gice purtătoare de hidrocarburi în 
care urmează să se foreze cu sonde 
de mare adincime. 

Pentru punerea în evidenţă de noi 
rezerve de cărbuni, prin cercetările 
geologice din ultimul deceniu au fost 
determinate zăcăminte noi de căr- 
buni în Valea Jiului, la Bărbăteni, 
Paroseni si alte sectoare; în Banat, 
la Mehadia, Bozovici, Crivi, Ber- 
zasca-Rudăria și Caransebeș. În Ol- 
tenia, prin cercetările efectuate, au 
fost conturate rezerve geologice foarte 
mari, de ordinul miliardelor de 
tone. Aceste descoperiri constituie 
o contribuție de mare importanță a- 
dusă de geologie în slujba economiei 
naționale în anii de democratie 
populară. La baza lor au stat deschi- 
derea minelor de da Cărbuneşti, 
precum si exploatările în carieră 
de la Rovinari. Tot pe această bază 
sînt prevăzute a fi deschise noi mine 
în Valea Motrului si la Rovinari, 
în vederea construirii unei termo- 
centrale și a unui combinat chimic 
în apropierea orașului Craiova, obiec- 
tive prevăzute de directivele Congre- 
sului al III-lea al P.M.R. 

În vederea lărgirii bazei de materii 
prime pentru industria siderurgică, 
industria materialelor de construcții, 
industria chimică și industria petro- 
lului, s-au intensificat, de asemenea, 
cercetările geologice pentru alte roci 
utile. Au fost astfel determinate re- 
zerve de calcare pentru cea mai mare 
fabrică de ciment din țară, fabrica 
de la șantierul național Bicaz. Ba- 
ritina, care se utilizează la noroiul 
de foraj și care în trecut era impor- 
tată, datorită importantelor zăcă- 
minte descoperite în Dobrogea de 
nord, va satisface pe deplin nevoile 
interne. În Dobrogea de sud s-au 
descoperit, de asemenea, cantităţi 


calcarelor 


pentru ciment la Bicaz 


_ Rugi si altele. Noile zăcăminte de 


mari de rezerve de diatomite, nece- 
sare în industria chimică şi în con- 
strucfii.  Bentonitele, care au o 
largă întrebuințare în industria pe- 
trolului și chimiei, ca decolorant la 
fabricarea uleiurilor, au fost repe- 
rate în mai multe regiuni ale ţării, 
printre care Ocna Mureșului, Răzoare, 


săruri de potasiu descoperite în re- 
giunea Bacău deschid o largă pers- 
pectivă pentru industria de îngrășă- 
minte. În același timp au mai fost 
descoperite și importante zăcăminte 
de metale rare, 


REZULTATE... SI PLANURI 
DE VIITOR 
oate aceste cercetări geologice 


efectuate în anii puterii populare 
au dus la obținerea unor impor- 
tante succese, care s-au concretizat 
printr-o creștere substanțială a volu- 
mului de rezerve de substanțe mine- 


rale utile necesare dezvoltării dife- 
ritelor ramuri ale economiei noastre 


naționale. În prezent, întreaga acti- 
vitate geologică este axată pe linia 
trasată de directivele Congresului al 
II-lea al P.M.R. 4 

În expunerea tovarăşului Gheorghe -~ 
Gheorghiu-Dej la plenara C.C. al j 
P.M.R. din 31 octombrie-r noiembrie 
1960 se arată că în sectorul geologic au 
fost obținute rezultate însemnate ca _ 
urmare a înzestrării cu utilaje și insta- 
lafii moderne, a organizării munc 
pe șantiere de exploatări, a ridic 
calificării cadrelor. Preţul de cost 
pe tona de rezervă industrială explo- 
rată a scăzut în 1960, față de 1959, 
la minereu de fier de la 7,1 lei la 
3,8 lei, la minereuri neferoase de la 
12,4 la 9,3 lei, iar la ţiţei de la 
45,7 la 31,1 lei. În continuare se | 
arată că fondurile alocate pentru A: 
cercetärile geologice pe anul 1961 
însumează cifra de 1,8 miliarde de 
lei, ceea ce va face sä se execute 
un volum de lucräri geologice cu i 
15% mai mare decît în 1960. 

Aceste măsuri sint o dovadă vie 
a grijii partidului și guvernului 
acordate dezvoltării continue a cer- 
cetărilor geologice și totodată sub- 
liniază importanța deosebită a sec- 
torului geologic în dezvoltarea eco- 
nomiei noastre naționale. 


upta pentru îndeplinirea si 
ie ae primului an al pla- 
nului de șase ani este încă în 
toi. În mine, în uzine sau 
pe ogoare, pretutindeni, oa- 
menii muncii obțin importan- 
te victorii. Harnicul nostru popor, con- 
dus de partid, desävîrseste construcţia 
societăţii socialiste, plin de încredere 
în forţele lui creatoare. Traducînd în 
viață Directivele Congresului al II-lea 
al P.M.R. privind necesitatea cunoaș- 
terii nevoilor economiei naţionale, le- 
gătura strînsă cu practica și mai ales 
rezolvarea la vreme a problemelor ri- 
dicate de industrie, institutele noastre 
de cercetări se prezintă acum, la sfîrsi- 
tul anului, cu numeroase succese. 
Rezolvînd o serie de teme de impor- 
tanță economică, ele au adus reale 
economii industriei noastre socialiste 
și au contribuit din plin la introducerea 
tehnicii noi în producţie. 


MILIOANE DE LEI ECONOMII 


nul din aceste institute este Insti- 
tutul de studii, cercetări și proiec- 
tări tehnologice pentru industria con- 
structoare de mașini și utilaje și indus- 
tria electrotehnică (1.T.C.M.E.). Aici, 


încă din anul 1958, un 
colectiv de cercetători, 
în colaborare cu secţia 
de Omologări a Institutului de cercetări 
electrotehnice, a efectuat o serie de 
încercări cu electromotoare din seria 
unitară fabricată la Uzinele „Electro- 
utere“-Săcele. Încercările au avut 

rept scop determinarea comportării 
acestor electromotoare în cadrul regi- 
murilor de funcționare specifice siste- 
melor de antrenare a capetelor de file- 
tare tipizate pentru mașini-agregat 
și linii automate. Aceste regimuri de 
funcţionare comportă inversări frec- 
vente și rapide ale sensului de rotaţie 
a motoarelor în plină sarcină și în 


sarcină redusă, ceea ce duce la solici-. 


tări mecanice și termice mult mai se- 
vere decît în regimul normal de func- 
ționare. 

Rezultatul acestor încercări a arătat 
posibilitatea de folosire a motoarelor 
din seria unitară la capetele de filetare 
în anumite domenii ale frecvenţelor 
de inversare, lucru care conduce la 
numeroase economii. Tot în acest in- 
stitut, în cadrul tipizării elementelor 
pentru mașini-agregat și linii transfer, 
a fost proiectat, executat și experimen- 
tat un panou hidraulic destinat acțio- 
nării capetelor de forță de găurit și 
filetat. Acest panou deserveşte un ciclu 


L VĂDUVA 


il 


Maşina MSP—P, realizată 
de Institutul pentru meco- 
nizarea agriculturii 


clasic de avansuri ale 
capului de forţă: apro- 
piere rapidă, avans 
tehnologic, - retragere 
rapidă, stop. 

Unul din scopurile 
cercetării panoului hi- 
draulic de acţionare a 
capetelor de forţă a 
fost de a se studia 
condiţiile de execuţie și de functio- 
nare a unei transmisii hidrostatice, 
avînd ca generator de energie o 
pompă de debit constant. 

Executarea și experimentarea panou- 
lui au confirmat justeţea alegerii tipu- 
lui de schemă cu pompă de debit con- 
stant. Toate organele hidraulice au 
putut fi executate în bune condiţii și 
ieftin, fără să necesite utilaje și pre- 
lucrări pretentioase. 

Dar rezultatele I.T.C.M.E. nu se 
opresc aici. Din mulţimea cercetărilor 
efectuate anul acesta trebuie scoasă 
în evidenţă și fabricarea burghiilor éli- 


coidale prin rulare la 
cald. Faţă de metodele 
posibile de rulare a 
burghiilor, noua linie adoptată constă 
în laminarea spirală a burghiilor pe ma- 
sini de rulat, filet, folosind role profila- 
te corespunzătoare. Profilul rolelor ca și 
regimul de lucru nu pot fi determinate în 
final decît pe cale experimentală. Prin 
acest procedeu se apreciază realizarea 
unor economii anuale de 7 milioane de 
lei, finînd seamă de numărul mare de 
burghie elicoidale care sînt prevăzute 
să se fabrice în anii viitori. Economii 
anuale de circa 3 milioane lei se pre- 
conizează şi prin proiectarea și execu- 
tarea cuţitelor roată pentru. roţile 
dințate cu dinţi înclinați și în „V“, 
care pînă în prezent sînt aprovizionate 
exclusiv din import. 


NOI REZERVE PENTRU ECONOMIA 
NAȚIONALĂ 


S e știe că ligniții romînești repre- 
zintă o importantă rezervă energe- 
tică. Pornind de la această considera- 
ție, cercetătorii Institutului de energe- 
tică au studiat procedeele și instalații- 
le cele mai adecvate pentru arderea 
ligniților în scopul obținerii de randa- 
mente optime în diferitele lor utilizări 
energetice sau energotehnologice. S-a 
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putut astfel demonstra că arderea 
ligniților în strat răscolit pe grătarul 
cu împingere răsturnată constituie o 
soluţie proprie Ep cal le romînesti. 
(Vezi articolul „Metode noi de ardere 
a ligniţilor“ din revista „Ştiinţă și 
tehnică“ nr. 3/1959.) 

Cercetările asupra lignitilor sînt 
continuate și în prezent pentru deter- 
minarea  caratteristicilor fizico-chi- 
mice ale acestora în vederea procese- 
lor de ardere în care sînt folosiţi. 

Problema în ansamblu prezintă o 
importanţă mare pentru economia na- 
țională, atît din punct de vedere al 
rezervei de care dispune, cît si al difi- 
cultätilor ce prezintă arderea ligniti- 
lor, ca urmare a conţinutului ridicat 
de steril. Pe această linie au fost 
întreprinse cercetări pentru reducerea 
conținutului de steril din ligniti, prin 
spălare cu lichide grele. 

Realizări importante a obţinut și 
Institutul de fizică al Academiei 
R.P.R. Aici, în cadrul laboratorului de 
descărcări electrice în gaze poliato- 
mice, se urmărește, printre altele, cu- 
noasterea mai aprofundată a unei 
metode noi de transformare a hidro- 
carburilor gazoase în produse importan- 
te pentru industrie. 

Astfel, folosind descărcări electrice 
de înaltă frecvenţă cu electrozi exte- 
riori, s-a obţinut transformarea în 
același timp a metanului în acetilenă, 


` ciclopentadienă și un polimer de tip 


cupren și separat a butanului în aceti- 
lenă, etilacetilenă, vinilciclobenzenă și 
acelaşi polimer de tip cupren. (Vezi 
articolul „Acetilena din metan“, din 
revista „Știință și tehnică“ nr. 5/1959.) 
Rezultatele obținute pe baza anali- 
zei spectrelor de emisie ale diferitelor 
rogami ale descărcării au permis sta- 
bilirea caracterului radicalic și al pro- 
ceselor care conduc la sinteza pro- 
dușilor formaţi cu excepția cuprenu- 
lui, al cărui prim stadiu de formare 
decurge după un mecanism ionic. 
Reducerea moleculei hidrocarbo- 
nate în cîmpul electric al descărcării 
de înaltă frecvenţă cu electrozi exte- 
riori este considerată a fi iniţiată și 
continuată prin șocuri electronice. 
Tot la Institutul de fizică, în labo- 
ratorul de semiconductori, se studiază 
proprietăţile electrice și optice ale 
germaniului, material semiconductor 
mult folosit în aplicaţiile practice. 


În cadrul acestor cercetări s-au realizat 
fotoelemente din germaniu cu strat 
de baraj, printre care transformatori 


de energie radiantă (lumină) în energie 


electrică. Astfel de fotoelemente sint 
capabile să dezvolte o forță electro- 
motrică prin iluminare şi un curent 
electric în circuitul exterior fără vreun 
consum suplimentar de energie din 
afară. Fotoelementele cu strat de baraj 
se folosesc curent în practica de labo- 
rator, în automatică și control, în 
circuite de comandă și reglare la dis- 
tantä etc. Ele se folosesc de asemenea 
și ca generatori de energie electrică 
(baterii solare). 


OFENSIVA ÎMPOTRIVA BOLILOR SI 
DĂUNĂTORILOR CARE DISTRUG 
LIVEZILE 


lantele cultivate au o Serie de boli 

și dăunători care pot produce an de 
an pagube deosebit de importante. 
Așa, de exemplu, este cunoscut faptul 
că lipsa tratamentelor în 
vii și livezi face ca bolile și 
dăunătorii să producă pier- 
deri de producţie cuprinse 
între 60 și 100%. 

Același lucru se întîmplă 
în legumicultură și chiar în 
cultura cerealelor păioase și 
a porumbului, 

În trecut nu a existat nici 
o preocupare privind meca- 
nizarea lucrărilor de com- 
batere a acestor boli și dău- 
nători. Singurele mijloace 
care se foloseau erau apara- 
tele de spate, provenite din 
import. 

Institutul de cercetări pen- 
tru mecanizarea agriculturii a in- 
trodus în producţie o serie de aparate 
și mașini care asigură executarea la 
timp a măsurilor fitosanitare, cu 
respectarea cerinţelor și cu cheltuieli 
minime. 

Dintre acestea, în anul 1960, au fost 
realizate, în colaborare cu Ministerul 
Industriei Grele, două mașini combi- 
nate, care pot executa lucrări de stro- 
pit, präfuit sau prăfuire umedă, după 
caz, denumite MSP-A și MSP-P. 


Acad. St. S. Nicolau examinind preparate de 
virus la m'croscopul electronic 


Mașina MSP-A este destinată pen- 
tru culturi de cîmp, legume și școli de 
viță. Ea este trasă de doi cai și deser- 
vită de un singur om. Are lățimea de 
lucru de 6 m, lucrează la un regim 
de presiune cuprins între 4 "și 8 
kgf/cm?, poate distribui norme de 
lichid cuprinse între 200 și 600 l/ha și 
norme de praf cuprinse între 8 și 150 
kg/ha. Productivitatea mașinii este 
de 1,2 ha/h. 

Mașina MSP-P este destinată pentru 
culturi de cîmp, legume și livezi. Ea 
este purtată de tractorul UTOS-26 
sau 27 și acționată prin ax cardanic. 
Este prevăzută cu echipamente pentru 
stropire, prăfuire, sau prăfuire umedă, 
specifice fiecărei culturi și care permit 
executarea acestor lucrări automat, 


din mers, cu capete de pulverizare con- 


) 


Maşina MSP=A pentru combaterea dăunăto- 
rilor, realizată de Institutul pentru mecanizarea 
agriculturii 


duse de om sau cu lănci manuale. 

Maşina lucrează la presiune înaltă, 
pînă la 30 kgf/cm? și realizează o 
pulverizare foarte fină, 50—150 mi- 
croni. Lățimea de lucru în culturi de 
cîmp este de 8 m, iar înălțimea 'de 
aruncare a jetului pe verticală în 
cazul echipamentelor pentru pomi 
este de 20 m la stropit și de 25 m la 
präfuit. Mașina se alimentează auto- 
mat, rezervorul de lichid care are o 
capacitate de 300 litri este umplut 
în cca. 4 minute. 5 

Din punct de vedere economic, ma- 
șinile pentru combaterea dăunătorilor 
înlocuiesc munca a cca. 25 de oameni 
care ar lucra cu aparate manuale și 
reduc cheltuielile la hectar cu cca. 
50%. 

În ceea ce privește combaterea bo- 
lilor, Institutul de cercetări agrono- 
mice al Academiei R.P.R. (I.C.A.R.)a 
obținut cîteva rezultate remarcabile. 
Astfel, produsul romînesc „Merfazin® 
a dat rezultate foarte bune în experi- 
mentările de combatere a rapănului 
merilor produs de o ciupercă numită 


Ponoul automatului de sortat bolturi realizat 
$ de 1.T.C.M.E. 


Endostigme inaequalis. Anul acesta 


produsul amintit a fost folosit în 
producție la G.A.C. Pantelimon cu 
rezultate excepțional de bune. Ata- 
cul ciupercii atit pe frunze cît și pe 
fructe a fost redus cu peste 95% față 
de pomii netratati. În viitor, acest 
produs va avea un important rol în 
combaterea rapănului merilor, boală 
extrem de periculoasă și răspîndită 
în țara noastră. 
GRIJA FAȚĂ DE OAMENII MUNCII 
T raducînd în viață sarcinile trasate 
de partid în ceea ce privește asi- 
gurarea sănătății oamenilor muncii, 
institutele de cercetări din diferitele 
sectoare ale medicinei au obținut 
i anul acesta o serie de rezultate care 
ac cinste științei medicale romînesti. 
Recent, a fost organizată la Sinaia, 
sub egida Institutului de inframicro- 
biologie, conferința interregională de 
hepatită epidemică. Lucrările acestei 
conferinţe au constituit o recunoaștere 
unanimă a concepției susținute de 
școala romîneascä de inframicrobiolo- 
gie, condusă de acad. Șt. S. Nicolau, 
asupra pluralităţii hepatitelor epi- 
demice și variabilitätii naturale a 
virusurilor hepatitice. 

Sub conducerea acad. St. S. Nicolau, 
s-a reușit în ultimul timp prepararea 
de vaccinuri. metalizate “împotriva 
encefalitei, herpersului, turbării etc., 
vaccinuri ce s-au dovedit foarte efi- 
ciente. - 

Lucrările dr. N. Cajal și ale colabo- 
ratorilor săi cu privire la studiul vacci- 
nului antipoliomielitic prezintă de 
asemenea un deosebit interes. Ele aduc 
date prețioase cu privire la eficiența 
vaccinării cu virus viu atenuat. 

S-a desfășurat o intensă activitate 
şi în sectorul izolării și identificării 
tulpinilor de enterovirusuri. Unele din 
aceste lucrări s-au făcut în colaborare 
cu cercetători din Institutul de polio- 
mielitä din Moscova. Lucrări impor- 
tante a realizat și Institutul de micro- 
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Din cele mai vechi timpuri, oa- 
menii au simțit nevoia să-și trans- 
mită gîndurile unii altora sau urma- 
șilor. Ideile, sub diferite forme de 
scrieri, au fost imprimate pe plăci 
de argilă, pe piei de animale, pe 
"foi confecționate din trestie — papi- 
rus —, pe tăblițe de ceară, iar mai 
tirziu pe hîrtie, ai cărei descoperitori 
au fost chinezii. Acest lucru s-a pe- 
trecut în anul 105 al erei noastre, 
cînd Ts Ai-hun a fabricat manual 
primele foi de hîrtie din cîrpe si 
plase vechi de pescari, folosind ca 
sită o împletitură de bambus. 

De atunci și pînă în vremurile 
noastre, industria de hîrtie s-a dez- 
voltat o dată cu civilizația umană, 
de care este strîns legată. 


CE ESTE ȘI CUM SE FABRICĂ 
HÎRTIA 


Hîrtia se prezintă ca o pislă din 
fibre celulozice, dispuse în toate 
direcțiile, în mod cu totul dezordo- 
nat. Dacă ne imaginăm fiecare fi- 
bră mărită de cîteva sute de ori, 
foaia de hîrtie apare ca un strat de 
paie în care firele se întrețes fără 
nici o ordine. 

Cunoscînd structura  hiîrtiei, se 
deduce ușor că pentru fabricarea ei 
va trebui să folosim materiale con- 
stituite din fibre. Un asemenea pro- 
dus, aflat în cantități foarte mari în 
natură și care s-a dovedit a fi cel 
mai apt pentru fabricarea hîrtiei, este 
celuloza. 

Celuloza se află în stare aproape 
pură în firul de bumbac, cînepă, 
iută și, în amestec cu o serie de 
compuși organici, în tulpina altor 
vegetale. 

La început, hîrtia s-a fabricat ex- 
clusiv din cîrpe de bumbac, in, cîne- 
pă sau iută. O dată cu dezvoltarea 
vertiginoasă a tiparului, privirile 
producătorilor de hirtie s-au îndreptat 
tot mai mult spre lemnul de răși- 
noase și plantele anuale. 

În general, metoda de fabricare a 
hîrtiei constă în fierberea tocăturii 
de lemn sau de plante anuale — 
stuf, paie — cu anumiţi agenți chi- 
mici, care extrag celuloza la tempe- 
raturi de 140— 160°C și presiuni de 
5—8 atmosfere. Curätatä de către 
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agenții chimici de materiile netre- 
buincioase, cum este, de exemplu, 
lignina, masa celulozică rămasă în 
cuptor este spălată, sortată, even- 
tual albită și trasă în foi pe niște 
mașini speciale. 

Foile de celuloză constituie mate- 
ria de bază “în fabricarea hiîrtiei. 
Pasta mecanică, rezultată din defi- 
brarea lemnului în mașinile defibra- 
toare, este astăzi folosită pe scară 
largă, în amestec cu celuloza, la 
fabricarea unor anumite sortimente, 
ca hirtie de ziar, semivelină, hîrtie 
pentru scris sau tipar. 


CEA MAI VECHE INDUSTRIE DIN 
ŢARĂ 


Cea mai veche „moară de hîrtie“ 
este cea din Brașov, care datează de 
la 1546. 

Un alt document datînd din anul 
1583 arată că domnitorul Moldovei 
Petru Vodă a inițiat înființarea unei 
„mori de hîrtie“. Începînd din acest 
veac, multe documente pomenesc des- 
pre existența „morilor de hîrtie“ în 
diferite regiuni ale fării. 

În anul 1768 apare pentru prima 
dată denumirea de fabrică. Ea a 
fost dată unei „mori“ mai mari care 
a luat ființă la Birgău, în apropiere 
de Bistrița. În Muntenia, o aseme- 
nea fabrică de hîrtie a fost construită 
cîțiva ani mai tirziu, în 1775, si 
avea obligația să dea curții domnești 
gratuit 40 topuri de hirtie. 


Pilniile de apă (sus); 
secția de cartoane 
(dreapta) de la 
Fabrica de celuloză 
si cartoane din stuf 
de la Chiscani-Brăilo 


lar abia peste 66 de ani se pome- 
neste de înființarea unei mari fabrici 
de hirtie la Piatra Neamt, iar în 
anul 1879 se formează societatea 
„Letea“ cu fabricile de la Zărnești 
și Bacău. 

Cele șapte fabrici de hîrtie care 
se aflau în țara noastră în vremea 
burgheziei aduceau mari venituri ca- 
pitaliştilor. Producţia lor era însă 
scăzută. În anii 1937 —1938 s-au fa- 
bricat doar 142.900 tone de celuloză, 
hîrtie, cartoane și mucavale. 

Industria de hirtie poate fi consi- 
derată ca una dintre cele mai vechi 
industrii din tara noastră. Veacuri 
de-a rindul însă, cei care au lucrat 
în „morile de hirtie“ domneşti au 
trudit din greu cărînd buștenii şi 
împingînd pîrghiile care porneau si 
opreau roțile morilor. N-a fost mai 
ușoară nici viața muncitorilor din 
fabricile de hirtie din vremea burghe- 
ziei, unde predomina munca brută 
și lipseau cele mai elementare măsuri 
de protecție a muncii. 


ÎN PAS CU TEHNICA MODERNĂ 


Puterea populară a preluat de la 
burghezie o industrie de celuloză si 
hîrtie dezorganizată, fabrici demon- 
tate și avariate, utilaje învechite. 

După naţionalizare, fabricile de 
celuloză și hîrtie au fost reutilate, 
au fost introduse noi procedee teh- 
nologice, au intrat în funcțiune noi 
unități productive. 

Cine vizitează astăzi fabricile de 
hîrtie de la Bușteni, Zărnești, Bacău, 

Piatra Neamţ întîlneste ma- 

5 sini de mare capacitate, care 
Š sporesc neîncetat producția 
şi dau hîrtie de calitate. 

Fierberea celulozei se face 

aici după procedee înain- 

tate si o serie de operații, 
. ca transportul lemnului, al 
talajului, al rumegușului, 
cojirea lemnului, sînt me- 
canizate. 

În vremea burgheziei, pă- 
durile au fost jefuite pră- 
dalnic. Munţi întregi au ră- 
mas golasi. În anii puterii 
populare însă, datorită po- 
liticii înțelepte a partidului, 
patrimoniul forestier a fost 
refăcut, iar industria de 
hîrtie şi celuloză este în- 
dreptată tot mai mult spre 


materii prime economice, ca lemnul 
de foioase, stuful din Delta Dunării, 
paiele etc. 

Deșeurile din cherestea de răși- 
noase, care înainte se foloseau ca 
lemn de foc, constituie astăzi mate- 
ria primă de bază la fabricarea celu- 
lozei — în proporţie de 40 la sută 
față de cantitatea totală de masă 
lemnoasă necesară. 

Lemnul de foioase moi, în special 
plopul si salcia, se întrebuințează 
în mod curent la fabricarea celulozei 
destinate hîrtiilor pentru tipar si 
scris. 

În prezent se obțin, după procedee 
moderne, paste semichimice din paie 
care sint folosite la fabricarea car- 
toanelor. 

În acest sens, modernul proces 
tehnologic automatizat al Fabricii 
de semiceluloză din paie de la Palas- 
Constanţa este un viu exemplu. 

La aceste unități, paiele, curățate 
de praf, nisip şi alte impurități, sînt 
transportate pneumatic, printr-un ci- 
clon, deasupra secției de fierbere. De 
aici trec într-un aparat care asigură 
alimentarea continuă a tamburului 
dozator ce alimentează, la rindul său, 
tubul de impregnare cu cantitatea 
necesară de paie. 

Impregnate cu lesie, paiele trec 
mai departe în melcul de compactare, 
ce presează și transportă materialul 
către alimentatorul cu șurub, unde 
se introduc aburi şi o anumită solu- 
fie de fierbere. Din alimentatorul 


cu șurub, materialul trece, printr-un 
tub de legătură, în tuburile fierbă- 
toare. Apoi amestecul fiert se suflă 
în rezervorul de golire, unde se di- 
luează cu lesie neagră, după care 
este pompat la sortizoare. Materialul 
este sortat, spălat şi filtrat. 
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Fabrica de cartoane din stuf de la Chiscani-Brăila 


Atunci cînd se fabrică semicelu- 
loză naturală, materialul este pom- 
pat direct în rezervorul ce alimen- 
tează mașina de deshidratare a pastei. 
Cind se fabrică semiceluloză albită, 
materialul este trecut, printr-un hi- 
drofiner, în turnul de clorurare. 

Pasta semichimică obţinută se tra- 
ge în suluri pe o maşină de deshi- 
dratare la o consistență de 40%, 
iar sulurile se expediază apoi, în 
stare umedă, la fabricile de hirtie 
din sector. 


Stuful din Delta Dunării a putrezit 
veacuri de-a rindul, biciuit de ploi 
si zăpezi. Astăzi însă, el se recol- 
tează mecanizat, iar vasele îl trans- 
portă la Fabrica de celuloză și car- 
toane din stuf de la Chiscani-Brăila. 


La această fabrică de celuloză, 
aflată în probe generale de producţie, 
stuful este mai întîi tocat mărunt 
la secția de tocătorie. Apoi, prin- 
tr-un canal subteran, materia călă- 
toreste la secția de fierbătorie. Aici, 
în cazanele rotative, lesia albă si 
aburul macerează tocătura din stuf. 
De la fierbătorie, materia ajunge la 
secția de sortare-spălare, apoi la al- 
bitorie. 

În cele din urmă, de la secția de 
deshidratare, celuloza este trecută 

prin mașini care îi 
dau forma de bandă. 
Tot acest drum 
lung, de la firul de 
stuf la banda de ce- 
luioză, este controlat, 
supravegheat și con- 
dus de la tablouri de 
comandă dotate cu ce- 
le mai moderne apa- 
rate de măsură și con- 
trol. 
Construită în cola- 
borare cu Republica 
Democrată Germană, 
Republica Socialistă 
Cehoslovacă, Republi- 


Maşina de tras foi 


de celuloză de la 
| Fabrica .de semice- 
| luloză de la Palas- 


Constanța 


ca Populară Polonă, Fabrica de celu- 
loză și cartoane din stuf de la Chis- 
cani va contribui la economisirea a 
circa 180.000 mc de lemn de. răși- 
noase anual. 


ÎN 1965— UN MILIARD DE CAIETE 


Directivele celui de-al III-lea Con- 
gres al partidului prevăd o dezvoltare 
fără precedent a industriei de hîrtie 
si celuloză. Producţia de hîrtie ur- 
mează să crească în 1965 la 374.000 
de tone, față de 127.000 de tone cît 
a fost în 1959. La capătul celor șase 
ani de luptă și muncă pentru a da 
viață directivelor partidului, pro- 
ductia de celuloză din stuf va fi de 
trei ori mai mare, vor intra în func- 
fiune încă o fabrică de celuloză din 
paie, una de celuloză și hirtie din 
lemn de foioase, precum și o ma- 
re fabrică de hirtie și saci de hîr- 
tie. 

În anul 1965 se vor produce de 
peste patru ori și jumătate mai multă 
celuloză și semiceluloză si aproape 
de trei ori mai multă hîrtie ca azi. 

În realizarea acestor obiective, un 
mare rol îl va avea introducerea me- 
canizării și automatizării în noile 
întreprinderi, în viitorii ani, produc- 
fia de hîrtie și celuloză sporind con- 
siderabil, 

Datorită perfecționării continue a 
pregätirii muncitorilor, inginerilor si 
tehnicienilor din acest sector, în 
anii gesenalului se vor fabrica sorti- 
mente bogate de hirtie si confecţii 
de hîrtie, din ce în ce mai bune, mai 
frumoase si măi ieftine. Numai din 
cantitatea de hirtie repartizată fabri- 
cării caietelor se vor produce în 
1965 un miliard de caiete cu o greu- 
tate medie de 200 g. i 

Prevederile directivelor asigură 
pentru viitor țării noastre realizarea 
unei producții de hîrtie pe cap de 
locuitor la nivelul celor mai avansate 
țări din lume, asigură acoperirea con- 
sumului intern și livrarea unei în- 
semnate cantități de hîrtie pentru 
export. 


roductia zootehnică, ca, de.altfel, 

toate celelalte ramuri ale agri- 

culturii noastre socialiste, a în- 
registrat în ultimii ani succese în- 
semnate. Printre aceste succese, 
pe lingă sporirea șeptelului si a cali- 
täfii acestuia, se situează şi aplicarea 
în zootehnie a ultimelor cuceriri 
ştiinţifice. O asemenea cucerire este 
folosirea în practica creșterii si 
îngrășării animalelor a unor sub- 


stante cu efect stimulator, denumite 
biostimulatori, sau suplimente ali- 
mentare, Administrarea unor astfel 
de substanțe în rație contribuie la 
mărirea sau stimularea creșterii și 
îngrășării si asigură ridicarea pro- 
ductiei de ouă sau lapte. 

Efectul biostimulator al cîtorva 
substanțe de acest fel a fost desco- 
perit de cîteva decenii; folosirea lor 
în creşterea animalelor se face însă 
de numai 10—15 ani. Astăzi, bio- 
stimulatorii sînt folosiți în producția 
zootehnică de pretutindeni. Folosirea 
lor a dat loc la foarte multe discuţii, 


unele din acestea fiind favorabile: 


întrebuințării biostimulatorilor, al- 
tele contestîndu-le valoarea. 

În ultimul timp, cercetările cu 
privire la folosirea stimulatorilor 
în hrana animalelor s-au înmulțit. 
Pe baza rezultatelor obținute s-a 
ajuns la concluzia că folosirea a- 
cestor substanțe în practica zooteh- 
nică exercită un rol favorabil asupra 
randamentului animalelor dacă sînt 
întrebuințate raţional. 

Astfel este necesar să se aibă în 
vedere efectul economic, sănătatea 
animalului tratat și igiena produ- 
selor obținute pentru a nu dăuna 
sănătății consumatorilor. Acestor ce- 
ringe le corespund într-o mare măsură 
o serie de vitamine, acizi aminafi, 
antibiotice și hormoni. 

Dintre vitamine, un rol biostimula- 
tor pronunțat îl au vitaminele A, Ds, 
D, PP, B,, E, K, B,. Pentru rolul 
lor în creşterea organismelor și in- 
tensificarea proceselor biologice, vi- 


Cocosei din raso Leg- 
horn cu creştere normală 
(stinga) si costrati cu 
sintofolin (dreapta) 


taminetor li se mai spune si supli- 
mente „naturale“. Dintre acizii ami- 
nati, un rol deosebit îl au metionina 
și lizina, care sînt socotite ca indis- 
pensabile pentru creşterea anima- 
lelor. 

Antibioticele, pe lingă efecte nu- 
tritive, mai au şi un rol stimulator, 
de aceea au și sporit de la an la an 
sortimentele și cantitățile folosite în 
creşterea animalelor. Cercetările au 
impus în mod deosebit dintre anti- 
biotice aureomicina, penicilina, baci- 


tracina si teramicina. Totodată au 
fost stabilite și dozele eficiente de 
antibiotice necesare pentru a fi ad- 
ministrate în rația animalelor. Ast- 
fel, în practica zootehnică se admi- 
nistrează la 1 kg de ratie 9—20 mg 
de aureomicină, 1—20 mg de penici- 
lină, 5—15 mg de bacitracină si 
10—20 mg de teramicină. 
Antibioticele suplimentare admi- 
nistrate în rafia animalelor nu au 
un efect defavorabil nici asupra ani- 
malelor consumatoare și nici asupra 
oamenilor care le consumă, deoarece 
folosirea lor nu favorizează apariția 
liniilor microbiene rezistente la apli- 
carea antibioticelor. Aceasta se da- 
torează faptului că antibioticele in- 
gerate de diferite animale nu se pot 
acumula în organism. Acţiunea lor 
se limitează la nivelul tubului diges- 
tiv. Bacitracina, ca, de altfel, si 
streptomicina, se absoarbe cu greu 
la nivelul tubului digestiv, iar aureo- 
micina si penicili- 
na se absorb rapid 
si se elimină tot 
aşa de rapid. 
Printre biostimu- 
latori, un rol im- 
portant îl au hor- 
monii. Aceste sub- 


Cocosei din rasa Rhode- 
Island cu creştere norma- 
lă (stinga) si costroti 
cu sintofolin (dreapta) 


stanțe aplicate diferențiat au efecte 
dintre cele mai diferite asupra anima- 
lelor tratate. Hormonii se folosesc 
cu foarte mult succes atît ca stimula- 
tori, cît și ca inhibitori ai unor pro- 
cese biologice. Astfel, ei sînt folosiţi 
direct pentru stimularea îngrășării 
bovinelor, ovinelor, porcinelor și a 
păsărilor. Merită să menționăm că 
dozele aplicate primelor categorii de 
animale sînt cu mult mai mici decît 
dozele întrebuințate la păsări. Tot 
ca stimulatori, hormonii mai sînt 
folosiți și la declanșarea artificială 
a lactatiei, precum și la declanșarea 
artificială a ovulafiei. Ca inhibitori, 
hormonii se folosesc pentru cas- 
trarea păsărilor mascule, operatie 
care se mai numeşte și claponaj chi- 
mic sau claponaj farmacodinamic. 

Dintre hormoni, o importanță mai 
mare o prezintă dietilstilbestrolul, 
hexestrolul (dihidrostilbestrolul), ben- 
zestrolul, acidul alenolic si etinil- 
extradiolul. O întrebuințare pe scară 
mai largă o au stilbestrolul și hexe- 
strolul. Administrarea hormonilor 
se face fie prin injectarea lor sub 
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piele (implante subcutanate), fie 
intramuscular. 


Asupra animalelor producătoare de 
lapte, hormonii influenţează com- 
plex. Astfel, la animalele virgine si 
sterpe, tratarea cu hormoni pro- 
voacă declanșarea producției de lapte, 
paralel cu stimularea  îngrășării. 
Prin tratarea vacilor se poate înlă- 
tura sterilitatea sau se poate provoca 
apariția căldurilor. De pildă, la 
noi în țară, tratarea vacilor sterpe 
cu ser gonadotrop asociat cu proges- 
teron a dus la înlăturarea sterilitäfii 
în 50% din cazuri, iar tratarea vaci- 
lor la 4—8 luni după fătare cu cîte 20 
ml de ser gonadotrop a provocat apari- 
ţia căldurilor în 100% din cazuri. 
Asupra cocosilor, hormonii provoacă 


întotdeauna neutralizarea sexului și 
îngrășarea. Lucrările făcute la noi 
în țară demonstrează că tratarea 
cocosilor de 8—1ro0 săptămîni cu 
o injectie subcutanatä de sintofolin, 
înapoia crestei, provoacă castrarea 
acestora. Ca urmare claponii cunosc 
o creștere și o îngrășare intensă, 
înregistrindu-se un spor mediu de 
greutate de 22%. Simplitatea, ca și 
eficacitatea acestei metode a făcut 
ca ea să se aplice de către Departa- 
mentul GOSTAT la un număr imens 
de cocoși destinați consumului intern 
sau pentru export. Amintim că acad. 
St. Milcu prin sterilizarea cu stil- 
ben a cocosilor și räfoilor a obținut 
un spor de greutate de 11,35% față 
de animalele netratate. 

Efectele cele mai bune se obțin 
însă cînd se administrează hormonii 
la porci. Astfel, într-una din expe- 
rientele făcute la noi în țară, trata- 
rea porcilor cu hormoni iodati a 
determinat realizarea unui spor de 
greutate de 15,7% si o reducere cu 
7,62% a consumului de unităţi 
nutritive pentru 1 kg de spor. La 
scroafe, administrarea de stilben sau 


sintofolin duce la înlăturarea călduri: 


lor în proportie de 70%, respectiv 
91%, iar rezultatele în ce priveşte 
Îngräsarea sint apropiate de cele ale 
casfrării chirurgicale. Sporul zilnic 
a fost cu 13—14% superior la scroa- 
fele biostimulate în comparație cu 
cele netratate. 

Fenomenul îngrășării animalelor 
în urma administrării diferiților 
hormoni a fost explicat de oamenii de 
ştiinţă prin reducerea activității 
glandei tiroide, care determină o 
scădere a metabolismului, ceea ce 
are ca efect tendința de îngrășare. 
Se apreciază că dozele mari de hor- 
moni influențează asupra metabolis- 
mului zaharurilor și al grăsimilor, 
fapt care favorizează transformarea 
zaharurilor în grăsimi corporale. 

ntr-adevăr, unii cercetători au găsit 
în sîngele animalelor tratate cu doze 
sporite de hormoni concentraţii mari 
de grăsimi, de fosfolipide, ribofla- 
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vine si colesterine. Îngräsarea ani- 
malelor tratate cu hormoni este 
determinată și de faptul că acest 
tratament provoacă o stare de repaus 
a ovarului și o absenţă a dorinței de 
împreunare, asemănătoare castratiei 
chimice a masculilor. 

Cercetarea igienei produselor ob- 
ţinute de la animalele tratate cu hor- 
moni a demonstrat că acestea nu sînt 
dăunătoare pentru consumatori. S-a 
constatat că, în majoritatea lor, hor- 
monii se acumulează în țesutul gră- 
sos, piele și ficat, iar eliminarea lor 
din organism se face prin urină, 
bilă și lapte. 

În ţara noastră se produc astăzi 
numeroși biostimulatori cu aplicaţie 
practică imediată în zootehnie. Ast- 
fel sînt produsele sau reziduurile 
Fabricii de antibiotice din Iasi, 
ca penfurinul, stimulinul si vit- 
auromul. Penfurinul, sau penicilina 
furajeră, se folosește în hrana purcei- 
lor si a vițeilor. La păsări, el contri- 
buie la sporirea capacității de ouare, 
sporește procesul de fecunditate a 
ouălor si deci procentul de ecloziune. 
Vitalitatea puilor obținuți din a- 
semenea ouă este mărită. La păsări 
doza optimă de penfurin este de 
6 ml, care se administrează în două 
tainuri zilnice — dimineața si seara. 
La purceii sugari, metoda de admi- 
nistrare a penfurinului este destul 
de originală. Astfel, se umezesc sfircu- 
rile scroafei înaintea fiecărui supt 
cu o soluție de penfurin, dizolvată 
în apă (1—2 litri de apă la 3 mg de 
substanță). După virsta de 8 săptă- 
mîni, penfurinul se dă în amestec 
cu uruiala. La viței, penfurinul se 
introduce în lapte la găleată. În 
general, în urnia folosirii penfurinu- 
lui s-au realizat sporuri de creștere 
de 18—20% la viței, de 9—15% 
la puii de găină și de 7—9% la 
purcei. 

Stimulinul este un miceliu uscat 
de penicilină. Această substanță re- 
zultă în urma filtrării lichidului de 
cultură de la fermentația penicilinei. 
Se folosește în stimularea creșterii 
la puii de găină, la purcei și viței. 
Sporul obținut prin folosirea stimu- 
linului a ajuns la ro—15%. Vit- 
auromul este o aureociclină furajeră. 


‘sini, în ansamblu, va crește 


El este un complex de aureociclină, 
vitamina B,, şi alte substanțe. Cît 
privește vitauromul, acesta se folo- 
seste în crescătoriile de păsări, la 
îngrășarea acestora. Se dă în două 


tainuri, doza fiind de soo ml la 

1 kg de nutreţ concentrat. 
Biostimulatorii folosiți în mod 

rational, respectînd anumite doze 


și etape de creștere, capătă o räspîn- 
dire tot mai mare în practica zoo- 
tehniei ţării noastre. Aceste substanțe 
devin astfel un factor de seamă în 
procesul realizării importantelor sar- 
cini puse în fata sectorului zootehnic 
de către Congresul al III-lea al 
P.M.R. 


MAȘINI-UNELTE ASCHIETOARE 
FABRICATE ÎN R P.R. 


(Urmare din pag. 4) 


tromotoare ș.a.) a creat terenul pentru 
introducerea maşinilor-unelte agre- 
gat și a liniilor automate folosind 
capete de forță si alte unităţi tipi- 
zate. 

S-au realizat astfel la Uzinele „Stea- 
gul roșu“ și la Atelierele de prototipuri 
București capete de forţă pentru gäu- 
rit, pentru strunjit, pentru frezat și 
pentru filetat, batiuri, mase indexate, 
panouri hidraulice etc.), cît și o serie 
de agregate, dintre care o parte au 
și intrat în producţie. 

În figură se prezintă un cap de 
forță utilizat la unele mașini-unelte 
agregat. Acesta face parte dintr-o 
serie tipizată de capete electromeca- 
nice, cu pinola deplasabilă, ce se pot 
folosi la prelucrări de găurire, lăr- 
gire, alezare, frezare, strunjire cu o 
singură sculă, cît și patru prelucrări 
cu mai multe scule prin intermediul 
unor cutii multifuse. 

Masini-agregat utilizînd patru cape- 
te de forţă de tipul celor de mai sus 
se folosesc la Cugir, la prelucrarea 
corpului mașinii de cusut. 

lte mașini-agregat și linii auto- 
mate realizate la noi în fază sînt des- 
tinate prelucrării blocului motor și 


a altor piese pentru tractoare și auto- — 


camioane. 

Succesele obţinute de industria con- 
structoare de mașini-unelte sînt întă- 
rite de numărul tot mai mare de ma- 
sini livrate pentru export, precum si 
de interesul ce a fost manifestat 
faţă de ele în cadrul diverselor expo- 
ziţii din străinătate. 

Cît privește sarcinile de perspec- 
tivă ale acestei ramuri, ele sint deo- 
sebit de mari. Astfel, volumul produc- 
tiei industriei constructoare de ma- 
înä în 
1975 de aproximativ 7 ori față de 
anul 1959. 

Această dezvoltare cantitativă a 

roductiei de mașini-unelte va fi 

însoțită de extinderea aplicării masi- 
nilor, agregatelor și liniilor automate, 
de introducerea mașinilor-unelte cu 
comandă după program și însușirea 
continuă a celor mai noi cuceriri ale 
tehnicii mondiale, pe linia mecani- 
zării și automatizării proceselor de 
producţie. 


orbind despre mecanizare și au- 

V tomatizare, tovarășul Gheorghe 
Gheorghiu-Dej în raportul C.C. 

la cel de-al III-lea Congres al P.M.R. 
arăta: „În industria construcțiilor 
de mașini se vor introduce mașini de 


copiat, mașini-unelte cu program, 
mașini agregat, linii automate și 
semiautomate“. 


Prin urmare, masinilor-unelte cu 
comandă după program, la fel ca și 
altor tipuri de mașini automatizate, 
li se acordă o importanţă din ce în ce 
mai mare. 


MAI INTI, CITEVA CONSIDERAȚII 


| n principiu, se pot considera ca fă- 
cînd parte dintre mașinile cu co- 
mandă după program toate mașinile 
cu un ciclu automatizat de lucru, 
la care comanda se efectuează după 
un program stabilit în prealabil prin 
came (la strungurile automate și semi- 
automate), prin sabloane (la mașinile 
de copiat), după desenul piesei (la 
mașinile cu comandă fotoelectrică), 
prin benzi mecanice sau magnetice 


' etc. 


Din totalul mașinilor-unelte fabri- 
cate în prezent în U.R.S.S., aproape 
50% sînt prevăzute cu o astfel de co- 
mandă. 

Cu toate acestea, denumirea de „co- 
mandă după program“ a început să fie 
folosită mai frecvent de-abia în ulti- 
mii ani, cînd în sistemele de auto- 
matizare a comenzilor sau în sistemele 
„de programare“ au intervenit schim- 
bări calitativ noi. 

Este cunoscut faptul că în industria 
construcțiilor de mașini se prelucrează 
piese deosebit de complexe, care se 
schimbă destul de frecvent datorită 
ii ne rapide a formelor mașinilor 


și utilajelor respective. De asemenea, 
alături de producţia unor piese de 
mașini de serie mare sau de masă, 


se folosesc un mare număr de piese de 
serie mijlocie, mică sau chiar unicate; 
astfel, de exemplu, chiar în unele ţări 
cu un înalt nivel de dezvoltare indus- 
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trialä 75% din totalul pieselor prelu- 
crate prin așchiere nu depășesc numărul 
de 15 pînă la 50 de bucăţi și numai 
restul de 25% sînt piese de serie mare, 
care pot fi prelucrate pe mașini spe- 
ciale sau specializate, automate, semi- 
automate sau pe linii automate con- 
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struite special pentru prelucrarea unei 
singure piese sau a unui grup restrîns 
de piese. 

Aceste două cauze principale — 
forma complexă, cu schimbări frec- 
vente, și numărul mic de piese de 
același fel — au forțat pe construc- 
torii de mașini-unelte să caute mijloa- 
ce noi de automatizare, care să dea 
masinii-unelte un înalt grad de univer- 
salitate si să permită o reglare extrem 
de rapidă în cazul trecerii la prelucra- 
rea unei piese de alt tip, adică să per- 
mită o „reprogramare“ rapidă. Noul 
sistem de comandă după program este 
destinat tocmai rezolvării acestei pro- 
bleme. 


DE LA COMANDA DUPĂ SABLON 
LA COMANDA CIFRICĂ 


mare realizare în dezvoltarea co- 

menzii mașinilor-unelte a consti- 
tuit-o automatizarea ciclului de lucru 
prin introducerea sistemelor de urmă- 
rire (servomecanismele de copiat). 

Schema de principiu a acestor sis- 
teme de copiat este reprezentată în 
figura A. Piesa de prelucrat 1 împreu- 
nă cu șablonul de copiat 2 se montează 
pe sania mașinii 3 și sînt at ge în 
sensul săgeților a de motorul 4. Scula 
de prelucrat (freza) 5 și palpatorul 
dispozitivului de măsurat 6 sînt mon- 
tate pe o sanie comună 7, care poate fi 
acționată în două direcţii, în sensul 
săgeților b și respectiv c, de către 
motoarele 8 și 9. . 

Palpatorul de copiat se află într-un 
contact permanent cu șablonul prin 
intermediul unui arc, încît cea mai 
mică abatere a acestuia de la He a 
iniţială (datorită configurației sablo- 
nului) este interceptată de dispozitivul 
de măsurare (comparare) a poziţiei 
palpatorului 6 și a stulei 4; transfor- 
mată în impuls de comandă, care se 
amplifică de către amplificatorul 11 
și apoi se transmite sculei de prelucrat. 
Astfel, scula capătă o mișcare sincronă 
cu palpatorul și se obţine în felul 
acesta o piesă de formă identică cu a 
sablonului. 
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Acest sistem de comandă automati- 
zează ciclul de prelucrare, asigură o 
mare productivitate și o precizie cores- 
punzătoare, însă folosirea lui este ra- 
țională și economică numai în cazul 
prelucrării unor piese de serie. Dato- 
rită acestui fapt, precum și a cauzelor 
expuse mai sus s-au căutat mijloace 
noi de automatizare a comenzii fără 
a fi necesar a se construi sabloane, 
came, etaloane etc., ajungîndu-se ast- 
fel la comanda cifrică* a mașinilor- 
unelte. , 


DISPOZITIVELE COMENZII DUPĂ 
PROGRAM 


E omanda după program este foarte 
complexă și include în sine o ma- 
re varietate de dispozitive și aparate 
mecanice, electrice, electronice, foto- 
electrice, hidraulice etc. Pentru în- 
telegerea mai ușoară a acestui sistem 
complex, ne vom limita doar la pre- 
zentarea părţilor principale ale asa- 
zisel 
comandă după program. 


Un sistem de comandă după program 
poate fi împărţit, de obicei, în patru 
subansamble - sau dispozitive legate 
între ele ca în figura B 

Dispozitivul programei conține pro- 
gramul ciclului de lucru al mașinii 
sub forma unei benzi perforate, pelicule 
de film, a unui tambur magnetic sau 
cel mai des sub forma unei benzi 
magnetice. Acest dispozitiv trebuie să 
fie prevăzut cu un sistem care imprimă 
mişcarea benzii cu programul de lucru, 
precum şi un sistem de enumerat 
semnalele programului. 

Semnalele, sub formă de impulsuri 

* În prezentul articol ne vom referi numai 


la comanda cifrică după program, mentio- 
nind că există şi alte sisteme. 


scheme-bloc a sistemului de ` 


electrice, intră în dispozitivul de 
comandă, care are rolul de a le descifra 
și prelucra și apoi de a le transmite 
organelor de execuţie. 

Dispozitivul (organul) de execuție 
deplasează scula sau piesa în direcția 
și cu viteza stabilită de programul de 
lucru. 

Dispozitivul de control automat în- 
deplinește funcţia de control activ 
al piesei prelucrate, iar rezultatul 
măsurării se transformă în semnal 
electric și se transmite dispozitivului 
de comandă, unde se compară cu 
valoarea semnalului transmis mecanis- 
mului de execuţie, iar eventuala aba- 
tere a „dimensiunii de la programul 
stabilit este corectată. 

Se vede deci că dispozitivul de co- 
mandă, paralel cu informaţia primită 
de la dispozitivul programei, primește 
semnale si de la dispozitivul de control 
automat, așa că impulsurile transmise 
organului de execuţie sînt corectate 
în permanenţă, obfinîndu-se o mare 
precizie de prelucrare. 


CUM SE FACE PROGRAMAREA 


O ponens importantă care se pune 
a aceste mașini este programarea. 
Punctul de plecare (vezi Egura C) este 
desenul de execuție al piesei, care se 
reprezintă într-un sistem de coordonate 
carteziene, înscriindu-se într-o fișă teh- 
nologică coordonatele X, Y și Z ale 
unctelor caracteristice care determină 
orma geometrică a piesei respective. 

ora pa i acestor puncte carac- 
teristice date sub formă de cifre se 
transpun (se memorează) pe niște 
benzi de hîrtie sau carton, prin per- 
forarea acestora după un sistem oare- 
care codificat, și se introduc într-o 
mașină matematică de calcul unde se 
va determina (interpola) un mare nu- 
măr de puncte intermediare, care 
reprezintă, în ultimă analiză, traiec- 
toria sculei. Traiectoria astfel calcu- 
lată se înregistrează pe o bandă mag- 
netică (ca a magnetofonului) sub formă 
de impulsuri. Fiecărui impuls îi va 
corespunde. deplasarea organului de 
execuţie (scula) cu o anumită mărime, 
de exemplu 0,005 sau 0,01 mm. 

În cazul în care are loc prelucrarea 
unei suprafețe spatiale, impulsurile 
se înregistrează pe trei canale active, 
corespunzătoare coordonatelor X, Y și 
Z si un canal de control. Mărimea de- 
plasării este determinată de numărul 
de impulsuri, iar viteza de lucru de- 
pinde de frecvenţa lor. 

Benzile magnetice avînd înregis- 
trat programul de lucru al mașinii 
se introduc apoi în dispozitivul de 
comandă al mașinii-unelte, unde aceste 
impulsuri sînt amplificate sub formă 
de semnale de comandă care actio- 


de ara pă specială care să lucreze 
prin 


impulsuri. 


pentru prima oară în Uniunea Sovie- 
tică. Pasul acestora, adică unghiul de 
rotaţie al axului motorului corespun- 
zător unui impuls dat, poate varia 
între 30' și 30°, în functie de necesi- 
tăţile respective. Precizia de prelu- 
crare obținută la mașinile cu comandă 
cifrică este de ordinul micronilor. 

Mașinile sovietice cu comandă ci- 
frică după program, înzestrate cu 
astfel de motoare au luat premiul I 
la Expoziţia internațională de la 
Bruxelles în anul 1958. 


PERSPECTIVE DE VIITOR 


A ceastă cale de automatizare pare 
lungă, anevoioasă și complexă, 
complexitatea este însă numai apa- 
rentă. În prezent, schemelor pentru 
mașini cu comandă cifrică li se aduc 
continuu îmhunătăţiri și simplificări, 
ceea ce determină ca prelucrarea 
automată să devină simplă, iar: re- 
glajul pentru trecerea de la o piesă la 
alta, usor. 

Timpul de prelucrare a unor piese 
de la turbinele cu gaze la mașinile- 
unelte obișnuite este de aproximativ 
trei săptămîni. Prelucrarea pe mașini 
cu comandă după program se face în 
patru ore, A şi timpul de pro- 
gramare. Rezultă deci, în acest caz, 
o creștere a productivității de peste 
30 de ori. B enn 

Succese deosebite în această di- 
rectie au obținut Uniunea Sovietică 


și Republica Socialistă Cehoslovacă, a- 


căror prioritate a fost demonstrată 
la toate expoziţiile și tîrgurile in 
pahonale, } 

n Uniunea Sovietică s-a br di 
mult la fabricarea în serie a 
unelte cu comandă după prâg 
liniilor automate înzestrat 
de mașini. 


Ing. A. OPREAN 


În concluzie, bazîndu-ne pe expe- 
rienţa pozitivă obţinută pînă acum în 
producţie a acestui nou sistem de 
automatizare, precum și pe perspecti- 
vele ce le prezintă, putem afirma că 
s-au creat condiţiile pentru a se trece 
la o etapă calitativ nouă în dezvolta- 
rea construcţiei mașinilor-unelte, în 
care se folosesc cele mai noi cuceriri 
ale electronicii, ciberneticii, hidrauli- 
cii etc., pentru a înlocui munca omu- 
lui cu cea a mașinilor și mecanismelor. 
Vrem să combatem cu această ocazie 
părerea greșită a unor specialiști că 
acest nou sistem de comandă nu ar fi 
decît un fenomen trecător, similar 
cu moda. Dimpotrivă, rezultatele ob- 
ţinute sînt suficiente pentru a se în- 
trevedea marea perspectivă de dezvol- 
tare a acestor sisteme de comandă. 


Schema principialá a unei maşini cu comandă 
după program şi autoreglaj: 1 — dispozitiv de 


control (sesizor); 2— piesa de prelucrat; 3—fre- . 


ză; 4 — amplificator; 5 si 6 — motoare cu 
impulsuri, care realizează deplasarea mesei si 
sculei corespunzător cu programul; 7 — benda 
de magnetofon cu programul dat; 8 — banda 
de magnetofon cu programul îmbunătățit pria 
autoreglaj; 9 -- mecanism de întindere a benzii 
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“biologie, 
Ed Pce Cantacuzino“. 

“Între. urci “locul cel mai im 
tant îl ocupă problema poliomieli itel 


"ei a preparării. HE etna cu care se 
uptă împotriva ei. Într-un timp re- 


Hate “scurt, institutul a putut prepara 
„acest vaccin după metoda Salk (din 
virus poliomielitic inactivat, care ser- 
‚veste acum la vaccinärile contra polio- 
_mielitei’ în țara moastră și care s-a 
dovedit a fi de o calitate ireproșa- 
bilă). “Concomitent, s-au făcut studii 


“amănunțite și asupra altor virusuri 


înrudite cu cel poliomielitic, așa- 
"numitele „enterovirusuri“. În prezent 
se fac pregătiri în vederea preparării 
„unui vaccin poliomielitic „viu“ ate- 


| nyat: de ti Sabin, care a dat rezultate 


extrem de bune în U.R.S.S. (Vezi arti- 


“colul „Aspecte din cercetările romi- 
din revista 


_nesti în hi ede etend 
„Ştii tehnică“ nr. 
ze pl pe măririi randamentului 
„și a alis bie. metodelor de adhi 
| nistrare masă a unor vaccinuri cu 


„rol însemnat în profilaxia și tratamen- 


"tul unor alte da Institutul „Can- 
_tacuzino* aian use prepararea pe 
„scară mare e vace tauri „asociate, cum 
ar fi vaccinul diftero-tetanic (D.T.) și 
trivaceinul sia detectie 
a căror folosire pe scară largă 


va Eat mai bună și mai comodă, 
“ imunizare — în special a Soni îm-. 


„potriva difteriei, teta 
| convulsive. S-au 


ui și tusei 


` mai sensibile, pentru de 
-piil ilor En tot felu il și ci la lichi- 
: darea practic completă a unor impor- 
eere afecţii, cum ar fi malaria. În 
comba 


tuberculozei s-a pre} arat, 
) a pizda cantităţi de vaccin B.C. G. 
1 ad pensie, și un vaccin B.C. G. „lio- 
, a cărui durată de conservare 


Rut, 


„tubereulină, gt _tuberculo- 
arificată, 
berculinici“ 


„En proteină, p 


m 


Acestea sînt doar cîteva din victorit- 
ie obţinute în 1960 de o parte din in- 
“stitutele de cercetări din țara noastră. 


Ele reflectă cu doge că în lupta 
rea planurilor econo- 


| pentru îndeplin 
‚mice oamenii de știință acordă un 
8 rijin puternic economiei noastre în 
F P ină dezvoltare. 


În industrie, în agricultură, în me- | 
| dicină, daf, ta tot realizările obținute 


institutelor de cercetări pă- 
rin în număr tot mai mare și cu tot 
„mai multă zheng economică. 


# i 
EINNI L< 


arazitologie, „idemiolo- 


găsit, de asemenea, 
‚noi metode de diagnostic, mai precise și 
istarea infec- 


` este ap) edi mai mare, iar pentru 
depistarea acestei infecţii s-a preparat 
$ “încercat pe loturi experimentale, ; 


4 dară Mn, pi ie | 


considerabil ee osda sensibili. 


Animale mici 


„cu importanta mare _ 


Prof. 


ea mai impor- univ. 
E: tantă resursă 

a mijloacelor 
de existență ale o- 
mului este solul. 
Aproape toate plantele terestre își trag 
seva brută din el. Existenţa lor con- 
diționează în mod absolut existenţa 
animalelor. La rîndul său, omul nu 
poate trăi fără plante și animale. 

Solul, produs al evoluţiei globului 
pămâîntesc, își are istoria sa. El a luat 
naștere din interacţiunea reciprocă 
dintre vieţuitoare și suprafața pă- 
mîntului, în prezența apei și a aerului, 
în anumite condiţii de climă. De 
fertilitatea solului depinde producţia 
tuturor bunurilor alimentare și a altor 
categorii de produse de primă necesi- 
tate. 

Dacă vieţuitoarele au fost necesare 
pentru formarea solului, ele continuă 
să aibă și astăzi o mare importanţă 
în dezvoltarea mai departe a fertili- 
tätii lui. Acest lucru a fost recunoscut 
și de Dokuceaev, întemeietorul științei 
solului. Mai mult chiar, Kosticev a 
făcut în această direcție experienţe 
strălucite, iar Viliams a arătat că 
dacă la un moment dat vieţuitoarele 
solului ar muri, solul ar deveni și 
el un corp mort. 

În sol trăiesc plante, ca bacterii, 
actinomicete, ciuperci, unele alge 
etc., și numeroase animale, începînd 
cu cele mai mici, protozoare, și ter- 
minînd cu * mamiferele. -Dintre ele 
cele mai răspîndite sînt nematodele, 
oligochetele, acarienii și insectele, 
la care adăugăm moluștele. Unele 
dintre aceste animale sînt mult mai 
adaptate la viaţa în sol. Ele sînt 
exclusiv tericole, trăiesc în pămînt, 
se reproduc acolo, deci întreg ciclul 
lor de viaţă este legat de un astfel de 
mediu. Așa sînt, de exemplu, rimele, 
multe nematode, numeroși acarieni 
dintre insecte, multe colembole etc. 
Altele trăiesc numai o perioadă în 
pămînt, mai ales ca larve. Încolo, 
cea mai mare parte din viața adulți- 
lor, și în special reproducerea, se 
petrece la suprafața pămîntului. Așa, 
de exemplu, cărăbușul trăiește trei 
ani ca larvă în pămînt, unde se hră- 
nește cu rădăcinile plantelor, provo- 
cînd mari pagube; tot în pămînt 
așteaptă după metamorfoză, în stare 
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de adult, să treacă 
ultima toamnă și 
ultima iarnă a vie- 
ţii sale și apoi 
iese primăvara ur- 
mătoare, se hrănește, producînd din 
nou mari pagube culturilor vegetale, 
se reproduce și moare. Unele animale, 
numite cicade, trăiesc 17 ani în pă- 
mînt sub formă de larvă. 

În sfîrșit, pentru . alte animale 
viața în pămînt nu este obligatorie, 
deoarece pot trăi la fel de bine tot 
timpul și la suprafața pămîntului. 
Pentru ele viaţa în pămînt este mai 
ales un loc de refugiu, fie din cauza 
uscăciunii și a căldurii, fie din cauza 
frigului, a dușmanilor etc. 

Multe dintre aceste animale tericole 
sînt dăunătoare culturilor vegetale, 
în special cele care în stare larvară 
stau în pămînt, unde distrug rădăci- 
nile plantelor, iar în stare adultă 
pot ataca și distruge părțile aeriene 
ale lor, mai ales frunzele, inflores- 
centele și fructele. Cunoaşterea mo- 
dului de viață al acestora trebuie 
continuată în toate fazele sale pentru 
a se putea lua măsurile de combatere 
necesare. Dacă se iau măsuri potri- 
vite de combatere, atît pentru fazele 
din sol, cît și pentru fazele aeriene, ale 
acestor dăunători, succesul combaterii 
este mult mai asigurat. 

Indiferent de gradul lor de adap- 
tare la viața din sol, toate aceste 
vieţuitoare influenţează profund con- 
stituția și fertilitatea solului. 

Hrănindu-se cu substanțele orga- 
nice, fie de origine vegetală, fie de ori- 
gine animală, care se găsesc în sol 
sau pe care leantrenează de la suprafaţa 
pămîntului (frunze, cadavre de ani- 
male etc.), ele le färîmigeazä și des- 
compun în substanțe mai simple, 
usurînd acțiunea bacteriilor și a altor 
microorganisme din sol și grăbind 
mineralizarea lor. Aceste minerale 
sînt luate de plante și reintroduse în 
ciclul biologic al circulației materiilor. 
De asemenea, resturile organice ale 
nenumăratelor vieţuitoare subterane 
se adaugă solului și intră în consti- 
tutia bumusului, contribuind la dez- 
voltarea plantelor. În același timp, 
ele contribuie în cea mai mare măsură 
la formarea structurii granulare a 
solului și a capilaritätii lui, structură 


de cea mai mare importanţă pentru 
circulaţia apei și a aerului în sol, pentru 
reținerea apei etc. În același scop con- 
tribuie și galeriile pe care le fac 
toate aceste nenumărate animale. 
Mai mult chiar, ele deschid și ușurează 
totodată calea creșterii și adîncirii 
rădăcinilor în sol. 

S-a constatat astfel în mod incon- 
testabil că acolo unde fauna din sol 
este mai bogată și fertilitatea solului 
este mai mare. Acest lucru se datorește 
faptului că vegetaţia de pe un sol, 
animalele din acest sol, precum și 
constituția minerală a lui sînt într-o 
permanentă interacţiune și se condi- 
ționează reciproc. Această interac- 
fiune se petrece în condiţii naturale 
variate și în diverse condiţii create 
de om prin mijloace agrotehnice, pu- 
tînd duce, după felul în care sînt apli- 
cate, sau la creșterea continuă a ferti- 
lităţii solului, deci la îmbunătăţirea 
lui, sau invers, la degradarea lui. Ca 
să ne putem da seama de rolul impor- 
tant pe care-l au aceste animale asupra 
constituţiei și evoluţiei solului, vom 
arăta că ele sînt extrem de numeroase. 
Astfel, pe 1 m? de sol și pe o adîncime 
de 10 cm, deci în total într-un volum 
de 0,1 mc, s-au putut găsi pînă la 
150.000 de enchitreide (viermi miti), 
300 de rîme, 33.000 de insecte și lar- 
vele lor, în afară de colembole,care 
pot fi pînă la 300.000, peste 300.000 
de acarieni și cîteva milioane de 
nematode. 

Desi în nitimul timp știința a făcut 
progrese mari în cunoașterea solului, 
totuși despre populaţia discretă, dar 
imensă din sol, despre componenţa 


Cîteva grupe caracteristice de animale 
din sol 


1—De la stinga la dreapta: nevertebrate, 
găuritoare mari (rime, larve de cărăbuș, larve 
de carabide, viermii-strmá etc.) 


2 — Macrofauna din litierá — pătura superfi- 
cială cu sfárimäturi de plante şi frunzar (ure- 
chelnite izopode, diplopode etc) 

3 — Microartropode (scarabeide, păianjeni, 

acarieni, colembole) 


4 — Animale acvatice din sol (rotifera, nema- 
tode, tardigrade, rizopode) 


ei calitativă și prezența ei cantitativă, 
despre variaţia componentelor sale 
după natura solului, a vegetației și a 
climatului, cît și despre măsura și 
felul participării diferitelor animale 
la dezvoltarea solului mai sînt multe 
probleme care nu sînt încă complet 
lămurite. Biologia solului este una 
dintre marile probleme actuale legate 
de practică si cu mari perspective 
în viitor, În Uniunea Sovietică există 
un mare colectiv, sub conducerea lui 
Ghiliarov, care face studii intense în 
această problemă. S-au ţinut chiar con- 
ferinţe și congrese internationale pen- 
tru stabilirea unor metode și tehnici 
comune de lucru. Scopul final este 
cunoașterea profundă a legilor de dez- 


voltare a vieţii din sol pentru a putea” 


fi dirijată metodic, atît în sensul 
sporirii fertilităţii solului, cît și în 
sensul combaterii dăunătorilor care 
trăiesc în el. Cunoașterea adaptărilor 
specifice la acest mediu ale animale- 


lor este, de asemenea, de mare impor- 
tantä teoretică în biologie. 

În această direcţie și-a angajat cea 
mai mare parte din forţele sale, pe 
lîngă alte probleme, secţia de siste- 
matică, morfologie și ecologie ani- 
mală a centrului de cercetări biolo- 
gice de la Filiala Cluj a Academiei 
R.P.R., dat fiind că în tara noastră 
asemenea preocupări au lipsit pînă 
acum aproape cu desävîrsire. Lucrările 
efectuate privesc pe de o parte relaţiile 
interspecifice, pe de altă parte rela- 
țiile cu mediul. În mod special se pune 
accentul pe relaţiile cu mediul, de- 
oarece aceasta este puntea directă de 
legătură a studiilor noastre cu prac- 
tica, cu problema productivităţii agri- 
cole. 

Si studiile de sistematică care se fac 
sînt strîns legate de practică, întrucît 
fără posibilitatea de a cunoaște și a 
recunoaște speciile care afectează 
într-un fel sau altul producţia nu 
poate fi vorba de studierea aspectelor 
biologice ale speciilor respective si 
nici de luarea de măsuri practice efi- 
ciente. Grupele de animale luate în 
studiu (izopodele, oligochetele, coc- 
cidele) au cea mai strînsă legătură cu 


producţia. Pînă în prezent s-au și ela- 


borat un număr de lucrări preliminare 
care sînt sub tipar ca rod al unei munci 


Secţiune prin sol făcută la trei niveluri (adîn- 
cimi) pentru a arăta structura diferită și fauno 
corespunzătoare diferită 
A — Stratul superficial cu nisip puţin. cu o 
rețea deasă de rădăcini mai groase — masa 
de sol dintre cavităţi e densă si lipicioasă: 
B — Stratul mijlociu cu mai mult nisip, cu ră- 
dăcini mai subţiri; C — Stratul inferior în care 
predomină nisipul, rădăcinile sînt rare, solul nu 
este lipicios. Pe margine schițele de animale 
arată proporţia si varietatea de forme în på- 
turile respective 
id 


intense începute acum cîţiva ani, 
Lucrările continuă și vor continua 
cu forțe sporite pentru a aduce o con- 
tribuţie cît mai substanţială la lărgirea 
bazei tehnice-materiale a- socialismu- 
lui în țara noastră. 


EERS IN 


Septembrie 196... 


O animaţie deosebită domnea pe 
aeroportul N. Ingineri, tehnicieni, 
aviatori erau adunaţi în jurul unui 
obiect strălucitor, de formă ciudată, 
amintind un disc enorm. 

Cauza agitafiei nu mai prezenta 
pentru nimeni un secret: urma să se 
efectueze primul zbor cu pasageri al 
unei aeronave cu totul speciale. 

Era vorba chiar de discul uriaș 
din fata clădirii aerogării: aerodina 
lenticulară experimentală „A.L.-1*. 

Prin cupola din material plastic 
transparent — situată pe partea su- 
perioară a discului — pot fi văzuţi 
piloţii și cei opt pasageri. 

Un vuiet înfundat, însoţit de bubui- 
turi profunde, apoi un șuierat stri- 
dent și — dintr-un nor de praf, în 
aclamaţiile celor prezenţi —, uriașa 
aeronavă s-a ridicat maiestuos, pe 
verticală. 

O ușoară glisadă, un viraj elegant 
— dovedind o bună manevrabilitate —, 
şi aerodina s-a îndepărtat cu toată 
viteza spre înălţimi. 

„„„În același timp, în centrul ora- 
șului, împrejurul unei clădiri cu 15 
etaje, o mare de oameni așteaptă 
apariţia aceleiași aeronave. 

„at-o!“...  Exclamaţia, izbucnită 
aproape concomitent din mii de piep- 
turi, a fost cauzată de un punct ivit 
la orizont și care creștea vertiginos. 


* La 16 decembrie 1960 se împlinesc cinci 
decenii de la zborul primului avion cu reac- 
tie din lume, construit şi pilotat de ingi- 
nerul romîn H. Coandă. 


ma 


În curînd, deasupra celor adunaţi, 
uriașul disc a rămas un timp ca sus- 
pendat în aer, apoi s-a coborit, lin, 
aterizînd pe acoperișul-platformă al 
clădirii amintite. 

Aceste cîteva rînduri — de antici- 
patie, bineînţeles — ne-au fost inspi- 
rate de unele studii și cercetări de 
laborator, făcute încă în prezent, asu- 
gr unui nou tip de aparat de zburat 

enumit aerodina lenticulară. 


ERODINA 


eniiculară 


DE LA PRIMUL AEROREACTOR LA 
AERODINA LENTICULARĂ 


Una dintre problemele dominante 
ale aviaţiei contemporane o consti- 
tuie realizarea unei aerodine cu deco- 
lare și aterizare verticală, capabilă 
de a dezvolta viteze mari în zborul 
orizontal. 

Soluţiile eta pentru rezolvarea 
acestei probleme sînt pe cît de nume- 
roase pe atît de interesante. În general, 
aceste soluţii definesc mai multe tipuri 
de aerodine, printre care cităm roto- 
dinele, convertoplanele și coleopte- 
rele. Fiecare din aceste aerodine pre- 
zintă particularitätile sale construc- 
tive și funcţionale, însă, în ceea ce 
privește realizarea sustentatiei și a 
propulsiei, toate folosesc principii deja 
cunoscute. 

În ultima vreme, datorită lucrărilor 
inginerului romîn H. Coandă, pro- 
blema decolării și aterizării verticale 
a fost abordată de pe un plan nou, deo- 
sebit de interesant. Astfel, după cinci 
decenii de la realizarea primului 
avion aeroreactiv din lume (octom- 
brie 1910), Coandă dăruiește omenirii 


1 — Efectul Coandă; 2 — Jetul de gaze an- 
trenează particulele mediului ambiant; 3 — Scur- 
gerea gazelor de-a lungul bordurii marginale a 
aripii determină apariţia unei depresiuni pe 
fata superioară a acesteia ; 4 — În timpul zbo- 
rului, aerodina lenticulară este orientată cu o 
parte în permanență spre o anumită direcţie; 
5 — Pentru zborul orizontal, aerodina se înclină 
cu citeva grade în faţă 
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un nou tip de aparat zburător — aero- 
dina lenticulară —, nu mai puţin 
revoluţionar decît primul. 

Elementele de noutate esenţială ale 
aerodinei lenticulare sînt forma cir- 
culară a aripii și modul de realizare a 
propulsiei și sustentatiei. 

Aripa circulară prezintă o serie de 
avantaje, printre care menționăm 
rezistența mai mare și greutatea mai 
redusă, putîndu-se folosi astfel o 
parte mai mare din greutatea totală 
drept greutate utilă. | 

Ea poate fi construită în genul 
roții de bicicletă, adică diferitele ei 
părți pot fi asamblate sub tensiune, 
entru a-i da robusteţe și Eee iba 
a șoc. În acest caz, partea principală 
o constituie o cupolă centrală legată 
cu cabluri tensionate de un cadru 
exterior, totul fiind acoperit cu un 
înveliș metalic tă Nu este, astfel, 
nevoie, nici de longeroane, nici de 
nervuri, ceea ce simplifică mult con- 
structia. Spre exemplu, o machetă de 
avion avînd aripa cu anvergura de 
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2,1 m, coarda de 30 cm și spre faţă 
aripii de 0,6 m?, are o greutate totală 
de 2,9 kg. O aripă circulară model 
cu diametrul de 0,9 m și aceeași supra- 
faţă portantă (0,6 m?) are însă o greu- 
tate totală de numai 0,425 kg. Acest 
ultim model, aruncat de la mare înăl- 
time, a căzut pe cadru și nu s-a dete- 
riorat aproape de loc. Rezultă astfel 
un cîștig în greutate de 85% și o 
creștere a robustetei construcţiei. 

În timpul zborului, datorită uni- 
formităţii sale, aripa circulară pre- 
zintă curentului de aer același profil 
din orice parte, lucru foarte avanta- 
jos, deoarece se asigură stabilitatea si 
în timpul rafalelor. 

Propulsia și sustentaţia aerodinei 
lenticulare se realizează cu ajutorul 
unui efect aerodinamic descoperit de 
însuși Coandă și cunoscut sub denu- 
mirea de: 
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